Automatyczna wytrzgsarka model 13

Instrukcja instalacji i obstugi

Numer seryjny Wydanie: 2,0




Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zakup mieszalnika proszku Model 13

Dla Twojej wygody ponizej przewidziano miejsce na zapisanie danych kontaktowych
lokalnego dystrybutora:

Atrium Centrum Ploterowe Sp. z 0.0.
ul. Gostawicka 2D
45-446 Opole

Numer do dziatu serwisu: +48 77 458 16 81
e-mail: serwis@atrium.com.pl
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Wersja 2.0
0gdlny

1. Zasady ogodlne

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje zawarte w niniejszej instrukcji, poniewaz
zawierajg one wazne informacje dotyczace prawidtowej, wydajnej i bezpiecznej
instalacji, uzytkowania i konserwacji urzadzenia.

Instalacje tego urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

Wytacz urzadzenie w przypadku awarii lub nieprawidtowego dziatania i skontaktuj sie z
dystrybutorem w celu uzyskania informacji serwisowych.

1.1 Symbole, ktore mogga by¢ uzywane w niniejszej instrukcji
Ten symbol informuje o sytuacji, w ktérej moze wystapié zagrozenie bezpieczenstwa.
Podane instrukcje sg obowigzkowe, aby zapobiec urazom.

A Ten symbol informuje o prawidtowym sposobie wykonania, aby zapobiec ztym
wynikom uszkodzeniom urzgdzenia lub niebezpiecznym sytuacjom.

Ten symbol informuje o zaleceniach i wskazéwkach, ktére pomagajg uzyskac najlepsza

wydajnos¢ urzadzenia.
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2. Srodki ostroznosci

2.1 Bezpieczne uzytkowanie urzadzenia

A Dla Twojego bezpieczenstwa. Nie przechowuj, ani nie uzywaj benzyny lub innych
tatwopalnych opardéw lub ptyndw w poblizu tego lub jakiegokolwiek innego urzadzenia.

2.2 Inne zakazy (niebezpieczne procedury)

A Uzywanie jakichkolwiek innych czesci niz oryginalne zatwierdzone przez

producenta moze spowodowac uniewaznienie gwarancji.

A Niewtasciwa instalacja, regulacja, modyfikacja, serwis Iub konserwacja mogg
spowodowac¢ uszkodzenie mienia lub powaine obrazenia. Przed instalacjg lub
serwisowaniem tego sprzetu nalezy doktadnie przeczytac instrukcje instalacji i obstugi.

Srodki ostroznosci

Nieprzestrzeganie jakichkolwiek ponizszych procedur bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
Prosze uwaznie przeczytac instrukcje i zachowac jg do pdzniejszego uzycia.

1. Prosze trzymac rece i odziez (np. krawat) z dala od cylindrow i mieszalnika. W obrebie watkéw/mieszalnika
wystepujg miejsca, w ktérych nastgpi¢ moze zakleszczenie czesci ciata lub odziezy, prowadzac do powaznych
obrazen.

2. Przed przystgpieniem do przenoszenia i/lub naprawy i/lub konserwacji nalezy upewnic sie, ze urzadzenia s3
wyltagczone, ochtodzone i wytaczone z gniazdka elektrycznego.

3. Urzadzenie nalezy trzymac z dala od dzieci.

4. Przy czyszczeniu urzadzenia zabrania sie uzywania tatwopalnych aerozoli i materiatow.

5. Zabrania sie dotykania cylindréw/rolek prowadzgcych media, gdy wprowadzajg one obiekty z zewnatrz do
wnetrza urzadzenia.

6. Przy przesuwaniu urzgdzenia nie nalezy dotykac stotu podajgcego oraz pieca grzewczego.

7. Nie wolno uszkadza¢, usuwac lub nie uwzglednia¢ urzadzen zabezpieczajgcych i elementdw obstugi
urzadzenia.

8. Urzadzenia mozna uzywac wytacznie wtedy, gdy zamontowane sg wszystkie ruchome elementy zewnetrzne i
w ten sposéb nie istnieje dostep do czesci urzagdzenia przewodzacych prad lub obracajacych sie.

9. Gdy urzadzenie jest rozgrzane, istnieje duze ryzyko oparzeniem, nie nalezy dotykaé gorgcych elementéw.
10.Urzadzenie nalezy dodatkowo wyposazy¢ w zewnetrzny wycigg opardw oraz przenosne urzgdzenie filtrujace.
11. Nie wolno ciggng¢ za kabel przytaczeniowy! Prosze chwycic za wtyczke.

12. Ostrzezenie - Niebezpieczne ruchome czesci - zabrania sie zblizania palcéw i innych czesci ciata.

Sprawdzaj, czy media sg prawidtowo naciggniete i czy nie sg pofatdowane.
Uwaga! Tasma nosnika (media) nie moga nigdy dotkna¢ gtowicy — poniewaz mogg ulec zatkaniu dysze
podajace atrament.
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3. Opis funkcjonalny

3.1 Ogédlne

Wytrzgsarka model 13 s3:

. Ogrzewane elektryczne

. Posiada zaréwno automatyczny, jak i reczny interfejs
. Napedzany za pomoca cylindra

. Zasilanie elektryczne 110/220V

. Sterowanie elektroniczne

. Automatycznie sterowanie za pomocg czujnika
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3.2.1 Lokalizacje komponentéw

Przetacznik skrzynki na proszek

Przekaznik wielofunkcyjny
Ekran dotykowy PLC

Szuflada z odzyskanym proszkiem do recyklingu

Przetacznik reczny
Pojemnik i watek TPU
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1. Elektryczne
elementy grzejne

2. Elementy dolne

3. Mechaniczny system
nawijajacy.

Cylinder podcisnienia i
taca dozujgca proszek TPU
(gbrna)
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1. Przedni czujnik
przesuwu folii.

2. Miejsce
fadowania folii

Szuflada na
proszek z
recyklingu
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Ekran sterowania HMI

YER.1 . 1237

Tryby automatyczny/reczny sterujgcy petnym dziataniem wytrzasarki automatycznej
Model 13. Tryb reczny umozliwia uzytkownikowi reczne sterowanie kazdej
funkcjonalnosci urzadzenia jak w ponizszych punktach:

Gdy urzadzenie jest wtgczone w trybie automatycznym, cylinder podcisnieniowy
wtgcza sie i przechodzi w tryb automatyczny.

Regulacja temperatury grzania.

Wytgcznik odkurzania steruje otwieraniem i zamykaniem posypywarki.

Wentylator odsysania tryb: — czerwony kolor oznacza wtaczenie, zielony kolor — oznacz wytgczony.
Sterowanie nawijaniem.

Wiaczania i wytaczania elementu wstrzgsajgcego proszkiem.

Wiacza cylinder podcisnieniowy, aby skierowac folie do komory grzewcze;j.

Ograniczenie (ktore mozna ustawic na ekranie "para set”) opdzni czas usuwania

proszku .

10- umozliwia uzytkownikowi wejscie do interfejsu kontrolujgcego.

Para Set — umozliwia uzytkownikowi wejscie w ustawienia parametrow.
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2

B B

1. Moc wytrzgsania: ustawienie intensywnosci wytrzgsania w celu usuniecia nadmiaru
proszki do szuflady .

2. Tutaj ustawia sie temperature grzania

3. Regulacja predkos¢ pasa transmisyjnego w zaleznosci od Srodowiska pracy i
temperatury topnienia proszku.

4. Wstepne podgrzewanie pojemnika z proszkiem w celu osuszenia proszku przed jego
wazeniem.

5. Ustawienie czasu usuwania proszku, kiedy cylinder nie jest aktywny.

6. Odsys opardw jest ustawiony w potaczeniu z przenosnym urzadzeniem filtrujgcym.

Sprawdzaj, czy media sg prawidtlowo naciggniete i czy nie s pofatdowane. Ponadto media powinny miec
wystarczajacy luz, aby czujnik przedni maogt zlokalizowa¢ materiat, ktory nastepnie kieruje systemem do
przeciggniecia mediéw na rolke nawijajaca.

Uwaga! Aby czujnik mégt rozpoznawac zadrukowane media, czutos¢ czujnika powinna by¢ odpowiednio
wyregulowana w stosunku do oswietlenia panujgcego w otoczeniu wstrzasarki (shakera).

Uwaga! Tasma nosnika (media) nie moga nigdy dotknac gtowicy — poniewaz mogq ulec zatkaniu dysze
podajace atrament.
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Procedury operacyjne

Po wydrukowaniu przez drukarke wystarczajacej liczby wydrukéw na folii transferowej i
wprowadzeniu medidéw do przedniego otworu zatadowczego folii. (str. 5-6) upewnij sie, ze
folia transferowa PET jest prawidtowo wyréwnana, aby zapobiec przekrzywieniu mediow,
ktore moze pojawic sie w tunelu grzewczym i systemie nawijajgcym.

Po prawidtowym umieszczeniu medidw w cylindrze podcisnieniowym, system ssacy
wstrzgsarki powinien by¢ w pozycji wigczonej lub automatycznej. Od tego momentu
media- bedgq teraz sterowane przez system podcisnieniowy, jak i pas transmisyjny
przechodzacy przez tunel grzewczy (str. 5). Wazne jest, aby pamieta¢, ze podczas
umieszczania mediéw - folii pod zasobnikiem proszku po raz pierwszy, zapewniony jest
wystarczajacy luz, aby proszek mégt wypetni¢ dolng wartos¢ proszku - ok.170 g, a
nastepnie zostat wytrzgsany, gdy media przesuwajg sie z powrotem przez system . Ponadto
media powinny mie¢ wystarczajgcy luz, aby czujnik przedni mogt zlokalizowaé materiat,
ktéry nastepnie kieruje systemem do przeciggniecia medidow na rolke nawijajaca.

Po zakorniczeniu biezgcego zadania drukowania, odetnij ostatnig czes¢ folii PET. Folia
zostanie nastepnie automatycznie nawinieta przez nawijarke, aby zakonczy¢ proces
drukowania.

Recykling proszku TPU odbywa sie za pomocg szczotek do pojemnika na proszek (str.6)

do recyklingu.




