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Wazna
informacja

Dla uzytkownikOw w Europie  Oznakowanie CE jest obowigzkowym
oznaczenie europejskie dla niektérych grup

produktw, ktdre wskazuje zgodno$¢ z
podstawowymi wymogami dotyczgcymi
zdrowia i bezpieczeAstwa okre$lonymi w

dyrektywach europejskich.
Umieszczajgc oznakowanie CE, producent,
jego upowazniony przedstawiciel lub osoba
wprowadzajgca
produkt na rynek lub wprowadzajgca go do uzytku zapewnia, Ze produkt
spetnia wszystkie zasadnicze wymagania wszystkich majgcych zastosowanie

dyrektyw UE oraz Ze zastosowano odpowiednie procedury oceny zgodnoSci.

Dla uzytkownikéw w Stanach Zjednoczonych

Urzadzenie to zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla
urzgdzen cyfrowych klasy A, zgodnie z cze$cig 15 przepisdw FCC.
Ograniczenia te majg na celu zapewnienie odpowiedniej ochrony przed
szkodliwymi zaktdceniami podczas uzytkowania urzgdzenia w $rodowisku

komercyjnym. Urzgdzenie to generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie

o czestotliwosci radiowej, a jesli nie zostanie zainstalowane i uzytkowane
zgodnie z instrukcjg obstugi, moze powodowa¢ szkodliwe zaktdcenia w

komunikacji radiowe;j.

Uzytkowanie tego urzgdzenia w obszarze mieszkalnym moze powodowac

szkodliwe zaktGcenia, w ktdrym to przypadku uzytkownik bedzie zobowigzany

usuniecie zaktdcen na wiasny koszt.

UWAGA
Korzystanie z elementdw sterujgcych lub regulacji lub wykonywanie czynno$ci

innych niz okre$lone w niniejszej instrukcji moze spowodowac narazenie na
promieniowanie.

Microsoft® i Windows® sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami
towarowymi firmy Microsoft Corporation w Stanach Zjednoczonych i/lub innych
krajach.

VerteLith™ jest znakiem towarowym firmy MUTOH INDUSTRIES LTD.

Nazwy firm i produktOw pojawiajgce sie w niniejszym przewodniku sg
zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi odpowiednich firm.

« Niedozwolone jest kopiowanie lub powielanie cato$ci lub cze$ci tresci
niniejszego przewodnika bez zgody whasciciela praw autorskich.
« Tre$¢ niniejszego przewodnika zostata opracowana z najwyzszg

staranno$cia, jednak w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek niejasno$ci,

bteddw lub innych niezadowalajgcych elementdw prosimy o kontakt z

firmg MUTOH lub sprzedawca, od ktOrego zakupiono produkt.

+ Nalezy pamieta, ze firma MUTOH nie ponosi Zadnej odpowiedzialno$ci za
awarie lub wypadki wynikajgce z obstugi lub eksploatacji drukarki niezgodnie z
procedurami opisanymi w niniejszym przewodniku.
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Bezpieczne uzytkowanie

Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg ciecia

rodKi ostroznosci

Symbole bezpieczenstwa

W niniejszym dokumencie uzyto nastepujgcych symboli w celu wskazania instrukji, ktérych nalezy przestrzegac, aby unikna¢ ryzyka
zagrozenia dla zdrowia ludzkiego lub uszkodzenia mienia.

Prosze zapoznac sie z znaczeniem kazdego symbolu i zapewni¢ prawidtowe uzytkowanie produktu.

B Ponizsze klasyfikacje wskazuja zagrozenia lub szkody, ktére mogg wynikac z nieprzestrzegania instrukcji lub nieprawidtowej
obstugi.

Ostrzezenie Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowa¢ powazne obrazenia lub $mierc.
Vg ¥
W praypadiu . — O —
P— . . Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac niewielkie obrazenia lub uszkodzenie catosci lub czesci
, Ostrzezenie produktu.
problemow Ja\
1
[ ] Poniéz'e%mbole wskazuija srodki ostroznosci, ktérych nalezy przestrzegac.
Dodatek Czynno$¢, ktdrej nalezy unikac.
Wazna instrukcja, ktérej nalezy przestrzega¢.
W nne symbola
Zawiera informacje, ktére wymagajg szczegdinej uwagi lub powinny by¢ przestrzegane.
Zawiera informacje uzupetniajgce lub referencyjne.
Wskazuje link do sekgji referencyjne;j.
)
=)
Na. y“poszczegélnych czesci oznaczonych symbolami ostrzegawczymi lub ostrzegawczymi mozna znalez¢ w sekji ,,Gtowne elementy drukarki / funkcje” na str. 19,
XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 8



Bezpieczne uzytkowanie

Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg ciecia

W przypadku

rodKi ostroznosci

Porazenie pr

pozZarowe

%,

Nie nalezy instalowac tego produktu w miejscach o
wysokiej wilgotnosci i zapyleniu.

Moze to spowodowac porazenie prgdem elektrycznym lub

pozar.

Nalezy uzywac wyznaczonego gniazdka elektrycznego.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowa¢é
porazenie pradem elektrycznym lub pozar.

%,

Nie uzywaj uszkodzonego przewodu zasilajgcego.

Moze to spowodowac porazenie pradem lub pozar.

Podtacz przewdd zasilajacy do gniazdka $ciennego.
Nie uzywaj listew zasilajgcych. Moze to spowodowacé
nagrzewanie sie urzadzenia, a w konsekwencji pozar.

&

Nie podtaczaj ani nie odtaczaj wtyczki zasilania mokrymi
rekami.

Moze to spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

Podtacz przewody zasilajgce do gniazdka Sciennego z
uziemieniem i upewnij sie, ze uziemienie jest podtgczone.
Jedli uziemienie nie zostanie podtaczone, moze dojs¢ do

probleméw porazenia prgdem elektrycznym lub pozaru.
DOdatek . . . .. . . 3 2 . . .
Nie podtaczaj przewodu uziemiajgcego do nastepujacych Nalezy podiagczy¢ przewdd uziemiajacy do
® miejsc: 0 uziemienia spetniajgcego nastepujace wymagania:
* Ruragazowa ¢ Zacisk uziemiajacy gniazdka elektrycznego.
Istnieje potencjalne ryzyko pozaru lub wybuchu. * Przewdd uziemiajacy z ptytka miedziana, ktdry jest
+ Przewdd uziemiajacy kabli telefonicznych lub zakopany na gtebokosci co najmniej 650 mm.
piorunochronéw
W przypadku uderzenia pioruna moze przeptywaé duzy
prad.
« Rurawodociagowa lub kran Trzymaj atrament z dalaod o_gnia lub qudg} cieptai
L ) przechowuj w chtodnym, ciemnym miejscu.
Jeslido rury podtaczona jest rura z tworzywa sztucznego,
urzadzenie moze nie dziata¢ prawidtowo.
XPJ-C641SR-P
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Bezpieczne uzytkowanie

Przed uzyciem

odstawowe

operacje :
Konserwacja :

W przypadku wystapi

Dodatek :

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji

Nie wktadaj ani nie upuszczaj metalowych lub
tatwopalnych przedmiotéw do drukarki przez otwory,
takie jak otwory wentylacyjne.

Moze to spowodowac porazenie pradem lub pozar.

Nie nalezy zastania¢ otworéw wentylacyjnych
urzadzenia materiatami lub innymi przedmiotami.
W przypadku zakrycia wnetrze produktu nagrzewa sie,
co moze spowodowac pozar.

Nigdy nie otwieraj pokryw zabezpieczonych srubami.
Moze to spowodowac porazenie prgdem elektrycznym
lub uszkodzenie drukarki.

Nalezy uzywac wytacznie przewodéw zasilajacych
przeznaczonych do tego celu.

* Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac
porazenie pragdem elektrycznym lub pozar. W sprawie
odpowiedniego przewodu zasilajgcego prosimy
skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy
MUTOH.

* Przewdd zasilajgcy powinien by¢ wyposazony w
ochronny zacisk uziemiajacy i nalezy upewnic sie, ze
jest prawidtowo podtaczony.

* Nalezy uzywa¢ przewoddw zasilajacych zgodnych z
normami bezpieczeristwa, napieciem i ksztattem
wtyczek obowigzujgcymi w kraju uzytkowania
produktu.

Upewnij sie, ze do produktu nie dostanie sie wilgoc.

Moze to spowodowac zwarcie elektryczne.

®

Postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym
przewodniku, aby podtgczy¢ przewdd zasilajgcy lub

kable. Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac pozar.

Jesli do wnetrza drukarki przypadkowo dostaty sie ciata obce lub ptyny, nie nalezy jej uzywac.

Moze to spowodowac porazenie pradem lub pozar. Natychmiast wytacz drukarke i odtgcz wtyczke zasilania z gniazdka. Nastepnie

skontaktuj sie z obstugg klienta MUTOH.

Qe 0 0

Podczas obstugi przewodu zasilajacego nalezy
przestrzegac ponizszych srodkéw ostroznosci.

* Nie modyfikuj przewodéw zasilajacych.
* Nie nalezy ktas¢ ciezkich przedmiotéw na przewodach
zasilajgcych.

Nie nalezy zgina¢, skrecac ani ciggna¢ przewoddéw
zasilajacych.

Nie nalezy uktada¢ przewodéw zasilajacych w
poblizu urzadzen grzewczych.

N

Podczas obstugi wtyczki zasilajace]j nalezy przestrzegac
ponizszych srodkéw ostroznosci.

¢ Nie dopuszczaj do gromadzenia sie kurzu lub
ciat obcych wokét wtyczki zasilajacej.

¢ Wtyczke zasilania nalezy mocno wtozy¢ do gniazdka
$ciennego.

Nieprawidtowe obchodzenie sie z wtyczkg moze spowodowacé

pozar.
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Aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie | 1] Sta la (d |=]
m Ostrzezenie
Przed )

n Wybierz miejsce, ktére spetnia ponizsze wymagania: 0 Zainstaluj produkt w miejscu, w ktérym mozna
* Podtoga musi by¢ réwna. zapewni¢ wentylacje.

Podstawowe « Nalezy unikac wibracji pochodzacych z Zapewnij dobra wentylacje miejsca pracy.

operacje sasiednich urzadzen. Zapach atramentu moze mie¢ niekorzystny wptyw na
: i . zdrowie.

Lo * Niska wilgotnos¢ibrak kurzu. W przypadku wystgpienia bolu gtowy, zmeczenia lub

Proces cigcia * Mniejsze prawdopodobiefistwo zmian temperatury i zawrot6w gtowy nalezy przerwa¢ prace i natychmiast wyjs¢

wilgotnosci. na $wieze powietrze. Jedli nudnosci nie ustepuja, nalezy

zasiegnac porady lekarza.

Unikaj bezposredniego nastonecznienia.

Unikaj wody.

Unikaj bezposredniego nawiewu powietrza na drukarke. Urzadzenie nie nadaje sie do uzytku w miejscach, w
ktérych moga przebywac dzieci.

Konserwacja :

wystgpienia
probleméw

Dodatek >

Niski poziom fal elektromagnetycznych.

Przed wyjeciem produktu z opakowania nalezy najpierw usung¢ folie owinietg wokét produktu.

e

Nieprzestrzeganie tej zasady moze spowodowac poslizgniecie sie lub uszkodzenie produktu.

& Uwaga
0 Do przenoszenia urzagdzenia potrzebne s3 co najmniej dwie ® Nie przechylaj produktu.
osoby.

Podczas przenoszenia nalezy trzymac¢ produkt Atrament znajdujacy sie wewnatrz produktu moze sie rozlac.
MUTOH

poziomie. nie mozna zagwarantowac, ze drukarka bedzie dziata¢
prawidtowo.

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 11



W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania

Przed uzyciem

e )

Podstawowe
operacje

Proces ciecia

3
=
=
=

probleméw

Dodatek

m Ostrzezenie

Nie nalezy siadac na produkcie ani ktas¢ na nim ciezkich przedmiotéw.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac obrazenia w wyniku upadku.

Nie dotykaj ruchomych czesci.

Moze to spowodowac obrazenia lub uszkodzenie produktu.

Jesli musisz przenies¢ produkt po napetnieniu tuszem, réb to powoli, zeby unikna¢ uderzeri i ryzyka wycieku tuszu.

Uwaga

A

© VOO

Nie nalezy podejmowac nastepujacych dziatai podczas

napetniania atramentem:

o Wytacz drukarke. ®

* Odfgcz przewdd zasilajacy.

¢ Nie otwieraj przedniej pokrywy ani pokrywy
konserwacyjnej.

¢ Ustaw uchwyt mocujacy nosnik w pozyciji
odblokowanej.

Podczas czyszczenia wycieraczki nie dotykaj jej ani
nasadki gtowicy drukujacej gotymi rekami.

Jeslina ten element dostanie sie ttuszcz z palcéw,
czyszczenie glowicy nie bedzie przebiegato prawidtowo.

%,

Nie uzywaj uchwytu mocujacego nosnik podczas inicjalizacji
drukarki lub drukowania.

Gtowica drukujaca moze kolidowac z rolkami

dociskowymi i spowodowac uszkodzenie.

Nie dotykaj szczeliny podajnika nosnika, ptyty
dociskowej ani prowadnicy nosnika podczas pracy
grzatki. Czesci te nagrzewaja sie i mogg spowodowac
oparzenia.

%,

Nie uzywaj do czyszczenia lotnych substancji chemicznych,
takich jak rozcienczalnik, benzyna lub alkohol.

Spowoduje to uszkodzenie lakieru drukarki.

Nie dotykaj prowadnicy nosnika podczas drukowania.
Prowadnica no$nika nagrzewa sie i moze spowodowaé
oparzenia.

XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji



Bezpieczne uzytkowanie

Przed uzyciem

odstawowe
operacje

ciecia

W przypadku wystapienia
problemow

odate

>

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji

Nie nalezy naciskac zbyt mocno na zatrzask uchwytu noza
ani nagle go zwalniac.

Pod nozem znajduje sie sprezyna, ktéra moze spowodowaé
wyskoczenie noza z uchwytu.

Nie dotykaj krawedzi ostrza.

Moze to spowodowac obrazenia.

Podczas czyszczenia czesci wokot gtowicy drukujacej
nie nalezy dotykac dysz gtowicy drukujacej. Moze to
spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujace;j.

Bezposrednio po wydrukowaniu prowadnica nosnika
nagrzewa sie. Nalezy poczekac, az ostygnie na tyle, aby
mozna byto wykonac prace.

Przed przeniesieniem drukarki nalezy zawsze oprézni¢
zbiornik na zuzyty atrament, nawet jesli przenoszenie
odbywa sie na niewielka odlegtos¢. Niezastosowanie
sie do tego zalecenia moze spowodowacé uszkodzenie
produktu.

13




Bezpieczne uzytkowanie _
m Ostrzezenie

Przed pierwszym uzyciem wktadéw atramentowych nalezy zapoznac sie z karta charakterystyki substancji niebezpiecznej (SDS).

Przed

rodki ostroznosci

Podstawowe
czynnosci

Kartridze z atramentem i zuzyte ptyny nalezy przechowywac w chtodnym, ciemnym miejscu, unikajac bezposredniego nastonecznienia.

Trzymaj z dala od

Przebieg

pracy przy ¢ dzieci

* ogniaizrédet ciepta

© o0

Podczas utylizacji atramentu, zuzytych ptynéw zebranych z drukarki lub pojemnikéw i recznikéw papierowych z przywartym
atramentem nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami wykonawcdéw zajmujgcych sie utylizacjg odpadéw przemystowych, odpowiednimi

Konserwacja
! przepisami prawa i lokalnymi regulacjami.
N
W przypadku “—Ostrzezenie
ieni AN\
problemow w Podczas obstugi wktadu athral\melrzgowego nalezy Nalezy uzywac oryginalnego atramentu MUTOH.
prze'j;trzegac naste;pUJac’yc $rodkow ostromosci: Ta drukarka zostata zaprojektowana tak, aby zapewni¢
* Nie rozmontowywac najlepsza wydajnos¢ przy uzyciu oryginalnego atramentu
Dodatek ¢ Nie upuszczac ani nie uderzac MUTQH' .
Uzycie atramentu nieoryginalnego moze mie¢ wptyw na
Moze to spowodowac wyciek atramentu. drukarke oraz jako$¢ wydruku. Nie jest to objete gwarancja.
ﬂ Nalezy uzywac atramentéw przed uptywem terminu przydatnosci do uzycia.
¢ Uzycie przeterminowanego atramentu moze spowodowac uszkodzenie drukarki.
* Po uptywie terminu waznosci nalezy wymieni¢ na nowy, nawet jesli w woreczku z atramentem pozostato jeszcze atrament.
¢ Zuzyty atrament nalezy utylizowac jako odpad przemystowy. Pusty wktad atramentowy nalezy umiesci¢ w plastikowej torbie i
utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
ﬂ Podczas pracy z atramentem nalezy nosic rekawice ochronne, okulary i maski.
Podczas pracy z wktadami atramentowymi nalezy unikac kontaktu atramentu ze skérg lub oczami. W przypadku kontaktu z oczami lub
skéra nalezy natychmiast przeptukac je biezaca woda.
Nieleczone moze to spowodowac przekrwienie oczu lub tagodne zapalenie. W
przypadku wystapienia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy natychmiast zasiegng¢
porady lekarza.
XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 14



Etykiety ostrzezawcze

Etykiety ostrzegawcze s3 umieszczone w niebezpiecznych obszarach produktu. Nalezy zapoznac sie z instrukcjami na etykietach i postepowac
zgodnie z nimi. W przypadku odklejenia sie lub zabrudzenia etykiet ostrzegawczych nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem
Przed

rzec MUTOH w celu ich wymiany.

Podstawowe
Obstuga

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku wystgpi
probleméw

Dodatek
Rodzaj etykiet Nazwa / Znaczenie
@ Etykieta ostrzegajgca o niebezpieczeristwie skaleczenia przy uzyciu noza
* Nie wktadaj palcow w okolice noza. Ostrze tngce

moze spowodowac obrazenia palcéw.

@) Etykieta ,,Nie wktadac rak”

* Kontakt z wdzkiem moze spowodowaé
obrazenia.
XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji 15



Bezpieczne uzytkowanie

Przed uzyciem

Etykiety z instrukcjami sg umieszczone w miejscach, w ktorych nalezy zwrdcic szczegdlng uwage podczas obstugi produktu. Tres¢ kazdej etykiety
przedstawiono ponizej.

Podstawowe
czynnosci

Przebieg
ciecia

Konserwacja

wystapia

Rodzaj etykiet Nazwa / Znaczenie
@ Etykieta koloru atramentu
kolorze zgodnie z tg etykieta.
@ - - - ] Etykieta z instrukcjg przenoszenia

#When moving this product, always
empty the waste ink tank .
If ink splashes inside the waste ink
tank while being moved, it can cause
damage.

0?%% E—Eﬁj'@é‘ét FF, BEE VY

[ZLTFREL. .

@ BEMHICEHS 27 AT 2o pildd Etykieta ORIGIN
BEMBEOREE Y ET,

* Etykieta wskazuje miejsce pochodzenia drukarki.

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 16



( 1 . e .2 "
Wicelli bezplecznedo igytkowania @ — Nicodpowiednia Dobre Etykieta pozycji mediow R (strona pochodzenia)

* Ustaw rolke dociskowa tak, aby odlegtos¢ miedzy
i krawedzig nosnika a krawedzig gumy rolki

dociskowej wynosita okoto 4 mm.
Srodki ostroznosci p—

@ =9 Etykieta pozycji nosnika L (naprzeciwko punktu poczatkowego

Niewtasciwe )

Przed uzyciem

___ Dobre
Podstawowe -
. * Ustaw rolke dociskowa tak, aby odlegto$¢ miedzy
TZe krawedzig nosnika a krawedzig gumy rolki
ciecia | dociskowej wynosita okoto 4 mm.
I| 4mm

Konserwacja

Szczegbtowe informacje na temat prawidtowego umieszczenia nosnika znajduija sie w nastepujacych sekcjach:

W przypadku

wystgpienia
2 ; = »tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

35~ Wktadanie arkusza ,,Prawidtowe ustawienie rolki dociskowej na nosniku”

Dodatek

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 17



Przed uzyciem

4

Gtéwne elementy drukarki / Funkcje 19
Qodlqczanie do komputera 24>
Conflguraqa systemowa tego produktu 26>

Q/Ioiliwoéci tego produktu

w
o

w
©

@bszar drukowania

- Py
ﬁ'ro i ostroznosci

£
<

)
)
<)
)
)
)

YYE




Gtéwne elementy drukarki / Funkcjé
Przed
uzyciem

Podtaczanie do komputera G}éwne elementy dru karki / Funije

oodetowoma\ | lecmnedolompdter 0 WL TRESRSR AL AL IS S
operacje W
. produktu WldOk y4 prZOdu
Przebieg
3 P

@ Gruchamianie programu VerteL@

W przypadku 5 ? )
wystgpienia

Obszar drukowania

Dodatek Gbsiugiwane nosniki

rodki ostroznosci

' )
C )
C )
( )

AR

1
é_“l. :
.e‘!.."lll';‘f

@

10

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed

uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

W przypadku
wystgpienia

Dodatek >

XPJ-C641SR-P

Giéwne elementy drukarki / Funkcjé

Podtgczanie do komputera

produktu

Uruchamianie/otwieranie/z
3 ieei

@ Uruchamianie programu VerteLith

Obszar drukowania

Obstugiwane nosniki

rodki ostroznosci

AR R N

(
(
(

Metody eksploatacji i konserwacji

1 Przednia pokrywa Otworzy¢ podczas tadowania nosnika lub wykonywania czynnosci konserwacyjnych.
2 Uchwyt do mocowania no$nikéw Podczas wktadania lub wyjmowania nosnika nalezy obrdci¢ uchwyt.
Nalezy pamietac o wykonaniu nastepujacych czynnosci:
¢ Odblokuj uchwyt mocujacy nosnik, gdy nie uzywasz urzadzenia. Jesli przez 30 minut nie
zostanie wykonane zadne drukowanie lub ciecie lub urzadzenie zostanie wytaczone, gdy
uchwyt mocujacy nosnik jest zablokowany, rozlegnie sie sygnat dZzwiekowy i zapali sie dioda
LED btedu.
¢ Po odblokowaniu uchwytu mocujacego nosnik nalezy wyja¢ nosnik z urzadzenia. Jesli nosnik
pozostanie w urzadzeniu, karetka moze zetkngc sie z nim podczas automatycznego czyszczenia.
3 Rurka spustowa Rurka do odprowadzania zuzytego atramentu do pojemnika.
4 Rolka dociskowa Przytrzymaj nosnik na ptycie dociskowej za pomocg uchwytu mocujacego nosnik.
5 Nbéz konturowy Wytnij wzdtuz wydrukowanej linii.
6  Wozek Gtowica drukujaca i n6z s3 zamontowane na wozku.
T Mata do ciecia Chror ostrze noza konturowego.
8 Plyta Tutaj drukowane sg nosniki. Wewnatrz znajduije sie wentylator prézniowy i grzatka.
9 Uchwyt krawedzi Umies¢ go na krawedzi nosnika, aby zapobiec zwijaniu sie nosnika podczas drukowania.
10 Nozyce do arkuszy Przycinaj rolki nosnikéw na prosto.

20



Giéwne elementy drukarki / Funkcjé

Przed
uzyciem
Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

produktu

Przebieg
ciecia

Uruchamianie/otwieranie/z
3 ieei

Gruchamianie programu VerteL@

Obszar drukowania

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek Gbs{ugiwane nosniki

rodki ostroznosci

AR R N

(
(
(

1 Przetagcznik napiecia Ustaw przetagcznik napiecia w zaleznosci od napiecia w kraju lub regionie, w ktorym
urzadzenie jest uzywane.
(35" Przewodnik po uruchomieniu ,,Przygotowania”

-2.-...... Z¥acze przewodu zasilajacego

3 Panel sterowania drukarki (3F,Panel sterowania drukarki” str. 22

4 Gniazda atramentu Wi6z wktad atramentowy lub wktad czyszczacy do tych gniazd.

5 Ztacze kabla sieciowego Podtacz kabel Ethernet.

6 Uchwyt przewijarki Przymocuj rolke nosnika do przewijarki i zataduj jg do uchwytu.

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

—

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

)

AR R N

Giéwne elementy drukarki / Funkcjé

Podtgczanie do komputera

produktu

Uruchamianie/otwieranie/z

Uruchamianie programu VerteLith

|

Obszar drukowania

Obstugiwane nosniki

rodki ostroznosci

(
(
(

=

\

Przycisk zasilania:

* Po wiaczeniu zasilania $wieci sig na niebiesko.

1y Symbol oznacza tryb czuwania. Ta drukarka zuzywa pewna ilos¢ energii, chyba ze odtaczysz przewéd

ilajacy. W tym dokumencie ten stan jest okreslany jako ,,wytgczenie” zasilania.

Przycisk operacyjny
Ma rézne funkcje w zaleznosci od stanu drukarki
Podczas drukowania lub wycinania konturéw
* Krotkie nacisnigcie: Wstrzymanie/wznowienie drukowania
* Diugie nacisniecie: Anuluj (usun dane)
Podczas gotowosci do drukowania
* Dtugie nacisniecie: Cigcie no$nika.
¢ Krétkie nacisniecie dwukrotnie: wydruk wzoru sprawdzajgcego dysze.
* Krotkie naci$nigcie, a nastepnie dtugie naci$niecie: Rozpoczecie normalnego cyklu czyszczenia.
Podczas oczekiwania na potwierdzenie po potagczeniu z MSM
¢ Krotkie nacisniecie: Potwierdz
Podczas rozgrzewania
* Krotkie naci$nigcie: wymuszone rozpoczecie drukowania * '

* Diugie nacis$niecie: Anuluj drukowanie (usun dane)
Podczas chtodzenia
¢ Krétkie naci$niecie: wymuszone rozpoczecie cigcia konturu “2

¢ Diugie naci$niecie: Anulowanie ciecia konturu (usunigcie danych)

XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji

22



Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

—

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

)

AN

XPJ-C641SR-P

(
(
(

Gtéwne elementy drukarki / Funkcjé

Podtgczanie do komputera

produktu

Uruchamianie/otwieranie/z

Uruchamianie programu VerteLith

|

Obszar drukowania

Obstugiwane nosniki

rodki ostroznosci

Metody eksploatacji i konserwacji

Podczas podawania no$nikéw
¢ Krétkie/dtugie naci$nigcie: zatrzymanie podawania no$nika

w przypadku wystapienia btedu
¢ Krétkie nacisniecie: zatrzymanie brzeczyka podczas podawania no$nika
* Krotkie/diugie nacisnigcie: zatrzymanie podawania no$nika

w przypadku wystapienia btedu

¢ Krétkie nacisniecie: zatrzymanie brzeczyka

®

Dioda LED danych :

Zielone miganie oznacza, ze urzadzenie odbiera lub przetwarza dane.

‘B

Dioda LED btedu :

¢ Czerwone $wiatto lub miganie oznacza wystapienie btedu lub ostrzezenia.

-*! Nie gwarantujemy jakosci wydruku, jesli drukowanie rozpocznie sie podczas rozgrzewania grzatki.

-*? Jakosé cigcia konturowego nie jest gwarantowana, jesli rozpocznie sie ciecie podczas stygniecia grzatki.




—— I Podtaczanie do komputera

Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

T e

produktu

Przebieg
ciecia

Upewnij sig, ze Twdj komputer spetnia nastepujace wymagania.

Uruchamianie/otwieranie/z ¢ System operacyjny: Windows 11, Windows 10

¢ Procesor: Intel (R) Core (TM) i5 lub lepszy

. * Pamie¢: minimum 16 GB
Konserwacja Uruchomienie VerteLith
e Siec: portsieciowy Ethernet

C )

W przypadku

wystgpienia
0 Obszar drukowania
 Okres wsparcia systemu operacyjnego dla oprogramowania dostarczanego przez firme MUTOH jest zgodny z polityka cyklu zycia wsparcia firmy Microsoft.
Dodatek Gbsiugiwane nosniki * Prosze réwniez sprawdzi¢ wymagania systemowe oprogramowania RIP.

rodki ostroznosci

Podtacz kabel Ethernet do tego produktu.

(
(
(

Zabezpiecz kabel Ethernet za pomoca opaski zaciskowe;j.

XPJ'C6413R'P Metody eksploatacji i konserwacji 24



Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

C&éwne elementy drukarki / Funkﬁ

produktu

Uruchamianie/otwieranie/z

Gruchamianie VertelLith )

( urzadzeniu )

szar drukowania

stugiwane nosniki

Grod ki ostroznosci >

C )
C )

Podtacz kabel Ethernet do komputera.

Uzyj MSM, aby przypisac adres IP, maske podsiecii brame.

Ity yUruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” str. 27

* llustracja przedstawia przyktad potaczenia peer-to-peer miedzy drukarka a komputerem. Metoda potaczenia rézni sie w zaleznosci od srodowiska.

¢ W przypadku korzystania z potagczenia LAN upewnij sie, ze drukarka i komputer znajduja sie w tej samej podsieci.

XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Gtéwne elementy drukarki / Funkﬁ

Podtgczanie do komputera

amkKnigcie

Uruchamianie programu VerteLith

Obszar drukowania

VerteLith

Oryginalne oprogramowanie RIP firmy MUTOH. Konwertuje
obrazy utworzone w programie do projektowania graficznego
do formatu, ktéry mozna wydrukowat, a nastepnie wysyta je
do drukarki.

MUTOH Status Monitor (MSM)

Oferuje szeroki zakres ustug, w tym

- monitorowanie stanu drukarki w czasie rzeczywistym.

- konserwacjg drukarki
Rejestrujgc sie w klubie MUTOH, mozna uzyskac dostep
do najnowszych ustug.

Dodatek obs{ugiwane noéniki ] | *Niekt6re ustugi wymagaja dostepu do Internetu.
: -Monitorowanie stanu
L]
Srodki ostroznosci - -Zdainy panel
C ) :
L)
[ ]
L)
L)
< ) . Serwer klubu MUTOH
Zaloguj sie do klubu MUTOH*.
https://mutoh-club.com/mutoh/guser/
C > Internet
Rejestrujac sie w klubie MUTOH, otrzymujesz bezptatny dostep do przydatnych
- pobierz najnowszg wersje aplikacji, instrukcje obstugi
- pobierz profil mediéw
- sprawdz informacje o drukarce
(informacje o drukarce przestane przez MSM mozna wys$wietli¢)
&lt;0programowanie do obstugi drukowania&gt;
Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci tego produktu, nalezy uzywac¢ MSM.
Najnowszg wersje MSM mozna pobrac z serwera MUTOH Club.
XPJ-C641SR-P 26
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https://mutoh-club.com/mutoh/guser/

. Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

produktu

Proces ciecia : C )
w przyp.adk_u urzadzeniu
nstapienta f D MUTOH IStatus

szar drukowania Moniton
Dodatek
iwane nosniki

Grodki ostroznosci )

Uruchamianie z menu Start systemu Windows
< ) * Windows 11 / Windows 10

W menu [Start] kliknij [Wszystkie programy] (lub [Wszystkie aplikacje]) — [MUTOH] — [MUTOH Status Monitor].

Wyswietlanie MSM
_ 1. Kliknij dwukrotnie ikone MSM na pasku zadan.

" . 315 AM
132019

Windows 11 / Windows 10

1. Kliknij dwukrotnie ikone MSM na pulpicie.

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 27



Przed
uzyciem

C*éwneelementvdrukarki/Funkﬁ Wyswietlanie panelu zdalnego

Panel zdalny umozliwia wyswietlenie stanu drukarki lub zdalne sterowanie drukarka.

Podtgczanie do komputera

Podstawowe =T — e e L Kliknij [Panel zdalny].
operacje iE ==
e o ] ;
produktu STy B i pre == ¢ Otworzy sie panel zdalny.
Firmware Upsistn o e s —

Przebieg Check curmnt frmware r R

. . Print History S Lot B s M
clecta T

e I oo

Exik{ MEH Minimizo)

Obszar drukowania

W przypadku
wystgpienia

Dodatek Gbsiugiwane nosniki

rodki ostroznosci

AR R N

(
(
(
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Przed
uzyciem

C&éwne elementy drukarki/Funkﬁ Zmia na ad resu IP

Po zarejestrowaniu drukarki mozna zmienic¢ adres IP drukarki z poziomu MSM.

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

1. Uruchom MSM.

produktu

()

( urzadzeniu - 2. Kliknij [Dodaj].

T —— Uwaga
N wwriy Bk Pargeret
* To registar tha pricter; the printer thaud be connected b te neteark

Przed kliknieciem przycisku wiacz urzadzenie i podtacz je do sieci w tym samym segmencie.

Kliknij prawym przyciskiem myszy ikone MSM na pasku zadari i wybierz opcje [Rejestracja drukarkil.

Przebieg Cpen

ciecia

- - - * Otworzy sie strona [Rejestracja drukarki].
I Printer Registration I yoie [Re] ) }

Exit

W przypadku
wystgpienia

szar drukowania
Dodatek

stugiwane nosniki

Grod ki ostroznosci >

Register the printer?

C ) =

o — 3. Kliknij [Dodaj].
C ) —_—T |

Frmtess Lis Bigisttmn Inforsalion

Pt ticchl

P s HPLCEASA-P
Coemaction LAN
1P ks

Comii O

WEE R -

=]
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Przed

Gléwne elementy drukarki / Funkcj
uzyciem j

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

produktu

¢ )

.

Proces ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia
0 Obszar drukowania
Dodatek Gbsiugiwane nosniki

rodki ostroznosci

AN

(
(
(

XPJ-C641SR-P
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Darrar Fagereeten

[

v EEE

o |

5 MUIDH L7 ke Remooe Setings. Ver 240

Sebecy Priner
Grmrch 0P Ackirems
Angrn 1P Ackdrre,

Ent

Hulp(H)

WCOME T MUTOH LPP Findes
Ve wizand wil guide you theugh the process of setting the IF adrness to
Hha praeaae,

Pl use this appihriion aiter

Sscarch 11" Addea
ous can search nnd aelect the avadable [P address
i th netwnck

spocify 11 Addros manusty
B ynur network ndminitrator has aineady oxsgned
ot 18 bl splers heer.

| et

5. Pojawi sie¢ okno MUTOH LFP Finder. Wybierz metode przypisania adresu IP i kliknij

[Dalej].
oW przypadku wybrania opcji ,Wyszukaj adres IP*” str. 31

€ ’ ,Po wybraniu opcji ,Okresl adres IP recznie”” str. 32



Przed

Gléwne elementy drukarki / Funkcj
uzyciem j

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

produktu

Przebieg
ciecia

Gdy wybrano opcje ,,Wyszukaj adres IP”

£

) WAUROM 155 Biadivms Reicke Seitiogs ey 240

Tz Lt
Selort haw tn azsgn 1° Address

The search is cumpleted. Select the printec.

Eelecs Privtnr

Saareh [5 Addras

1. Wybierz urzadzenie, ktdrego adres IP chcesz zmienic¢ (D),a nastepnie kliknij [Dalej]

Exif
Konserwacja
. s Hep(H)
w przyp.adk_u urzadzeniu
wystgpienia
;
szar drukowania 5 WITOH 157 Pl e Setis o 260 * 2. Znajdz nowy adres IP.
b | e _ o
Dodatek ) . Szt iamR A || s ks * Wybierz metode wyszukiwania (®)
stugiwane nosniki i fmnter e o 1 - ;
- = * Kliknij [Wyszukaj] (@) o
Currans I Addrics
Srodki ostroznosci . vt st s vt s * Wybierz adres IP z listy (®) i Kliknij [Dalej] (®) o
: e © s i
C ) —
Sotociad F acovies ] @
C D [~ 1®
< Back Rt
A5 I | FP (P Rerrece Seftings : :a: ® 3. Kl|kn|_] [Dalej].
Select how to sxgn [P Ardness 'P:m;‘ Sk i ) ) o
) 3 ¢ Poczekaj, az adres IP zostanie zmieniony.
i ek Prnter Senal o, —
Curvent 1P Aukdeess R [
baarch I Addrass
— i —
- e I Address bt
Ealt Clici Mt 10 semgn the 19 address. Once the 1P address has
been assgned comectly, the printer wil summaticaly restart
XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Giéwne elementy drukarki / Funkﬁ

Podtgczanie do komputera

produktu

()

.

Obszar drukowania

Gbsiugiwane nosniki

R e i “ 4, Adres P zostat zmieniony. Kliknij [Zakoncz], aby zamkna¢ program MUTOH LFP Finder.
. ::::N — 5. Po zmianie adresu IP urzadzenia nalezy réwniez zmieni¢ adres IP urzadzenia
g JE okreslony w MSM. Przejdz do nastepnej sekcji.

Search [F Addres:

(¥ ,Zmiana adresu IP zarejestrowanego w MSM” str. 33

Agsin 18 feddrass

e Fhe 1 acness petting m sucoesstuy completed.
I i

gk banesh 1 et the we

-

Gdy wybrano opcje ,,Okresl| adres IP recznie”

5 MRS 5P B Rtk Seifiogs it 240 *

1. Wybierz urzadzenie, ktérego adres IP chcesz zmieni¢ (D), a nastepnie kliknij [Dalej]

Tz Lt
Selort haw tn azsgn 1° Address

The search is completed. Select the printec.

Dodatek ]
C§rodki ostroznosci >
IR ROk s Wt Vi * 2. Wprowadz bezposrednio nowy adres IP (® ). Kliknij [SprawdZ] (@ ), aby
ekt wasn g | o — sprawdzi¢, czy wprowadzony adres IP moze zostac przypisany do urzadzenia.
B
@)
Vet -
XPJ-C641SR-P
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Przed

Gléwne elementy drukarki / Funkcj
uzyciem j

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

produktu

Przebieg
ciecia

Konserwacja >

W przypadku

—

wystgpienia
0 Obszar drukowania
Dodatek Obstugiwane nosniki

rodki ostroznosci

AN

(
(
(
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£ WIPOH LFP Pidoiess Remoie Semngs Ve 248 ®
Tt Prinns
Sebes how T assgn IF Address
Prinier Modes Dl
Prar Sarial be. *—

Slart Pricter

Cumene [P Address

Search TP Addrems

Aemgn [P Address e 2 .
prosey
It T, = wmx  wm am
Eat
Chati i e ¥ MR

]
Veiplh
- e @

o MLTDH LFP Bhdareis Remoti Satlings. Wr 240 ®
Target Princer
Soteer b 10 ascign [P Addrons
rmar Modet SPICHALSP
Frinter Senal No.

Select Friocer

-

Cumren T aubliess

Eenrch P Address
Aazgn I Addreo

e Vhee 11 addres setting 5 rucoesshuly completed

Pk Findsh tn et thes waza

=

Zmiana adresu IP zarejestrowanego w MSM

3. Jesli pojawi sie komunikat ,,0K”, mozna uzywac adresu IP (®) . Kliknij [Dalej] (®) .

* Prosze poczekac, az adres IP zostanie zmieniony.

4. Adres P zostatzmieniony. Kliknij [Zakoricz], aby zamkna¢ program MUTOH LFP Finder.

5. Po zmianie adresu IP urzadzenia nalezy réwniez zmieni¢ adres IP urzadzenia
okreslony w MSM. Przejdz do nastepnej sekcji.

(3 ,Zmiana adresu IP zarejestrowanego w MSM” str. 33

Drimser Angiemracn

b Liat Aogiutratiun nlhomssn

=

1. Kliknij [Wstecz].

33



P Lzt | Flagdlration |aformatin

Gtéwne elementy drukarki / Funkcj = 2. Kliknij [Konfiguracja].
Przed j

uzyciem
. Proie Hodsd
Podtaczanie do komputera A
Prdm Harw HPFCENSR-P
Podstawowe
. Corecton Lan
operacje
1P Ay
produktu Gzt o

Przebieg
ciecia

WFS detince
s

: =
Konserwacja ‘ = Menu o |
ks pegiction
TR . [ Emns Lot [Ero———————
Pk Modded. XPI-CHA 1SR
i Haye [P CEdISAE

E+
B
=

3. Wyszukaj adres IP drukarki, ktorego adres IP zostat zmieniony.

W przypadku

wystgpienia
0 Obszar drukowania
Dodatek Gbsiugiwane nosniki

rodki ostroznosci

AolalEee <N - -

I —— e —— - Klikni] [Enter].
[ S Lint [ ——
Frirku Hurw FICAISR-P
Conrecka

AN

(
(
(

i[5 [

I okt SuarchPiries

sidress 2¢ the printar nas B
Check that the TP mideess ia arcect and then
s1ick Entar,
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Przed

Gléwne elementy drukarki / Funkcj
uzyciem j

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

produktu

()

( urzadzeniu )

szar drukowania

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
stugiwane nosniki
Grod ki ostroznosci >
XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji

Frinte( Fegiratior

Painter Lint Firrgiestives Safrmmatine

Pk irdd HPSCEAISRP
Finte M HEHCENSRP

Comsiion LAM
P ooy

Coichigh O

WSS -

5. Pojawi sie okno dialogowe z potwierdzeniem. Kliknij [Tak].

6. Zmiana adresu IP zostata zakoriczona. Kliknij [OK], aby zamkna¢ strone.



Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Giéwne elementy drukarki / Funkﬁ

Podtgczanie do komputera

produktu

¢

)

Obszar drukowania

Gbsiu giwane nosniki

rodki ostroznosci

(
(
(

AN

e

Open

Printer Registration

Exit
““' |-I _|=| I‘ A

17172019

Zamykanie MSM

Windows 11 / Windows 10
1. Kliknij prawym przyciskiem myszy ikone MSM na pasku zadar i wybierz opcje [Zamknij].

Podczas korzystania z drukarki nie zamykaj programu MSM. Aby zamkna¢ okno MSM,
kliknij [Ustawienia] - [Zamknij].

XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Giéwne elementy drukarki / Funkﬁ

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

Windows 11 / Windows 10
1. Kliknij dwukrotnie ikone programu VerteLith na pulpicie.

produktu

Przebieg
ciecia

Uruchamianie/otwieranie/z

Konserwacja C )

W przypadku
wystgpienia

szar drukowania Uruchamianie z menu Start systemu Windows
Dodatek . . ¢ Windows 11 / Windows 10
iwane nosniki

W menu [Start] kliknij [Wszystkie programy] (lub [Wszystkie aplikacje]) — [MUTOH] — [VerteLith].

Grodki ostroznosci )
C )
C )
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Przed

Gléwne elementy drukarki / Funkcj
uzyciem j

Podtgczanie do komputera

Podstawowe

operacje Urzadzenie to moze drukowac przy uzyciu czterech nastepujacych metod.

produktu Drukowanie projektu.

Przebieg Tylko drukowanie

cigcia (5 ,Przebieg drukowania” str. 45

Uruchamianie/otwieranie/z

Jest to przydatne, gdy po wydrukowaniu chcesz wyjg¢ nosnik, zalaminowa¢ go lub poddac innej
obrdbce, a nastepnie zatadowad ponownie w celu wyciecia. Znaczniki przyciecia stuzg do rejestracii
podczas ponownego tadowania no$nika.

Konserwacja Uruchamianie VerteLith .
Potrzebne bedg dane wyjsciowe do drukowania i ciecia.

Drukowanie i cigcie oddzielnie (5 ,Drukowanie i ciecie oddzielnie” str. 142

Zabezpiecz wystarczajacy margines u gory i u dotu nosnika.

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Wydrukuj projekt, a nastepnie wytnij go.

Grod ki ostroznosci > Bedziesz potrzebowac danych wyjéciowych do drukowania i ciecia.

Drukowanie i ciecie (w trybie ciagtym) 35 ,Drukuj i tnij” str. 151

( )

Ciecie nalezy wykonac po catkowitym wyschnieciu wydruku.

Stuzy do wycinania naklejek. Do cigcia potrzebne
Tylko ciecie beda dane wyjéciowe.@j“J »TYylko ciecie” str.
153
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Przed
uzyciem

Gtéwne elementy drukarki / Funkﬁ

Podtgczanie do komputera

Podstawowe

operacje Urzadzenie zawsze rozpoczyna drukowanie od pozycji poczatkowej (punktu rozpoczecia drukowania). Ponizsza ilustracja

produktu przedstawia przyktadowy wynik wydruku.

Przebieg
ciecia

Uruchamianie/otwieranie/z C a=5 mm ¥ ¥ b=20
feci mm-~30 mm ** c=5 mm
d=20 mm~30 mm **

Konserwacja Uruchamianie programu VerteLith

znazrobic d b
urzadzeniu

*! Urzadzenie pozostawia 15 mm marginesu u géry po zainicjowaniu no$nika,
recznym podaniu no$nika do tytu lub zastosowaniu srodka zapobiegajacego
przywieraniu.

W przypadku
wystgpienia

*? Urzadzenie pozostawia 40 mm marginesu u géry, gdy opcja Media Initial jest
ustawiona na Top lub po automatycznym cieciu.

eylusou ejuemepod youniary

** Margines mozna zmieni¢ za pomoca panelu zdalnego sterowania.

Dodatek

[ 7
d
Y

Obszar drukowanie’]
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Gtéwne elementy drukarki / Funkﬁ

Podtgczanie do komputera

produktu

Uruchamianie/otwieranie/z

Uruchamianie programu VerteLith

Obszar drukowania

W tym produkcie mozna uzywac nosnikéw spetniajacych ponizsze wymagania.

Rozmiar nosnika

Szerokos¢ ™

* 198~ 228 mm
* 283~ 313 mm
* 344~ 374 mm
* 394~ 424 mm
* 444~ 474 mm
¢ 494~ 524 mm
* 602~ 6302mm

"I Wspdlne dla arkuszy i rolek.

('2) Maksymalna szeroko$¢ (w przypadku no$nikdw rolkowych szeroko$¢

Dodatek
papieru lub no$nika, w zaleznosci od tego, ktdra z tych warto$ci jest wigksza).
Rkl G Maksymalna grubos¢ Tylko do drukowania Wysoko$¢ gtowicy ,,Niska”: 0,4 mm
(Maksymalna grubo$¢ nosnika, ktéry moze przejé¢ przez $ciezke
nosnika: 0,8 mm)
— Do ciecia 0,4 mm (w tym no$nik " i materiat podktadowy)
3 Grubos¢ folii 0,22 mm
C Srednica zewnetrzna nosnika w rolce do 150 mm
Srednica rdzenia papierowego 2 cale lub 3 cale
Waga do 9 kg
G} Wazne!
Domyslna wysokos¢ gtowicy jest ustawiona na ,,Niska”.
W ustawieniu ,,Niska” do drukarki mozna zatadowac nosniki o grubosci do 0,4 mm.
] Uwaga
Aby uzyskac¢ informacje na temat zalecanych nosnikéw, skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem MUTOH.
XPJ-C641SR-P
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Przed

Gléwne elementy drukarki / Funkﬁ

uzyciem

Podtgczanie do komputera

Podstawowe
operacje

produktu

Proces ciecia

>
—

Uruchamianie/otwieranie/z
3 ieei

Konserwacja Gruchamianie programu VerteLitD

Obszar drukowania

Dodatek C ]

Srodki ostroznosci >

W przypadku
wystgpienia

'

Srodki ostroznosci dotyczace obstugi nosnikéw

Podczas obstugi nosnikéw nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach.

¢ Nosniki nalezy uzywac¢ w odpowiednich warunkach. Odpowiednia temperatura i wilgotnos$¢ do drukowania sa nastepujace.

Zalecane warunki otoczenia podczas drukowania Temperatura: od 22°C do 30°C

Wilgotnos$¢: od 40% do 60%, bez kondensaciji

Tempo zmian Temperatura: w granicach 2°C na godzine
Wilgotnos$¢: w granicach 5% na godzine

* Nie uzywaj nosnikéw pogietych, porysowanych, podartych ani zwinigtych.

¢ Rozmiar no$nika moze sie zmienia¢ w zaleznosci od zmian wilgotnosci w srodowisku drukowania. Przed uzyciem
nosnika nalezy pozostawi¢ go w srodowisku drukowania na 1 godzine, aby dostosowat sie do warunkdw otoczenia.
Drukowanie bez dostosowania nosnika do warunkéw otoczenia moze spowodowac zaciecie nosnika z powodu powstawania przerw lub
fatd. Ma to réwniez wptyw na jako$¢ wydruku.

* Podczas korzystania z urzadzenia w srodowisku o niskiej wilgotnosci, wyciety materiat moze sie zakleszczy¢ i nie opadac. W takim
przypadku nalezy otworzy¢ przednig pokrywe po wycieciu materiatu i wyjac go.

¢ Nie dotykaj strony zadrukowanej. Wilgo¢ i ttuszcz z rgk moga wptynac¢ na jakos¢ wydruku.

¢ Nie pozostawiaj nosnika w drukarce przez dtuzszy czas.

Niektdre nosniki majg zawiniete brzegi, co powoduje zaciecia i pogorszenie jakosci wydruku. Nalezy unikac stosowania takich nosnikéw,
zwtaszcza zimg lub w suchych warunkach.

* Nie wyrzucaj oryginalnego opakowania i plastikowej torby na nosniki rolkowe. Bedziesz ich uzywac do przechowywania no$nikéw.

Srodki ostroznosci dotyczace przechowywania no$nikéw po uzyciu

Podczas przechowywania no$nikow rolkowych po uzyciu nalezy przestrzegac ponizszych srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ wad druku spowodowanych

marszczeniem sie nosnika.

¢ Po wyjeciu rolki nosnika z przewijarki nalezy ja ponownie nawing¢ na rolke i umiesci¢ w oryginalnej plastikowej torbie. Nastepnie
nalezy jg przechowywaé w opakowaniu, w ktérym zostata dostarczona.

* Podczas przechowywania no$nikéw nalezy unikac wysokich temperatur, wysokiej wilgotnosci i bezposéredniego nastonecznienia.

¢ Nosnik nalezy przechowywac w suchym miejscu.

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Gtéwne elementy drukarki / Funkﬁ

Podtgczanie do komputera

W Prosze regularnie korzystac z tej drukarki

Mutoh zaleca korzystanie z tej drukarki co najmniej raz w tygodniu.

Uruchamianie/otwieranie/z

Gruchamianie VertelLith )

Jesli drukarka nie jest uzywana przez dtuzszy czas, gtowica drukujgca moze ulec zatkaniu, co spowoduje uszkodzenie drukarki.

Nalezy obchodzi¢ sie z wktadem atramentowym ostroznie

< urzadzeniu > * Przed pierwszym uzyciem wktadu atramentowego nalezy zapoznac sie z karta charakterystyki substancji niebezpiecznej (SDS).

¢ Nie nalezy rozmontowywac¢ wktadu atramentowego.
szar drukowania
W przypadku rozmontowania atrament moze dostac sie do oczu lub na skére, powodujac podraznienia lub reakcje alergiczne.
stugiwane nosniki * Podczas obchodzenia sie z wktadami atramentowymi nalezy uwaza¢, aby atrament nie dostat sie do oczu lub na skére.
W przypadku dostania sie do oczu lub na skdre nalezy natychmiast przeptukac je woda. Nieleczone moze to spowodowac¢ przekrwienie oczu lub fagodne
zapalenie. Jesli nieprawidtowosci nie ustepuja, nalezy natychmiast zgtosic sie do lekarza.

)
\_/

¢ Nie upuszczaj wktadu atramentowego ani nie uderzaj go mocno. Atrament moze wyciekac.

)
\_/

Atrament nalezy zuzy¢ przed uptywem terminu waznosci.

Przeterminowany atrament nalezy utylizowac jako odpady przemystowe, a puste wktady atramentowe nalezy umiesci¢ w plastikowych
workach i utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami i regulacjami miejskimi.

¢ Nalezy uzywac oryginalnego atramentu MUTOH.

Produkt ten zostat zaprojektowany tak, aby uzyskac najlepsza wydajnos¢ przy uzyciu oryginalnych atramentéw MUTOH. Uzycie
atrament6w nieoryginalnych moze mie¢ negatywny wptyw na sam produkt i jako$¢ wydruku.

XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

C“W"ee'eme"‘vdfukafk”Funkﬁ Prosze regularnie przeprowadzac konserwacje

Podtaczanie do komputera Ten produkt wymaga regularnej konserwacji przez uzytkownika.

Podstawowe

operacje ¢ Przed drukowaniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole dysz. Jesli dysze sg zatkane, nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie gtowicy.

produktu * Razw tygodniu nalezy wyczysci¢ wycieraczke czyszczaca i czesci wokét gtowicy drukujacej.

Proces ciecia .. . . .
¢ Raz w miesigcu nalezy wyczysci¢ wnetrze urzadzenia.

Uruchamianie/otwieranie/z

amknig
. [é ) . . .
Konserwacja Gruchamianie programu VerteL@ N |ektore CZQSC' Wymagajq Okresowej Wymlany.
sliwosci ; W tym produkcie nastepujace czesci muszg by¢ wymieniane po diugim okresie uzytkowania.
W przypadku
wystapienia < > ¢ Czesci wymieniane przez uzytkownika:
5 Obszar drukowania Podktadka skrzynki ptuczacej, ostrze do noza arkuszowego, ostrze do noza konturowego, uchwyt ostrza, mata do ciecia, wycieraczka

czyszczaca, wtyczka do adaptera pojemnego wktadu atramentowego

Dodatek Obstugiwane nosniki o Czesci wymagajace wymiany przez personel serwisowy: Silniki,

pompy, gtowice drukujace

o

Y ()

N N
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Podstawowe

operacje

(I’ryb uspienia

Gadowanie nosnika do urzadzenia

(4]
N

NN

I~ N
2
=
Q)
N

C?oznoczgge drukowania 79

@strzymanie/wznowienie zadaniadrukowania 85

[+
(2]

@nulowanie zadania drukowania

Qdapter do wktadéw atramentowych o duzej pojemnos$

@
@

({3
D

©o
(%]

Gegulacja wysokosci glowicy

()
~

CstaWIenla Zaawansowane

C
C
C




Przed Przebieg drukowania
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebie
ciecia 9 Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y

S

Ponizej przedstawiono podstawowy przebieg operacji drukowania.

1 o Wiacz urzadzenie.

& »Wiaczanie zasilania” str. 46

2. Zaladuj nosnik do urzadzenia.

[ tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

3. Przeprowadz kontrole dyszy (w razie potrzeby wyczys¢ ja).

€Sy »Sprawdzanie i czyszczenie dysz” str. 58

Dodatek
mmmanle 'wznowienie zadania
drukowania Anulowanie zadania 4. Przeprowadz kalibracje jakosci drukowania (w razie potrzeby).
( ) ey »Kalibracja drukarki” str. 64
Godawanie/przewijanie > 5. Wydrukuj projekt.
énika Cieci £ni * Przedstawimy procedure drukowania przy uzyciu oprogramowania MUTOH RIP ,VerteLith”.
( > e »Rozpoczecie drukowania” str. 79
Adapter do zestawu atramentowego
ot voi .
< > 6. Zakoncz drukowanie.
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane )
XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji
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el (e _drkowamia ) I Wiaczanie/wytaczanie zasilania

Podstawowe
operacje

Przebie
9 Qadowanie nos$nikéw do

prac wan . T TSR
urzadzenia Zamknij przednig pokrywe.
T | T
Konserwacja

Nacisnij przycisk zasilania na tym urzadzeniu. Nacisni )\

Kalibracja drukarki

¢ Zapali sie niebieska lampka na panelu.

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Efrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
u%ei poi cci

Regulacja wysokosci glowicy

* Rozpoczyna sie inicjalizacja urzadzenia.

S
)

Dodatek

Ustawienia zaawansowane

RN AN

C
C
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Przed (oo ) Wylaczanie zasilania

uzyciem

Sprawd?z, czy drukowanie zostato zakoriczone.
G

Nacisnij przycisk zasilania na tym urzadzeniu. Nacisni

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

* Niebieska lampka na panelu gasnie.

@ rawdzanie i czyszczenie dysz * Urzadzenie zaczyna sie wytaczac.

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowaniaw  TTTTTTTTT e
C Obré¢ uchwyt mocujacy nosnik, aby go odblokowac.
trybie ,, ?

Dodatek
TZymanie/wznowienie zadania
¢ Jesli uchwyt mocujacy nosnik pozostaje zablokowany, zapala sie

dioda LED btedu i ni 7 i ¢ dzenia. Nalez
drukowania Anulowanie zadania ol:loblzkowac’ uihuwylt.me mozna wylqczye Urzadzenta. Malezy

( I ; . > ¢ Gdy urzadzenie jest wiaczone, ale nie jest uzywane, nalezy

odblokowac uchwyt mocujacy nosnik.

S

Godawanie/przewijanie >

M .................................................................................................................................

Adapter do wkladéw atramentowych
Ju2ei Do cci

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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o (esis_arsonne ) Tryb uSpienia

Wi ni A R R R R R R R :

!

Podstawowe

operacje W trybie uspienia urzadzenie automatycznie wykonuje nastepujace czynnosci:

* oszczedzanie energii

¢ zaplanowane automatyczne czyszczenie glowicy
urzadzenia
) G} Wazne!

G)rawdzame i czyszczenie dysz Jesli zamierzasz przetgczy¢ urzadzenie w tryb uspienia na dtuzej niz 7 dni, raz w tygodniu wykonaj nastepujace czynnosci:

Konserwacja

>
—

el el ¢ Sprawdz poziom atramentu w kartridzach. Gdy na panelu sterowania pojawi sie komunikat [Niski poziom atramentu], wymien kartridze na nowe.

* Przeprowadz test dysz. Jesli dysze sg zatkane, przeprowadz czyszczenie gtowicy.

W przypadku
wystgpienia

Dodatek (e, - Aby wiaczyé i wylgczy¢ tryb uspienia
C\mmamm@

drukowaniaAnulowanie zadania 1. Przetaczenie urzadzenia w tryb uspienia

Godawanie/przewijanie > Sprawdz, czy

¢ przednia pokrywa jest zamknieta.
Ces’nll&a Cigeie nosnika ) * wkiady atramentowe majg wystarczajgca ilos¢ atramentu.
¢ zbiornik na zuzyty atrament ma wystarczajacg ilos¢ miejsca.
Adapter do wkladéw atramentowych

W + uchwyt mocujacy no$nik jest odblokowany.
Zne!
Regulacja wysokosci glowicy

Jesli zamierzasz pozostawi¢ drukarke w trybie uspienia na diuzszy czas, opréznij zbiornik na zuzyty atrament.

Rozpoczecie drukowania w

'

Ustawienia zaawansowane

C
C

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
& »Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

RN AN
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Przed
uzyciem

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz )

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y

W opgiji Tryb uspienia kliknij [Start].

* Pojawi sie komunikat potwierdzajacy.

Kliknij [Tak].

* Urzadzenie przechodzi w tryb uspienia.

1

Confirmation

o~
|
e

] D_ ord

Media cuting. |
Are you sure you want to continue? i

Dodatek
Tﬁrzymame]wznomeme zadama: No
W trybie uspienia dioda LED danych miga.

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Jesli uchwyt mocujacy nosnik pozostaje zablokowany, dioda LED btedu zapala sie i nie mozna przetaczy¢ urzadzenia w tryb uspienia. Nalezy odblokowac
W’ ika-Cieei Shi uchwyt.
Adapter do zestawu atramentowego
fuzei o cci
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane )
XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

2 . Wybudzanie z trybu uspienia

Grzebieg drukowania

)

Wi ni ni
: ' Aby wybudzi¢ urzadzenie z trybu uépienia, kliknij [Stop] w opcji Tryb
uspienia.

— * Pojawi sie komunikat potwierdzajacy.

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz ) Bl

Cemrg T [F1
[ P

m. U=

Confirmation

Kalibracja drukarki
Rozpoczecie drukowania w ”]

Gryble » Y

Kliknij [Tak].

Dodatek —
rzymanie/wznowienie zadania W@ S'een Mode Cancel. |
+ Urzadzenie zostanie wybudzone z trybu uspienia. | &P Are you sure you want to continue?
drukowania Anulowanie zadania
Godawanie/przewijanie >
(] Uwaga

W zaleznosci od czasu, jaki uptynat, produkt moze wykona¢ automatyczne czyszczenie gtowicy lub tadowanie atramentu po wybudzeniu z trybu
uspienia. Wynika to z funkcji automatycznej konserwaciji, a nie z ustawier trybu uspienia.

Adapter do zestawu atramentowego

Ju2ei Do cci
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane ]
XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed Grzebieg drukowania )
uzyciem

!

W ni ni

Podstawowe
operacje

urzadzenia
G)rawdzanie i czyszczenie dysz )
Konserwacja
Kalibracja drukarki
W przypadku )
- Rozpoczecie drukowania w
wystgpienia
Gryble » ” )
Dodatek
: meanle 'wznowienie zadania

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie )

Adapter do wkladéw atramentowych

: i j

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

C
C

NN

3 . Ustawianie timera automatycznego czyszczenia gtowicy

Mozna ustawi¢ timer automatycznego czyszczenia glowicy, ktére bedzie wykonywane w trybie uspienia.

Aby zmieni¢ timer czyszczenia w trybie uspienia, wybierz interwat
. czasu z opcji Timer czyszczeniaw menu Tryb uspienia.

L

Sl Curi s

....................................................................... NN

Kliknij [Aktualizuj].

* Timer zostat ustawiony.

BN

Tryb czyszczenia gtowicy mozna zmieni¢ w opcji Tryb czyszczenia w zaktadce Ustawienia zaawansowane.

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed Grzebieg drukowania )
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia
Przebieg

ciecia C >

Konserwacja -

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » Y )

Wykonaj nastepujace czynnosci.

tadowanie nosnika rolkowego do drukarki

1. tadowanie rolki nosnika na wrzeciono

Wymagane elementy:
¢ Nosnik rolkowy: 1szt.

¢ Przewijanie: x1

Dodatek Zdejmij 3-calowe adaptery i ogranicznik nosnika (ruchomy) ze scrollera.
mmmanle Wznowienie zadania
drukowania Anulowanie zadania
) Jesli uzywasz nosnika w rolce z 3-calowym rdzeniem y
i papierowym, pozostaw adaptery 3-calowe zamontowane. ~4
Godawanie/przewijanie )
< > Adapter 3-calowy
Adapter do zestawu atramentowego
( duzej pojemnosc ) Ogranicznik nosnika (vdchomy)
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane ]
XPJ-C641SR-P
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Zataduj rolk $nik ijarki.
Przed Grzebieg drukowania > ataduj rolke nosnika do przewijarki
uzyciem

Uwaga

Zataduj rolke nosnika tak, aby kierunek nawijania nosnika byt
zgodny z ilustracja.

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia
Przebieg

ciecia C >

Konserwacja -

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Gryble » ” >
Dodatek
C\mmiamm@ @ﬁ

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

C‘”’*W .................................................................................................................................

zadnej szczeliny miedzy nosnikiem a ogranicznikiem.

Wecisnij mocno ogranicznik nosnika do rolki nosnika, az nie bedzie
Rozpoczecie drukowania w

Adapter do zestawu atramentowego Umies¢ przewijarke na uchwycie nosnika.
Sei 1o .
C )
' P 1
Regulacja wysokosci glowicy . Umies¢ go tak, aby ogranicznik nosnika (ruchomy) znajdowat sie
po prawej stronie, patrzac od tytu urzadzenia.

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Tryb uspienia

C )

Kalibracja drukarki

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y >

3 . Ladowanie nosnika do urzadzenia

Obré¢ uchwyt mocujacy nosnik, aby go odblokowacé.

* Rolki dociskowe podnoszg sie.

W16z przednig krawedz rolki nosnika do szczeliny na nosnik.

Podczas tadowania pojedynczego arkusza nalezy najpierw wyjac
przewijarke i rolke nosnika z urzadzenia, a nastepnie zatadowac

Dodatek arkusz.
Tﬁrzymame]wznomeme zadama:
drukowania Anulowanie zadania
Godawanie/przewijanie >
Adapter do wkladéw atramentowych
(‘\5 duzej pojemnosci j .................................................................................................................................
Regulacja wysokosci glowicy 3 * Otworz przednia pokrywe.
* Z przedniej strony urzagdzenia wyciagnij nosnik.
Ustawienia zaawansowane
< ) Usun skrecenie nosnika.
W przypadku nosnikéw rolkowych obré¢ pokretto, aby lekko
nawing¢ nosnik na rolke.
XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

C’rzebieg drukowania )

Tryb uspienia

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

C )

Kalibracja drukarki

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » " )

Przesun ramiona rolki dociskowej na oba korice nosnika.
Upewnij sie, ze ramiona rolki dociskowej sg podniesione (w pozycji
UP).

Trzymaj podstawe ramienia i powoli je poruszaj. Jesli ruch jest
utrudniony, poruszaj ramieniem, trzymajac drukarke.

Prosze zapoznac sie z ponizszymi waznymi uwagami dotyczacymi pozycji rolki dociskowej i nosnika. Nieprawidtowe ustawienie rolek
dociskowych moze spowodowac ich uszkodzenie.

® Rolka dociskowa i nosnik znajduija sie na wystajacej czesci rolki szorstkiej.

Dodatek . . . - . . . o . . . -z . 3 . .
@m@mﬁ@ (Czarne etykiety na szynie Y wskazujg potozenie wystajacej czesci rolki dociskowej. Prosze uzy¢ tego jako wskazéwki podczas sprawdzania).
drukowania Anulowanie zadania
Rolka Rolka
dociskowa dociskowa
Godawanie/ przewijanie ) - ot
#——— Rolka Rolka
Ces«% [P — sciera Wy e
. ® Ustaw rolke dociskowa tak, aby odlegtos¢ miedzy krawedzig nosnika a krawedzig gumy rolki dociskowej wynosita okoto 4 mm. Jesli
Adapter dowidadow atramentowych odlegtosc ta przekracza 4 mm, zapoznaj sie z informacjami na nastepnej stronie i ustaw marginesy boczne.
( ) ® Upewnij sie, ze gumowa czes¢ rolki dociskowej nie wystaje poza nosnik. Rolki dociskowe mogg ulec uszkodzeniu, jesli nosnik jest podawany,
gdy rolki dociskowe stykajg sie z wystajacg czescia rolki ziarna.
Regu laqa WySOkOSCI glowmy Po przeciwnej stronie od strony poczatkowej
Ustawienia zaawansowane ) Strona
Dobre Niewtadciw poczatkbwa Dobre
C ) HHEH
( ) 4mm 4mm L_
XPJ-C641SR-P
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uzyciem

Przed C’rzebieg drukowania )

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia ( )

Konserwacja > —

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Gryble » ” )
Dodatek
: Wﬁfﬁ

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie )

Adapter do zestawu atramentowego

Regulacja wysokosci glowicy

Rozpoczecie drukowania w

Ustawienia zaawansowane

C )
C )

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji

® Jesli odlegtos¢ miedzy krawedzig nosnika a krawedzig gumy rolki dociskowej jest wieksza niz 4 mm, nalezy zmieni¢ margines boczny. Ponizsza
ilustracja przedstawia przyktad, w ktérym odlegto$¢ wynosi 4 mm i 10 mm.

r ™

Ustawienia marglnesu Strona przeciwna do strony Strona

boezt Tego wer e
«Jesli krawedz gumy rolki dociskowej znajduje sie w odlegtosci 4 mm od

krawedzi nosnika I:“:ml:l I:":ml:l
=marginesu bocznego 20 mm (domyslny margines boczny) lub wiecej

«Jesli krawedz gumy rolki dociskowej znajduje sie 10 mm od I:“:m I:l Hlﬂ] l:l

krawedzi nosnika

Margines boczny=26 mm (domyslny margines boczny 20 mm+ 6 mm) lub wiecej

\ _j_mmm = /

Mozna okresli¢ margines boczny w [Ustawienia nosnika] w MSM. SzczegStowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi MUTOH Status Monitor.

Obré¢ uchwyt mocujacy nosnik, aby go zablokowac.

* Rolki dociskowe opadaja.

Umies¢ uchwyty krawedziowe na obu koricach nosnika.

* Wsun je z obu stron i umie$¢ na koricach nosnika.
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Zamknij przednia pokrywe.

Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

W I L L T T
Przebieg

ciecia C >

< . - tadowanie pojedynczego arkusza do urzadzenia
onserwacja

Kalibracja drukarki

Aby zatadowac arkusz ciety, postepuj zgodnie z procedurg opisang w sekcji ,,tadowanie noénika do urzadzenia”.

W przypadku Rozpoczecie drukowania w (¥ ,3. tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 54
wystgpienia

Grybie » ” > Aby zatadowac arkusz z znakami przyciecia, nalezy dostosowac jego potozenie.
Dodatek & »Krok 2. Ciecie” str. 149

Tﬁrzymame]wznomeme zadama:
- : : G} Wazne!
drukowania Anulowanie zadania

( ) Informacje na temat wymaganego rozmiaru arkusza i margineséw dla obrazu z znakami przyciecia mozna znalez¢ w ponizszej sekji.

o »Wymagany rozmiar no$nika do automatycznego wykrywania znakéw przyciecia” str. 142

Godawanie/przewijanie >

Adapter do wkladéw atramentowych
P cci

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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Przed Grzebieg drukowania )
uzyciem

!

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia

>
—

Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

)
Konserwacja C )
Kalibracja drukarki
Grybie " ? >
C\mmiamm@

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
u3ei Dol cci

Regulacja wysokosci glowicy

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

'

Ustawienia zaawansowane

C
C

NN

Uruchom sprawdzanie dysz

Przed rozpoczeciem codziennej pracy nalezy przeprowadzi¢ kontrole dysz. Jesli dysze sg zatkane, nalezy je wyczyscic.
Urzadzenie oferuje nastepujace menu kontroli dysz:

* Sprawdzanie dysz: Drukuje wzér sprawdzania dysz przy uzyciu ustawieri okreslonych w opcji Wybér obszaru dysz w zaktadce Ustawienia zaawansowane.
(3 ,Kroki sprawdzania dysz” str. 60
* Kontrola dysz F: Drukuje wzér kontroli dysz przy uzyciu wszystkich dysz.

& »Kroki sprawdzania dysz F” str. 58

Kroki sprawdzania dysz F

Zataduj nosnik, aby wydrukowac wzér sprawdzania dysz.

& »tadowanie no$nika do urzadzenia” str. 52

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

o yUruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” str. 27

Kliknij karte Sterowanie drukarka.

* Otworzy sie strona zaktadki Sterowanie drukarka.

[ vad0en [

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed G’rzebieg drukowania )
uzyciem

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg

ciecia Q.adowanie nosnika do )

urzadzenia

Konserwacja ( )
Kalibracja drukarki

Grybie " ? )

W

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie )

Adapter do wkladéw atramentowych

Regulacja wysokosci glowicy

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Ustawienia zaawansowane

/)

C
C

Kliknij [Sprawdz dysze F] w menu Test drukowania.

+ Urzadzenie rozpocznie drukowanie wzoru sprawdzajacego dysze.

Sprawdz wydruk sprawdzajacy dysze.
¢ Jesli zauwazysz zatkanie dyszy (brakujaca linia) lub cienkie linie na wydruku, przejdz do sekcji ,,Czyszczenie glowicy” str. 62.

o Jesli wszystkie linie sg wyraznie wydrukowane, mozesz rozpocza¢ drukowanie.

|
Rzad dysz D C
Kolor M Y

Informacje o drukarce (data i godzina wydruku, numer seryjny, wersja oprogramowania sprzetowego) sa wydrukowane obok wzoru.

XPJ-C641SR-P
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Kroki sprawdzania dysz

uzyciem

Przed Grzebieg drukowania )

Podstawowe

W ni ni
e Zataduj nosnik, aby wydrukowac wzor sprawdzania dysz.

o
i

2% ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Qadowanie nosnika do > .................................................................................................................................

urzadzenia A
) Uruchom MSM i otworz panel zdalnego sterowania.

Konserwacja C
Kalibracia druKarki e e e e
* Kliknij karte Sterowanie drukarka. | =
ozpoczecie drukowania w -

Tryb uspienia

Przebieg
ciecia

(¥ ,Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” s tr. 27

W przypadku

wystgpienia
’ . ) . 2o e Setivg | Contras Gutting Tehings| Acaates) Settn | Ctter Sert |
Grybie » ) * Otworzy si strona zaktadki Sterowanie drukarka. mn—- C— e
»
e £ = | ®® ‘
Dodatek B ‘ J| & =] Se| ¥
iWEfrzymame]wznomeme zadama: el R T T s
drukowania Anulowanie zadania =
Qﬂ,kmn;a—> CTE——
. - :‘i | k.'g FE_ ‘ oy ! !
Godawame/przewuame ) oo o v

Adapter do wkladéw atramentowych

vl
¢ Urzadzenie rozpocznie drukowanie wzoru sprawdzajacego dysze.

Regulacja wysokosci glowicy

i j Kliknij [Sprawdz dysze] w menu Test drukowania. e —— =

Ustawienia zaawansowane

) U

\ RRER=8 L
(
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, " . '
Przed C’rzebieg drakowania ) Sprawd? wydruk sprawdzajacy dysze

uzyciem

« Jesli na wydruku znajduja sie brakujace lub cienkie linie, przejdz do sekcji ,,Czyszczenie gtowicy” str. 62.

Podstawowe

operacje o Jesliwszystkie linie sg wyraznie wydrukowane, mozna rozpoczgé drukowanie.

Tryb uspienia

Pr: ieci L
oces cigcla Qadowanle nosnika do

urzadzenia

Konserwacja ( ) L
: Rzaddysz '

Kalibracja drukarki D C
W przypadku * Kolor M Y
Rozpoczecie drukowania w

wystgpienia

T
Dodatek * Powyzsza ilustracja przedstawia przyktadowy wzér przy ustawieniu opcji Nozzle Area Select (Wyb6r obszaru dysz) na ,,Nozzle ALL” (Wszystkie dysze).
TZymanie/wznowienie zadani » L
¢ Uzyj MSM, aby ustawic¢ opcje wyboru obszaru dysz.

dlerrniAmibrEnie meknin * Informacje o drukarce (data i godzina wydruku, numer seryjny, wersja oprogramowania sprzetowego, ustawienie wyboru obszaru dysz) s3
wydrukowane obok wzoru.

Cosowamie————— ) |

Godawanie/przewijanie )
( : ) Jesli po zakoriczeniu wstepnego tadowania atramentu uruchomisz wydruk sprawdzajacy dysze, moze pojawic sig nastepujacy objaw.

S ¢ Linie sg rozmyte
Adapter do wktadow atramentowych . vt

C‘dmej'pnimdﬁ ¢ Obraz jest czesciowo niewydrukowany
W takich przypadkach nalezy wykonac czyszczenie , Little Charge” z menu [Printer Control] - [Cleaning] w MSM. Nastepnie wydrukuj i sprawdz wynik. Jesli

nie ma poprawy, pozostaw drukarke na co najmniej godzine, a nastepnie wykonaj czyszczenie gtowicy lub czyszczenie ,Little Charge”. Po
zakofczeniu wydrukuj ponownie obraz.

Regulacja wysokosci glowicy

Jedli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawcg MUTOH.

Ustawienia zaawansowane

C
C

/)
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania > Czyszcze nie ghWICy

!

W ni ni

Podstawowe

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
operacje

S ’ ,Uruchamianie/otwieranie/zamykanie MSM” s tr. 27

Tryb uspienia

Proces ciecia

>
—

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

Kliknij karte Sterowanie drukarka.
C ) * Otworzy sie strona zaktadki Sterowanie drukarka.
Kalibracja drukarki
!ozpoczqqe !ru!owama w

Grybie » Y >
:!jVEfrzymanle]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

FEERIIE S —! .

W menu Czyszczenie kliknij [Normalne].

* Rozpocznie sie czyszczenie glowicy.

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

'

Godawanie/przewijanie >

Adapter do wkladéw atramentowych
{T5e Do cci

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

C
C

NN
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg

ciecia Qadowanle nosnikéw do

urzadzenia

)
Konserwacja C )
Kalibracja drukarki
Grybie " ? >
Wﬁ@

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
u%ei poi cci

Regulacja wysokosci glowicy

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN

ownie uruchom drukowanie sprawdzajace dysze.
@,,Przeprowadi kontrole dysz” str. 58

¢ Jesli dysze nadal sa zatkane, powtdrz normalne czyszczenie.
* Informacje na temat czyszczenia ,krotkiego”, ,dtugiego”, ,niewielkiego” i ,poczatkowego” mozna znalez¢ w sekgji ,Czyszczenie glowicy” na stronie 147.

Jesli po prébie czyszczenia ,,Long” (Dtugie) lub ,Little Charge” (Maty tadunek) dysze sa zatkane, mozna wybra¢ dysze, ktére nie sg zatkane, z menu Nozzle
Area Select (Wybdr obszaru dysz) w zaktadce Advance Setting (Ustawienia zaawansowane) w MSM, aby kontynuowa¢ drukowanie.

XPJ-C641SR-P
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania ) Ka I i b ra Cj a d ru ka rki

o e W :
Przed pierwszym wydrukiem nalezy przeprowadzi¢ kalibracje jakosci druku.

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg
ciecia

;. ' ) Kalibracja jakosci druku (,,Dostosuj drukowanie”)
tadowanie noénikéw do
urzadzenia

Pamietaj, aby przeprowadzic te kalibracje, gdy

G)rawdzanie i czyszczenie dysz ) * uzywasz tego produktu po raz pierwszy
¢ zmieniasz rodzaj nosnika

Konserwacja

W przypadkach innych niz wymienione powyzej kalibracja nie jest wymagana. Przejdz do sekcji ,,Sprawdzanie i czyszczenie dysz” na str. 58.

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w Kalibracja ta dostosowuje potozenie punktéw w druku dwukierunkowym. Menu ,,Dostosuj druk” zawiera nastepujace opcje:

— Auto Czujnik koloru odczytuje wydruk wzorca regulacji, a drukarka przeprowadza automatyczng kalibracje.

Dodatek Fwzb i 5 5 lepiei
rzymanie/wznowienie zadania Wydrukuj wzor regulacji i wprowadz numer wzoru, ktory wyglada na najlepiej dopasowany.
Niestandardowe  To menu kalibruje potozenie punktéw dla wszystkich trybéw drukowania. Jako$¢ wydruku mozna zoptymalizowac
drukowania Anulowanie zadania nawet jesli tryb drukowania wybrany w oprogramowaniu RIP i drukarce jest inny.
Q-mkewam’a—> m Uwaga
R . Aby wydrukowa¢ wzér regulacyjny, wymagany jest obszar drukowania o dtugosci ponad 550 mm. Jeéli jest on mniejszy niz 550 mm, kalibracja nie moze
Godawame/przewuame ) zostac przeprowadzona.
Ces’nll&a Cigeienosnika > ® Wzdr regulacyjny dla kazdego trybu drukowania
Adapter do zestawu atramentowego tryb drukowania wzér
e ot .
L ) Super jako$¢
j $¢ Wz6r F
Regulacja wysokosci glowicy Wysoka jakos¢ z
Produkcja
Ustawienia zaawansowane Wysoka predkos¢ Wz6r D
XPJ-C641SR-P
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

Kalibracja automatyczna

Podstawowe
operacje

> Zataduj rolke nosnika.

£ »tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Tryb uspienia

Proces ciecia L
< Qadowanle nosnika do

urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz )

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

Konserwacja

& »Uruchamianie/otwieranie/zamykanie MSM” s tr. 27

W przypadku

wystapienia Rozpoczecie drukowania w 3 Przejdz do zaktadki ,Media Setting” (Ustawienia nos$nika)>
‘ Dostosuj opcje ,,>” (Rozmiar papieru) Dostosuj opcje ,,Print
D (huto)” (Drukwante (Auto e —
L
Dodatek
?Etrzymameiwznomemezadanla: i
aeE—— L ——==
e T -
drukowania Anulowanie zadania i . o I I e =T i Rl
e [ R S fan =] Retspseaa |
( . ) - E e
g 3 ] T el [ =0 Fiwl  oif| =]
[ S T
Godawanie/przewijanie > N e Tt T A i “"_;""' = :
énika Cieci nik e S T S e |
Adapter do wkladéw atramentowych Wprowadz grubos¢ nosnika. i
f : * Wprowadz grubos¢ zatadowanego nosnika [um].
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane )
XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

Grzebieg drukowania >

Tryb uspienia

Qadowanie nosnikéw do >
urzadzenia

Garawdzanie i czyszczenie dysz )
;ozpoczque drukowania w

Kliknij [Dalej].

Urzadzenie rozpocznie drukowanie wzoru.

wystapienia
5 ¢ Czujnik koloru odczytuje wydrukowany wzor regulacyjny, a urzadzenie
przeprowadza automatyczng kalibracje.
Dodatek
WW
drukowania Anulowanie zadania
Godawanie/przewijanie )
f : Uwaga
Adapter do zestawu atramentowego
( ? duzej pojemnosci ) « Jesdli kalibracja zakoriczy sie niepowodzeniem w trakcie jej trwania, warto$¢ regulacji dla wzorca, ktéry zostat pomyslnie skalibrowany, zostanie
zapisana w drukarce, ale wartos¢ regulacji dla wzorca, ktérego kalibracja zakoriczyta sie niepowodzeniem lub ktdry nie zostat jeszcze skalibrowany, nie
. L. . zostanie zapisana w drukarce.
Regulacja wysokosci glowicy
* Jesli wykonanie automatycznej kalibracji nie poprawi jakosci wydruku (pojawiajg sie pasy lub ziarnistosc), nalezy ponownie uruchomi¢ kalibracje [Auto] lub
L. wykonac kalibracje [Custom].
Ustawienia zaawansowane
»Kalibracja niestandardowa” str. 67
«Nie mozna przeprowadzi¢ automatycznej kalibracji, gdy wysokos$¢ gtowicy jest ustawiona na ,Wysoka”. Zmien ustawienie na ,Niska”, a nastepnie
( > uruchom Kalibracje [Auto].
»Regulacja wysokosci gtowicy” str. 95
C > &
XPJ-C641SR-P
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Dla kalibracji niestandardowej

uzyciem

Przed Grzebieg drukowania >

1. Sprawd? jakoé¢ wydruku

W ni O e e e e e e e e e e e e e e e e
Podstawowe
operacje . . . . i -
P 1 Trb ugbienia 1 Przejdz do zaktadki ,Media Setting” (Ustawienia no$nika)>
ybusp Dostosuj ,,>” (Rozmiar papieru) Dostosuj ,,Print” (Drukowanie) i
Przebieg . L. Frvnse Srehis | Promes Coerol MRS B9 | Cantour Curting Sefmnes | Adverced et | Giner Seinng | Plug Lietime |
ciecl tadowanie noénika do
iecia . ey
urzadzenia e =T P s
Ll . T
o . artnie e el |
Sprawdzanie i czyszczenie dysz PRGFIg = SE B Y| Pt |
Konserwacja T (P
e Cooins Comrg Foiin
i o= o S Vet |
g o= T] ey 0| B [0 Bl Bwecih| =]
W przypadku Mttt et
. Rozpoczecie drukowania w i N e e
wystgpienia P — 12 vt 6 |
6 ey ) [=rn T Cumades
Dodatek 2 W polu [1. Grubo$¢ nosnika] wprowadz grubos¢ nosnika.
mmmanle Wznowienie zadania

drukowania Anulowanie zadania * Wprowadz grubo$¢ zatadowanego nosnika ([um]) i kliknij [Ustaw].

G )

Godawanie/przewijanie >

Adapter do wkladéw atramentowych
P cci

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C P, >
ciecia tadowanie nosnikéw do
urzadzenia
@rawdzanie i czyszczenie dysz )
Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

W polu [2. Potwierd? regulacje] kliknij przycisk [Start].

* Urzadzenie rozpocznie drukowanie wzoru.

MesaTpe Tyme £ Typet ) Py
=t |

3T Agsiniie

- B

o W przyktadzie przedstawionym na ponizszej ilustracji wzér A jest nieprawidtowo wyréwnany.

Dodatek
rZymanie/Wznowienie zadania . .
N R ek
drukowania Anulowanie zadania e I_ _| irodznamalych ¢ informacie
° SKroplsssnnnnnnnnn®
i °
°
-l - - )
I I I .
Godawanie/przewijanie > ) : ,
Wyrownane Niewyrownane | | | | | | | | | | | | |
. . . Niewyréwnane 1 I"I 1 __I 1 "I "I T __I 1 I“I TR ‘s
- - - - - - - - - - - - “= H.
Adapter do zestawu atramentowego | | | | | [ I I [ | | | [ nomaina predkost
o o o rodzina duzych
( JPO) ) spadkéw
Regulacja wysokosci glowicy
1] Uwaga
Ustawienia zaawansowane Kolor wzoréw do zgrubnej regulacji i mikroregulacji jest taki sam jak ten.
XPJ-C641SR-P
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania >

Podstawowe W ol o

operacje

Tryb uspienia

Przebieg

ciecia Qadowanie nosnika do >

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz )

Rozpoczecie drukowania w

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

2. Ogdlna regulacja jakosci druku

W [3. Wstepna regulacja] kliknij [Start] w [3-1 Drukowanie wzoru].

* Urzadzenie rozpocznie drukowanie wzoru.

Znajdz i zaznacz numer pod wzorem, ktéry ma najmniejsze przesuniecie w wzorze A.

* Tesame wzory (od A do F) sg drukowane po obu stronach i na $rodku no$nika.

Dodatek
@m@ma—n@ ‘ ‘
drukowania Anulowanie zadania |_ _|
Godawanie/przewijanie > | {Yk |
R - L J) L - I
Dwukierunkowy
Niski H. Wysoko$¢
normaina predko$¢
Adapter do wkiadéw atramentowych L L 1 I apaden rodina
1" 8 6 5 3
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane Liczba o najmniejszym przesunigeciu moze by¢ rézna miedzy krawedzig nosnika a jego srodkiem, nawet jesli ma te samg nazwe wzoru. W takim
przypadku nalezy poszukac¢ liczby, ktéra wydaje sie mie¢ najmniejsze Srednie przesuniecie.
XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg

ciecia Qadowanle nos$nikéw do >

urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz )

Rozpoczecie drukowania w

:?Etrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
fuzei o cci

Regulacja wysokosci glowicy

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN

W polu [3-2 Wartos$¢ regulacji] wprowadZ numery zaznaczone
dla wzoréw od A do F, a nastepnie kliknij przycisk [Ustaw].

* Przejdzdo ,,3. Mikroregulacja jakosci druku” str. 70

31 PP

v Vi

i e

W [4. Mikroregulacja] Kliknij [Start] w [4-1 Wzdr
Drukuj].

¢ Urzadzenie drukuje wzory od Ado F.

Y e 1 =

= | |

XPJ-C641SR-P
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uzyciem

Przed Grzebi eg drukowania > Znajdz i zaznacz numer pod wzorem, ktdry ma najmniejsze przesuniecie w kazdym wzorze, tak jak w punkcie [3. Wstepna regulacja].

Podstawowe
operacje

Wiaczani ni mmmﬁ TR

Tryb uspienia | | |
Przebieg C L >
ciecia tadowanie nosnika do

urzadzenia

| o,
Sprawdzanie i czyszczenie dysz \ 7 (*6 } 5 J

Konserwacja

Niski H. Wysoko$¢
normalna predkos¢
- |- duzy spadek rodzina

W przypadku

wystqpienia Rozpoczecie drukowania w

<??§tnymanle}wznOW|enle zadania > 3 K polu [4-2 Wartos$¢ regulacji] wprowadz numer zaznaczony dla
wzoréw od A do F, a nastepnie kliknij [Ustaw].

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do wkladéw atramentowych

)

Regulacja wysokosci glowicy

||”II 1A

Dodatek

* Kalibracja jakosci druku zostata zakofczona.

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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!

Przed Grzebieg drukowania )
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Qadowanie nosnika do )

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz )

Rozpoczecie drukowania w

:!jVEtrzymanle]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do wkladéw atramentowych
{T5e Do cci

Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane ]

Proces ciecia

>
—

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

'

Regulacja podawania nosnika

Ta regulacja koryguje ilos¢ podawanych nosnikéw. Pamietaj, aby
wykonac te regulacje, gdy
¢ uzywasz tego produktu po raz pierwszy

¢ zmienites$ rodzaj nosnika

Gdy na wydrukach pojawig sie nastepujace objawy, nalezy przeprowadzi¢ nastepujaca regulacje:
¢ Obrazy naktadaja sie na siebie.
¢ Na obrazie pojawiaja sie biate linie.

W pozostatych przypadkach nie ma potrzeby wykonywania tej regulacji. Przejdz do sekcji ,Sprawdzanie i czyszczenie dysz” na str. 58, Do
wykonania tej regulacji potrzebna bedzie linijka.

Kroki regulacji podawania nosnika

Aby wydrukowac wzér regulacyjny, wymagany jest obszar drukowania o dtugosci ponad 400 mm. Jesli diugos¢ jest mniejsza niz 400 mm, kalibracja nie
moze zostac przeprowadzona.

Zataduj rolke nosnika.
&

¥ ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

€y »Uruchamianie/otwieranie/zamykanie MSM” str. 27

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji
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P'rze.d Grzebi eg drukowania > Przejdz do zaktadki ,,Media Setting” (Ustawienia no$nika)> Dostosuj
uzyciem

»>” (Automatyczne dostosowanie gtowicy) PF Dostosuj (Auto) i
kliknij [Start].

Podstawowe

operacje * Otworzy sie strona ,PF Adjust” (Regulacja PF).
Tryb uspienia

Przebieg C L >

ciecia tadowanie nosnika do
urzadzenia

Garawdzanie i czyszczenie dysz )
Konserwacja
gmﬁkowaw) Kliknij [Next]. s ;

W przypadku

wystapienia
— * Urzadzenie automatycznied o s t o s owuje podawanie
Dodatek nosnika.
WW
drukowania Anulowanie zadania
Godawanie/przewijanie )
( > Regulacja podawania no$nika zostata zakoriczona.
Adapter do wkladéw atramentowych
( L ) » Jesli po automatycznej regulacji podawania no$nika nadal
wystepujg btedy drukowania, nalezy wykona¢ regulacje podawania
Regulacja wysokosci glowicy nosnika recznie, sprawdzajgc wyniki drukowania.
= »Reczne dostosowanie podawania nosnika poprzez
sprawdzenie wynikéw drukowania” str. 74
Ustawienia zaawansowane
XPJ-C641SR-P
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Reczne dostosowanie podawania nosnika poprzez sprawdzenie wynikow drukowania

Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

!

1. Drukowanie poczatkowe

Podstawowe W ni DI e e
operacje . , X
Tryb udpienia Uruchom MSM i otworz panel zdalnego sterowania.
T o wUruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” s tr. 27
Proces ciecia P,
Qadowanle nosnikow do >
urzadzenia
) G)rawdzanie i czyszczenie dysz ) Przejdz do zaktadki ,Media Setting” (Ustawienia multimediéw)> e ——————————————— -
Konserwacja Adjust (Regulacja PF)> PF Adjust (Regulacja PF) i kliknij [Start].

+ Otworzy sie strona ,PF Adjust”.

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

:?\Etrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

== ....... ==

Przejdz do [1. Wstepna regulacja]> [1-1 Drukowanie wzoru],
wprowad? dtugos¢ podawania nos$nika (mm) i kliknij [Start].

Dodatek

'

Godawanie/przewijanie >

SnikaCigeienosni * Wprowadz dhugos¢, ktéra moze zmierzy¢ linijka. Zwiekszenie dugosci
podawania poprawi doktadno$¢ podawania nosnika.

Adapter do zestawu atramentowego regulacji.

W * Urzadzenie drukuje wzor.

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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Lo nika.
Przed Grzebieg drukowania > Ciecie nosnika
uzyciem

Wiaczani i * Naciéniji przytr;ymaj przycisk operacyjny na panelu sterowania
przez ponad dwie sekundy.

Nacisni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia * Wbudowany néz do ciecia arkuszy przetnie nosnik.

Przebieg
ciecia

[1 [

Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

* Na ponizszej ilustracji odlegtos¢, ktérg nalezy zmierzyé, zaznaczono niebieskimi kropkowanymi liniami i strzatkami (linie i strzatki nie zostang
wydrukowane).

) Uzyj linijki, aby zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy nadrukowanymi znakami ,,+”.

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

:?Etrzymameiwznomeme zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

i j Wprowadz zmierzong dtugos¢ (mm) w polu 1-2. Wstepna zmiana

Adapter do zestawu atramentowego i kliknij [Ustaw].

)

Regulacja wysokosci glowicy

Dodatek

* Spowoduije to zapisanie wartosci poczatkowej regulacji.

* Przejdzdo,,2. PotwierdZ regulacje” str. 76.

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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2. Potwierdz regulacje

Przed Grzebieg drukowania > ................................................................................................................................
uzyciem

Wiaczani ni 1 Przejdz do [2. Potwierdz regulacje]> [2-1 Drukowanie wzoru],
Podstawowe wprowad? dtugos¢ podawania nos$nika (mm) i kliknij [Start].
operacje

Tryb uspienia ¢ Urzadzenie drukuje wzér.
Przebieg C L >
ciecia Ladowanlg nosnika do

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz )

Konserwacja
W przypadku

Rozpoczecie drukowania w

wystgpienia

Dodatek * Naciénij i przytrzymaj przycisk operacyjny na panelu sterowania

Tﬁrzymameiwznomeme zadamaj przez ponad dwie sekundy.

* Wbudowany néz do ciecia arkuszy tnie nosnik.

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >
Uzyj linijki, aby zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy nadrukowanymi znakami ,,+”.

éni ieci éni * Na ponizszej ilustracji odlegto$¢, ktdrg nalezy zmierzy¢, jest zaznaczona niebieskimi kropkowanymi liniami i strzatkami (linie i strzatki nie zostang
( ) wydrukowane).

Adapter do wkladéw atramentowych
P cci
o
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane )
i 2
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uzyciem

7 Zmi h S¢.
Przed Grzebieg drukowania > Sprawdz zmierzona dtugos¢

Wiaczani ni o Jesli dlugos¢ wprowadzona w kroku 1 izmierzona odlegto$¢ s zgodne: przejdz do ,,3. Mikroregulacja” str. 77.

Podstawowe

operacje « Jesli wprowadzona dtugos¢ i zmierzona odlegto$¢ nie sg zgodne: wré¢ do ,,1. Pierwszy wydruk” str. 74 i ponownie wykonaj regulacje.

L I T T

Proces cigcia Qadowanie nosnikéw do > 3. Mikroregulacja
UrZadzenia e e e e e
Przejdz do [3. Mikroregulacja]> [3-1 Drukowanie wzoru] i kliknij
Sprawdzanie i czyszczenie dysz [Start].
Konserwacja

* Urzadzenie drukuje wzor.

W przypadku

Rozpoczecie drukowania w

wystgpienia
Dodatek
WW
drukowaniaAnulowanie zadania
; fitkonania Sprawdz wydrukowany wzér i znajdz warto$¢ mikroregulacji.
Godawanie/przewijanie > R o o ) ) 3
* Znajdz wzér, ktéry ma najmniej biatych linii lub naktadajacych sie elementéw.
Cm% * Warto$¢ zapisana pod wybranym wzorem bedzie wartoscig mikroregulacji.
Nie jest Dobrze Nie jest
Adapter do zestawu atramentowego *_ - dobrze
D —  —
-0,20 -0,50 -0,80
Regulacja wysokosci glowicy ‘
L. Warto$¢ mikroregulacji
Ustawienia zaawansowane - J
SemEEe e e L e N e I B .
( ) +1,20 +0,80 +0,50 +0,20 +0,10 0,10 -0,20 -0,50 -0,80 -1,20
C )
XPJ-C641SR-P
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C Ly >
ciecia tadowanie nosnikéw do
urzadzenia
@rawdzanie i czyszczenie dysz )
Konserwacja

W przypadku

wystqpienia Rozpoczecie drukowania w

:?Etrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
fuzei o cci

Regulacja wysokosci glowicy

Dodatek

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN

3 W polu [3-2. Mikrozmiana] wprowadz warto$¢ mikroregulacji
wybrang w kroku 2 i kliknij [Start].

* Spowoduje to zapisanie wartosci mikroregulacji.

* Regulacja podawania no$nika zostata zakorczona.

Po zapisaniu wartosci mikroregulacji stanie sie ona wartoscig odniesienia, ktéra bedzie drukowana w $rodku wzoru od nastepnego wydruku.
Na przykiad, jesli wprowadzono warto$¢ ,,-0,50” i wydrukowano wzér mikro regulacji, wartosci wydrukowane w $rodkowej czesci wzoru zostang zmienione z
0,00 na -0,50. Warto$¢ wydrukowana po lewej stronie wyniesie +0,70, a wartos¢ wydrukowana po prawej stronie wyniesie -1,70.

XPJ-C641SR-P
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oyt (Frosies_ciowsnia ) Rozpoczecie drukowania

Wi ni A R R R R R R R :

Podstawowe
operacje

W tym miejscu wyjasnimy podstawowa procedure drukowania przy uzyciu programu VerteLith.

Szczegdtowe informacje na temat konfiguracji programu VerteLith mozna znalez¢ w sekcji ,Konfiguracja wstepna programu VerteLith i
urzadzenia” w instrukcji uruchamiania XPJ-C641SR-P.

)
)
)
)

Tryb uspienia

Przebieg C . P
ciecia tadowanie noénika do

urzadzenia

Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w kierunku podawania nosnika. Przerwanie podawania nosnika wptynie na jako$¢ drukowania lub ciecia.

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Przed drukowaniem wykonaj nastepujace czynnosci

w podanej kolejnosci.Z tadowanie nosnika do

urzadzenia” str. 5205 ,Sprawdzanie i czyszczenie
dysz” str. 58

C

Dodatek (3" Kalibracja drukarki” str. 64 (w razie potrzeby)
drukowania Anulowanie zadania Uruchom program VerteLith. Wybierz ,XPJ-C641SR-P” z listy drukarek (®) .
( I I . > ¢ Pojawi sig [XPJ-C641SR-P] ().
@ etk - 8
Fiw Manage Fricser Ve Hels e Q) B -
Godawanie/przewijanie > P i [Droass Do ot (Gsaristrasonncs T kit | 115 b

Adapter do wkladéw atramentowych
{T5e Do cci

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane ]

C
C
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Przed

uzyciem

!

Podstawowe
operacje

Proces ciecia

>
—

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

)

XPJ-C641SR-P

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Tryb uspienia

Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz )

Kalibracja drukarki

C
G

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie )

Adapter do zestawu atramentowego
u3ei Dol cci

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

C
C

NN

Metody eksploatacji i konserwacji

Dodaj plik obrazu, ktéry chcesz wydrukowac.

* W kolejce wstrzymania kliknij ikone [Dodaj zadanie] (®) , aby wyswietli¢ otwarte okno dialogowe.

© i

+ Wybierz plik obrazu i kliknij [OK], aby doda¢ go do kolejki Hold (@). Mozesz dodac tutaj wiele plikdw.

[ -
Fin Matiage Hui

P eve A A

= -
wome: Q) S -

Mozesz réwniez przeciggac i upuszczac pliki w kolejce oczekujacych.




uzyciem

Przed Grzebieg drakowania > Wybierz zadanie drukowania i kliknij [Edytuj] (D) lub [Edytujzadanie] (@)

[[- R - o ¢
Fib Munage Prisker View Hoip mown @A &

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C . P,
ciecia tadowanie no$nikéw do

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz )
Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

C
G

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
{T5e Do cci

Regulacja wysokosci glowicy

Dodatek

Ustawienia zaawansowane

C
C

NN
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Przed
uzyciem

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia . P
& tadowanie no$nikéw do

urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz )

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku

Pojawi sie okno [Edytuj ustawienia zadania]. Kliknij karte Ogélne (@) .

Wybierz metode wydruku ().
® Tylko drukowanie
Urzadzenie drukuje wytgcznie projekty.

® Drukowanie i ciecie

Urzadzenie drukuje i wycina projekty, gdy zadanie zawiera dane dotyczace ciecia.

(¥ ,Drukowanie i wycinanie” str. 151
® Tylko ciecie
Maszyna wycina wzory tylko wtedy, gdy zadanie zawiera dane dotyczace ciecia.

€Y ", Tylko ciecie” str. 153

e

Fie Marage Prtar View Helo

i @_e‘ -

wystgpienia
Dodatek
drukowania Anulowanie zadania ,,« mm" =
( _ ) = B -
Godawanie/przewijanie > _.
e i g - B
( ) sty | [ £ i
= E———) N |
Adapter do zestawu atramentowego o o ooy e ey E |
f duzej pojemnosci j E S == S
o i Y AR T i s M w8 8
Regulacja wysokosci glowicy o] 2 g T
Ustawienia zaawansowane )
XPJ-C641SR-P
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!

Przed Grzebieg drukowania > Kliknij karte Profil drukarki (@) .Skonfiguruj
uzyciem

Wiaczani ni podstawowe ustawienia drukowania.

Podstawowe

operacje ® Opcja grupy profili (@)

Tryb uspienia Wybierz odpowiednig grupe profili w zaleznosci od uzywanego atramentu.

Proces ciecia Qa dowanie nosnika do > ® Opgja profilu (®)
urzadzenia Wybierz odpowiedni profil w zaleznosci od typu nosnika i trybu drukowania.
® Opcje drukarki (@)
Sprawdzanie i czyszczenie dysz Lo p . L .
Konserwacja > P i v Mozna skonfigurowa¢ dodatkowe ustawienia zaawansowane (mozna rowniez drukowac przy uzyciu ustawien domyslnych).
@ wiein o x
Kalibracja drukarki i ol e o NN wi (@ @R A
) (%) Edin Job Satings
W przypadku
wystgpienia
Dodatek >

drukowaniaAnulowanie zadania ——

Lo iring Mehos (W
i Panieee Metfod P

] bl Caert o e vages Spety

> C==1(®

TRl

Godawanie/przewijanie

Adapter do wkiadéw atramentowych bW o [ S e T 43 I s [0

i
P | p—, [ Sttt B Camnt

Regulacja wysokosci glowicy

=

T

Ustawienia zaawansowane

C
C

RN AN
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Przed Grzebieg drukowania )
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C . P
ciecia tadowanie noénika do

urzadzenia

Sprawdzanie i czyszczenie dysz )

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku

Po skonfigurowaniu ustawien drukowania kliknij [Przeslij do drukowania] (®) , aby zadanie zostato przeniesione do kolejki drukowania.
Drukowanie rozpocznie sie po przetworzeniu RIP.

Iaiis Msicd Sercrfies

[T it Carmzuen e Cata brimgan Sttty

B Coior hise [ amiin [ S Ot Lines Rt O 100

stapienia
wysiap , * Status przetwarzania zadania (Wysytanie, Oczekiwanie na zgrywanie, Zgrywanie, Oczekiwanie na drukowanie) mozna wyswietli¢ (@).
( o e
Fi Manage Prier Vinw ba wapn ) G -
Dodatek AsdFns L dd ko oot FOF | T AT P Evionmen I A g + Frebencer
drukowania Anulowanie zadania
Godawanie/przewijanie >
o aniu zadanie zostanie automatycznie przeniesione do kolejki wstrzymania (®).
@ vt = B i
i : Fie Managa Frimer viw Haie wepn ) @B -
Adapter dOZeStaW6W A Frwver 24 Jony ada g et 11 Preleencer
o dusei poi E .
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane ]
XPJ-C641SR-P
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Wstrzymanie/wznowienie zadania |
drukowan ia ....................................................................................... :

Przebieg C - > .................................................................................................................................
ciecia tadowanie nosnikéw do 1 , e
urzadzenia Krotkie nacisniecie przycisku operacyjnego na panelu sterowania Nacisni
podczas drukowania.
Sprawdzanie i czyszczenie dysz
Konserwacja ¢ Drukowanie zostanie wstrzymane.
Kalibracja drukarki * Ponowne naci$niecie przycisku operacyjnego spowoduje
) wznowienie zadania drukowania.
W przypadku
R Rozpoczecie drukowania w
wystgpienia
T
Dodatek * Taoperacja nie powoduije usuniecia zadania drukowania wystanego do urzadzenia.
( > ¢ Aby anulowac drukowanie i usuna¢ zadanie, zapoznaj sie z ponizszg sekcja.
Anulowanie zadania 33~ ,Anulowanie zadania drukowania” str. 86
Godawanie/przewijanie >
Adapter do zestawu atramentowego
fuzei o cci
Regulacja wysokosci glowicy
Ustawienia zaawansowane )
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Tryb uspienia

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Kalibracja drukarki

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y

S

Nacisnij przycisk operacyjny na panelu sterowania i przytrzymaj go
przez ponad dwie sekundy.

¢+ Drukowanie zostanie anulowane (nie mozna go wznowic).

*+ Zadanie drukowania wystane do urzadzenia zostanie usunigte.

Dodatek
TZymanie/wznowienie zadania - o
(e =y Anulowanie drukowania z komputera
ArUKOWANIE e e e e e e e
( e —> Uruchom MSM podczas drukowania i otwérz panel zdalny.
— 3 ’ ,Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” s t r . 27
f j W menu sterowania drukarka kliknij [Anuluj drukowanie]. e
Adapter do wkladéw atramentowych
fduzé]‘ pojemnosci j * Pojawi sie komunikat potwierdzajacy. e [— S — —
bowa [ ] M T
Regulacja wysokosci glowicy ot
fani e )
Ustawienia zaawansowane ] =l
P MR 14 91 SadluaCied |
C ) m—
C > . —
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Kliknij [Tak]. it ) &
Przed Grzebieg drukowania ) li n'J[ ak] Confirmation
uzyciem |

* Spowoduje to anulowanie drukowania. | @) cancel printing. !
Are you sure you want to continue? |

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebie
ciecia 9 Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Etrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania

G
e tedenoen

Adapter do zestawu atramentowego
fuzei o cci

Regulacja wysokosci glowicy

S

Dodatek

Ustawienia zaawansowane

C
C
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ool (Frosbies_dniowaria Podawanie/przewijanie nosSnika

Wi ni A R R R R R R R :

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
ciecia

Qadowanie nosnikéw do —
L2 ,Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” str. 27

urzadzenia

Kliknij karte Sterowanie drukarka.

+ Otworzy sie strona zaktadki Sterowanie drukarka.

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku

Rozpoczecie drukowania w

S

wystgpienia
Gryble » ”
Dodatek
mmmanle Wznowienie zadania
drukowania Anulowanie zadania
W menu Sterowanie drukarka kliknij opcje [Podawanie no$nika]. T =
T @nmee———— 020 @ @ )
Adapter do zestawu atramentowego i F E e ;
et ooh i || = .,-‘ -
Regulacja wysokosci glowicy il ‘
= 74
Ustawienia zaawansowane ] Em—
XPJ-C641SR-P
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

!

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia

>
—

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Efrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

G )
C )

Adapter do wkladéw atramentowych
Ju2ei Do cci

Regulacja wysokosci glowicy

S

Dodatek

'

Ustawienia zaawansowane

RN AN

C
C

A Klikniecie przycisku [Podaj do tytu] lub [Podaj do przodu] spowoduje
podanie nosnika do tytu lub do przodu.

* Klikniecie przycisku [Stop] podczas tej operacji spowoduje
zatrzymanie podawania nosnika.

* Mozna réwniez nacisng¢ przycisk operacyjny na panelu
sterowania, aby zatrzymac¢ podawanie no$nika.

| Mewding Amount | (1000

| Backwird Foad |

| stoy |

| Fowrward Foad |

mea

(]

XPJ-C641SR-P
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el (i arkouamia ) Ciecie nosSnika

Wi ni A R R R R R R R :

Podstawowe
operacje

Tryb ugpienia W tej sekgji wyjasniono, jak odcigc arkusz od rolki nosnika.

W przypadku ciecia konturowego (wycinania wokét wzoru) zobacz sekcje ,,Zaawansowane operacje” w niniejszym dokumencie.

Przebieg C .
ciecia Lado(\imanlg nosnika do . . .
i Wycinanie z panelu sterowania
Gprawdzanie i CZySZCZenie dysz .................................................................................................................................
Konserwacja
! . Sprawd?z, czy drukowanie zostato zakorficzone.

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » Y
:!jVEfrzymanle]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Naciénij i przytrzymaj przycisk operacyjny na panelu sterowania. Nacisni

S

* Wbudowany néz do ciecia arkuszy przetnie nosnik.

Dodatek

|

Godawanie/przewijanie >

|
:

Adapter do wkladéw atramentowych

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

TR

NN

Y )
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania > CIQCIe Z komPUtera

!

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia

>
—

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

sterowania.
Kalibracja drukarki

o »,Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” str. 27

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:!jVEfrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

S

Kliknij karte Status drukarki, a nastepnie kliknij opcje [Ciecie nosnika]

Dodatek w menu Sterowanie drukarka.

'

* Pojawi sie komunikat potwierdzajacy.

|

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawdéw i

Regulacja wysokosci glowicy

Media cuting. |

* Wbudowany néz do ciecia arkuszy przetnie nodnik. ‘ | Are you sure you want to continue? |

Ustawienia zaawansowane

(e

RN AN

Y )
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C . P
ciecia tadowanie noénika do

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » Y

S

W przypadku nos$nikéw, ktdrych nie mozna przecigé za pomoca wbudowanego noza do arkuszy, nalezy wykonac nastepujgce czynnosci, aby przecigé je

recznie.

Przesun nosnik do pozycji, w ktérej mozna wycia¢ wydrukowany
wynik.

03 ’ ,Podawanie/przewijanie nosnika” str. 88

Dodatek
( rzymanie/wznowienie zadania ) Otworz przednig pokrywe i wytnij nosnik za pomoca osobistego noza.
drukowania Anulowanie zadania B . o .
; : * Wytnij wzdtuz rowka do ciecia nosnika.
Godawanie/przewijanie >
Adapter do wkladéw atramentowych
Regulacja wysokosci glowicy
C ] Rowek do ciecia
— nosnika
Ustawienia zaawansowane
< ) Zamknij przednig pokrywe.
...........................................................................................................................
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Przed (s o) Automatyczne cigcie

uzyciem

!

Ten produkt posiada funkcje automatycznego ciecia no$nika po kazdym wydruku.

W ni ni

Podstawowe

operacje € »Konfiguracja automatycznego ciecia” str. 97

Tryb uspienia

Proces ciecia

>
—

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Efrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

S

Dodatek

'

|

Godawanie/przewijanie >

Adapter do wkladéw atramentowych

Regulacja wysokosci glowicy

Ustawienia zaawansowane

(e

RN AN

Y )

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 93



Przed

uzyciem

!

Podstawowe
operacje

Proces ciecia

>
—

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

'

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Tryb uspienia

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz

Kalibracja drukarki

Rozpoczecie drukowania w

erbie » Y
:!jVEtrzymanle]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

@odawanie/przewijanie >

e
C )

Regulacja wysokosci gtowicy

S

duzej pojemnosci

Aby dowiedzie¢ sie, jak podigczy¢ worek z atramentem o pojemnosci 1000 ml do adaptera do opakowan atramentu o duzej pojemnosci, zapoznaj sie z

instrukcja obstugi adaptera do opakowan atramentu o duzej pojemnosci.

Podczas pierwszego uzycia adaptera do opakowan atramentu o duzej pojemnosci

W ponizszych przypadkach powietrze znajdujace sie w adapterze do wktadéw atramentowych o duzej pojemnosci moze dostac sie do
przewoddéw atramentowych urzgdzenia, powodujac zatykanie dysz.

* Podczas instalowania adaptera do wktadéw atramentowych o duzej pojemnosci w urzadzeniu juz napetnionym atramentem.

¢ Gdy adapter zestawu atramentowego o duzej pojemnosci byt juz uzywany w urzadzeniu i zamieniasz go na nowy adapter zestawu
atramentowego o duzej pojemnosci w celu zainstalowania.
Aby tego unikna¢, nalezy wykonac wstepne napetnianie atramentem za pomoca panelu zdalnego na MSM. Procedura
wstepnego napetniania atramentem zostata opisana w ponizszej sekgcji.

(33~ ,Wykonanie wstepnego napetniania atramentem” str. 226

Wymien wtyczke adaptera

Wtyczke adaptera do pojemnikéw z atramentem o duzej pojemnosci nalezy wymieni¢ po okreslonej liczbie wyje¢/zainstalowan adaptera do
pojemnikéw z atramentem o duzej pojemnosci.

Szczegbtowg procedure opisano w ponizszej sekcji.

3 »Wymiana wtyczki adaptera do wkiadu atramentowego o duzej pojemnosci” str. 210

XPJ-C641SR-P
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebie
ciecia 9 Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

grybie » Y

RN RN Y.

Informacje o wysokosci gtowicy

Zazwyczaj wysokos¢ gtowicy nalezy ustawi¢ na ,Niska”. Nalezy unika¢ uzywania urzadzenia z ustawieniem ,Wysoka”, chyba ze przy
ustawieniu ,,Niska” dochodzi do uderzenia gtowicy. Im mniejsza odlegtos¢ miedzy nosnikiem a gtowicg drukujgca, tym lepsza spéjnosé
jakosci wydruku.

W zaleznosci od stanu rolki nosnika lub jego marszczenia spowodowanego ustawieniami drukarki moze dojs¢ do uderzenia gtowicy, powodujacego
rozmazanie atramentu na nosniku. W takich przypadkach nalezy sprobowac¢ wykona¢ nastepujace czynnosci:

¢ Zmniejsz ustawienie temperatury grzatki
_ »Okreslustawienie grzatki” str. 102

* Po zmianie wysokosci gtowicy nalezy przeprowadzic kalibracje jakosci druku.

Dodatek
W ___ »Kalibracja jakosci druku (,,Dostosuj druk”)” str. 64
B ' ‘ . Ni?: otwieraj przedniej pokrywy i nie zmieniaj wysokosci glowicy podczas drukowania. Nie mozna zagwarantowac jakosci wydruku.
drukowania Anulowanie zadania
) W ponizszej tabeli przedstawiono zaleznos¢ miedzy wysokoscig glowicy a zalecang gruboscig nosnika. Nalezy unikac¢ stosowania wiekszej
wysokosci gtowicy, chyba ze jest to absolutnie konieczne, poniewaz wieksza szczelina glowicy spowoduje przywieranie mgly atramentowej
do dysz glowicy drukujacej, nosnika lub wnetrza drukarki, co negatywnie wptynie na jakos¢ druku lub doprowadzi do uszkodzenia czesci
Godawanie/przewijanie > drukarki.
- i - L bost Maksymalna grubos¢
Wysokosé zal e.ia"a grubosc nosnika, ktéry moze opis
. EILE) podawac drukarka
glowicy .
Adapter do zestawu atramentowego moze podawac
( €] po] ) Niska ~ 0,3 mm 0,4 mm Zwykle nalezy stosowac te wysokos¢ gtowicy.
(Maksymalna grubos¢ materiatu, ktéry moze przej$¢ przez $ciezke nosnika: 0,8 mm)
Gstawienia Zaawansowane ]
XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Grzebieg drukowania >

Tryb uspienia

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz )

Kalibracja drukarki

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y

Podnie$ d2wignie regulacji wysokosci glowicy i zmiefl wysoko$¢

gtowicy drukujacej.

Dodatek Zamknij przednig pokrywe.

W@/W

drukowania Anulowanie zadania
; j Przeprowadz kalibracje jakosci druku.

i & »Kalibracja jakosci wydruku (,Dostosuj drukowanie”)” str. 64
Godawanie/przewijanie >
Nie zmieniaj wysokosci gtowicy drukujacej podczas drukowania.

Adapter do wkladéw atramentowych

Gstawienia Zaawansowane )
XPJ-C641SR-P
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Przed Grzebieg drukowania )
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C . P,
ciecia tadowanie no$nikéw do

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » Y
:!jVEfrzymanle]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie )

S

Dodatek

Adapter do zestawu atramentowego

: i j

Regulacja wysokosci glowicy

C )
G

Ustawienia drukarki mozna zmieniac zgodnie z wkasnymi potrzebami.
Ponizej przedstawiamy niektére z funkcji. Wiecej informacji na temat obstugi MSM mozna znalez¢ w instrukcji obstugi MSM.

Konfiguracja automatycznego ciecia

Mozna skonfigurowa¢ ustawienie automatycznego ciecia nosnika po zakoriczeniu drukowania. Nalezy odpowiednio
dostosowac to ustawienie w zaleznosci od szerokosci, grubosci lub materiatu nosnika.

Ta opcja moze nie dziata¢ w przypadku niektérych rodzajéw nosnikéw. W takich przypadkach nalezy wykonaé ciecie recznie.

Procedura

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

3 ',,Uruchamianie/otwieranie/zamykanie MSM”str. 27

Przejdz do zaktadki [Ustawienia nosnika]> Menu [Inicjalizacja nosnika]

i wybierz opcje inng niz

2
»Wytaczone”.
e [ e ) S| AdPrasas |
bt = = FE® e G| et |
il = Loa | Doimeice: [ ] T v |
rsiind = ‘ =
e B i |
o = T e [T - R sen =
[ et O
S o i

hor fr el Thichrau (] (=1 Ptars Pt [r ] -
W T o 1 D o
f—— [ 2 Confimeihnd )

teatiteal B | | 21 el [0 = - =
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania )

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C . P,
ciecia tadowanie no$nikéw do

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » Y

S

3 Przejdz do zaktadki [Ustawienia zaawansowane] > menu [Tryb
wyjéciowy] i wybierz opcje [Automatyczne ciecie].

Fuscis Mol

W menu [Metoda ciecia] wybierz metode ciecia.

Dodatek
C\mmamm@
drukowania Anulowanie zadania
Godawanie/przewijanie >
Metoda ciecia ma nastepujace tryby:
( ) Pojedyncze ciecie - 2 etapy: Ciecie wymagajgce mniej czynnosci niz ,,Pojedyncze ciecie - 3 etapy”. Ta opcja jest
Adapter do zestawu atramentowego odpowiednia dla no$nikdw o waskiej szerokosci.
ale ) Pojedyncze ciecie - 3 etapy: Normalna metoda ciecia.
. L. . Podwdéjne cigcie - 2 etapy: wybierz te opcje, gdy ,,Pojedyncze ciecie - 2 etapy” nie pozwala na catkowite przeciecie
Regulacja wysokosci glowicy noénika. Taopcja jest odpowiednia dla noénikéw o waskiej szerokosci.
Podwdjne ciecie - 3 etapy: Wybierz te opcje, gdy ,,Pojedyncze ciecie - 3 etapy” nie pozwala na catkowite przeciecie nosnika.
XPJ-C641SR-P
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(Wysoka) a [Low] (Niska).

Prze_d Grz ebieg _drukowania > W menu [Cut Pressure] (Sita ciecia) wybierz site ciecia miedzy [High]
uzyciem

promar stan | pretee o | Mese seng | Ceetius Curng Sarvgs. v Settig | omar sameg |

Wiaczani ni * W przypadku cienkich nosnikéw nalezy uzy¢ ustawienia [Niskil. I
Podstawowe st ki i o [ 3 e E—)
operacje o - N o { -

Tryb uspienia o e

e o = i e Mot bt [l O]

Przebieg . i b Ao
ciecia tadowanie nosnika do e P e (FE e

urzadzenia o T - e I

o @ ol

Sprawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kliknij [Aktualizuj].

* Spowoduje to zapisanie zmiany w urzadzeniu.

Kalibracja drukarki

W przypadku

wystqpienia Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Efrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do wkladéw atramentowych
Ju2ei Do cci

Regulacja wysokosci glowicy

S

Dodatek

C )
G
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Przed
uzyciem

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe prézniowego.

operacje

Procedura

Tryb uspienia

Przebieg C . P
ciecia tadowanie noénika do

urzadzenia

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

Sprawdzanie i czyszczenie dysz o »Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” s tr. 27

Konserwacja

Kalibracja drukarki

Kliknij karte [Ustawienia multimedidw].

W przypadku
Rozpoczecie drukowania w

Konfiguracja wentylatora prozniowego

Podczas drukowania na cienkich lub miekkich nosnikach mozna zapobiec powstawaniu zagniecen lub zacie¢ nosnika, zmniejszajagc moc wentylatora

wystgpienia * Pojawi sie strona zaktadki [Ustawienia multimediéw].
Gryble » ”
Dodatek Pt e [marie ] | sPrasas |
Tﬁrzymame]wznomeme zadama: T g e RER e it |
e Mg =] Bl ok [l =l Bewae e i b |
drukowania Anulowanie zadania =1 = [ =
oun = ER ]| s Al Bt tean) [o=fF fiset
. ) R M
. o o e i o A Pl [Camate) e
e I LrR— ] |
. PYS !“l:".nwﬂ [ 3 |i“ | | ém'-\.':d'v ) i
Godawame/przewuame ) e ——"
i'fes’“""a Cigcie nosnika : Wybierz typ nosnika z menu [Typ nosnika].
Adapter do wkladéw atramentowych
u3ei Dol cci
Regulacja wysokosci glowicy
T, R 3 g o] |
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C L
ciecia tadowanie nosnika do

urzadzenia

Sprawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y

S

W menu [Wentylator prézniowy] wybierz tryb.
* Opcja: Wyt/ Niski/ Sredni/ Wysoki

*Podkreslona opcja jest ustawieniem domysinym.

danych drukowania.

Podczas drukowania pierwszeristwo majg ustawienia okreslone w

Kliknij [Aktualizuj].

* Spowoduje to zapisanie zmiany w urzgdzeniu.

e
oa = T e
et @ ot hdciran
Loy o Coyin
tritel B[ =

e G| it |
Pt e s i b |

St Cortr [ty P

P |
il T et tewm) [ =fF i
At b

[

P Tt sl ae |

12 bl o - |

2 Gaterind

2 el ) o |

Farccta st

P Gvten | Primiet Castiul P8 340G | Camtier Cutting Dettinas | Alvumgsd Sectng | Dihes Setting | Sy Litetiome |

Dodatek Wedalne [ il E s s
TZymanie/wznowienie zadania e Cams
Pt [T o [ %] Adeabin fn | AP -
‘il = R FETH Tadal B | Wk s |
drukowania Anulowanie zadania e T e R PN )
- ] s G Crdln g Preirs
o - i e
: e ) ] et v 1000 bk | ) [ o M by [ = e
i e
' Fr bl T e | MMt T | R I
Godawanie/przewijanie > " Jiom Ao |
M B 1, Tt o |
Adapter do wkiadéw atramentowych
P i
Regulacja wysokosci glowicy
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Przed Grzebieg drukowania

uzyciem

)

!

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia

Qadowanie nosnika do

urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

>
—

Kalibracja drukarki

W przypadku

Rozpoczecie drukowania w

wystgpienia

Grybie » Y

)
)
)
)

Dodatek

'

:!jVEtrzymanle]wznomeme Zadania :

Okresl ustawienie grzatki

Grzatka stuzy do podgrzewania nosnika przed lub po drukowaniu w celu poprawy jakosci wydruku lub przyspieszenia schniecia
atramentu. Lepsze wyniki mozna uzyskac, zmieniajac ustawienia grzatki w zaleznosci od gruboéci lub materiatu nosnika.

W celu ciecia nalezy ustawic grzatke w pozycji [Wyt.]. Jesli wydrukowany nosnik jest nadal goracy, wptynie to na jakos¢ ciecia.

Procedura

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

oy »Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” str. 27

Kliknij karte [Ustawienia multimedidw].

¢ Pojawi sie strona zaktadki [Ustawienia multimediow].

st [y e Yy

drukowania Anulowanie zadania e I ]
[ R
P e [ [ ] P | sPrasas |
H Ve i ] e RATF e T L o |
e Mg =] Bl b [l =l Bewae e i b |
. ee . s & | . ::m--—uk-— i
Godawame/przewuame > i Ll e
oun = ER s ]| s Al Bt tean) [o=fF fiset
R G
P Tt |00 ] b - |

g .. s i o i . e | B f
(Moot e !

fisp— [y 2 Contomediind . A

teatiteal B | | 21 el [0 = - - |

Adapter do wkladéw atramentowych
{T5e Do cci

Regulacja wysokosci glowicy

C )
G
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Przed
uzyciem

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C Ly
ciecia tadowanie no$nikéw do

urzadzenia

Sprawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

S

Wybierz rodzaj no$nika z menu [Rodzaj nosnika].

Farccta st

kb (=
e [om
1 o

[Ty e |

o (e P
Pni |

e adl [T G camrry

. ” + Zakres ustawien: Wyt. / 30-45°C s [yt |
trybie , s -
Podkreslona opcja jest ustawieniem domyslnym. ol O . L S Ml = 28| Mo |
Dodatek paa) ysiny T el B S| kbt |
Tﬁrzymame]wznomemezadamaj T R (R '
- Adunt ortrm Cattog P
—_— L ﬂ Do B i w |
drukowania Anulowanie zadania . E e Py - = 1 [T i
e i S Ol bz
R Ry I ol akdra T h o 11 Pl |o =] e |
;rukewama : T LrR— = |
fisp— ooy L Corfimddhnd
teatten) B = | AL e [ L] e
Godawanie/przewijanie >
iesmka Cigcie-nosnika : Kliknij [Aktualizuj].
. . . . ian . ) roer Goytas | Privies Caetpl M0 34N | Camtier Cutting Dettinas | Avamced Settmg | Othes Setting | g Utetsms |
Adapter do zestawu atramentowego Spowoduje to zapisanie zmiany w urzadzeniu
‘ MadaTow [ Taiital)  E] s i
L . [~ .
P [k e E [t 5] A b Gt | Pl St
Regulacja wysokosci glowicy — = - FE—E  mies | Wi _
i A bl i [ [ e |
s G Crdln g Preirs
e [ s || i)
i = W00 b | b [Fof S tmmtry [=F
i e
wn Fr—ie Tk g | e Tl e
< ) o — s B T s —
Lomy o Loy 2 Corben ekt
eI Tymet | | g B, PosorPes. o st G|
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Ustawienie chtodzenia
Przed Grzebieg drukowania >

uzyciem

To menu pozwala schtodzi¢ maszyne przez okreslony czas przed cieciem, aby unikna¢ wptywu ciepta na proces ciecia.

W ni ni

Podstawowe

R Procedura

Tryb uspienia

Przebieg C . P
ciecia tadowanie noénika do

urzadzenia

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

(3, Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Sprawdzanie i czyszczenie dysz o .
Kliknij karte [Ustawienia ciecia konturowego].

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku

wystqpienia Rozpoczecie drukowania w

Gryble » ”
i

Dodatek — — @ W

:!jVEtrzymanle]wznomemezadanla: [T e
Vsl [

drukowania Anulowanie zadania

ghkmﬂ;a_} ................................................................................................................................

Godawanie/przewijanie >
W menu [Chtodzenie] wybierz opcje [WL.].

o oo * Opcja: WYE./WE.
( > *Podkreslenie wskazuje ustawienie domyslne.

Adapter do wkladéw atramentowych

| Z , . . . -
( duzej pojemnosc ) * Wigczone: Po zakoriczeniu drukowania urzagdzenie czeka, az
temperatura ptyty spadnie ponizej 35°C, zanim odczyta znaki
przyciecia i rozpocznie ciecie. Jesli temperatura ptyty nie

spadnie ponizej 35°C po 10 minutach, urzadzenie przerwie
chtodzenie i rozpocznie nastepng operacje.

S

Regulacja wysokosci glowicy

* Wytgczone: Po zakoriczeniu drukowania urzgdzenie rozpoczyna
< ) odczytywanie znakdw przyciecia lub ciecie bez czasu

oczekiwania.
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebie
ciecia 9 Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Etrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
fuzei o cci

Regulacja wysokosci glowicy

S

Dodatek

C )
G

Kliknij [Aktualizuj].

* Spowoduje to zapisanie zmian w urzadzeniu.

e it
U S (3 i i b |
™
Thrugh Cut Test
= o) Thooe L s -
e = o
o 1
teiew T F
- FT b=

XPJ-C641SR-P
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Przed Grzebieg drukowania )
uzyciem

Okresl czas schniecia atramentu przed cieciem.

W ni ni

Podstawowe

operacje Procedura

G

Przebieg C . P,
ciecia tadowanie no$nikéw do

urzadzenia

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

€Y " ,Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” s tr. 27

Kalibracja drukarki e [

Konserwacja G)rawdzanlelczyszczenledysz) Kliknij karte [Ustawienia zaawansowane]. e = st e

W przypadku Rozpoczecie drukowania w e e T o
wystgpienia poczg Vet | ] Wedsem TR -
, L] [ 2] Pt o
o T A s = i Lol S |
Grybie,, ” i :" : S
[ o T Wit [ R = =
Dodatek ] et [
Tﬁrzymame]wznomemezadama: e —
drukowania Anulowanie zadania
d . . W menu [Timer wysychania atramentu] wprowad?z czas
Podawanie/przewijanie wysychania w sekundach.
( : > * Zakres ustawien: od 0 do 3600 sekund (60 minut) a
T G P ) *Podkreslenie wskazuje ustawienie domysine. :“
W i
Regulacja wysokosci glowicy
XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji 106



Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

!

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia

>
—

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Etrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do pojemnikéw z
: : P cci

Regulacja wysokosci glowicy

S

Dodatek

'

C )
G

Kliknij [Aktualizuj].

* Spowoduje to zapisanie zmiany w urzadzeniu.
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uzyciem

brred s ars ) Dtugos¢ rolki Menu zarzadzania

To menu umozliwia sprawdzenie i zmiane informacji o pozostatej dtugosci rolki nosnika zatadowanej do drukarki.

W ni ni

Podstawowe
Tryb uspienia
* To menu nie bedzie wyswietlane, gdy menu ,,Media Initial” (Inicjalizacja nosnika) jest ustawione na [Off] (Wyt.) w MSM.
:izsigieg Qadowanie noénika do ) « To menu nie bedzie wyswietlane, jesli w drukarce nie ma zatadowanego nosnika rolkowego.
urzadzenia ¢ Funkgja ,,Drukuj” lub ,,Prosty druk” wymaga co najmniej 400 mm szerokosci do zadruku. Przed drukowaniem upewnij sie, ze nosnik ma wystarczajaca
szerokosc.
G)rawdzanie i czyszczenie dysz ) * Szerokos¢ drukowania jest zwigkszana lub zmniejszana o wartosc zmian w ustawieniu punktu poczatkowego kierunku ruchu gowicy oraz margineséw
Konserwacja bocznych (suma marginesow lewego i prawego) w odniesieniu do szerokosci zatadowanego nosnika.
Kalibracja drukarki Procedury
W przypadku ) ................................................................................................................................
- Rozpoczecie drukowania w
wystgpienia
. C Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
trybie ? ) -—
yoIe L2 ,Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28
0 S
Tﬁrzymame]wznomeme zadama:
2 Kliknij karte Inne ustawienia. e - -
drukowania Anulowanie zadania - |
< ) o - e e | = =
. L s e
T | Lo = i T
L - | sibma[G =
Godawanie/przewijanie > G- | |
[T N e
. 6 fql [ msamama @ [ [
( ; : T > I I
L Pl
Adapter do wkiadéw atramentowych At 5 o f W T 1
Z6i DO i s = 3] rerscs @ E 5
| P =
|
Regulacja wysokosci glowicy
XPJ-C641SR-P
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Mozna zarzadza¢ maksymalnie 3 rolkami nosnika.

!

Przed Grz ebieg _drukowania ) W menu Zarzadzanie dtugoscia rolki okresl nastepujace ustawienia.
uzyciem

Wiaczani ni
Podstawowe 1. [Dtugosé rolki]: Wybierz rolke no$nika.
operacje ) i FEF] e [

Tryb uspienia * Opcje: Wytgczone / Rolka 1/ Rolka 2 / Rolka 3 - [__v ' :

*Podkreslona opcja jest ustawieniem domyslnym. ! vee | _ el

Proces ciecia o = pL LTI

tadowanie nosnika do with o mmamams B[ f

urzadzenia 2. [Dhugo$¢]: Wprowadz dtugo$é tadowanego noénika rolkowego (m). o B LI :

. ) I 2) B 3) B
* Zakres ustawien: od 1 m do 30 m do 200 m #mm

Sprawdzanie i czyszczenie dysz N . L I . et = 3 rerwes  faE Awme e ]

Konserwacja > Podkreslona opcja jest ustawieniem domyslnym. — - > 2

w |

Kalibracja drukarki

3. [Zatrzymanie drukowanial: Wybierz, czy drukowanie ma zosta¢
wstrzymane, gdy pozostata dtugo$é zatadowanego nosnika
rolkowego osiggnie 0 (m).

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

H ”»
Gryble ? *Podkreslona opcja jest ustawieniem domyslnym.

* Opcje: Wyt /Wt

S

'

Dodatek
mmmanle Wznowienie zadania

druk iaAnul ie zadani  Po wymianie rolki nosnika nalezy ponownie ustawi¢ menu Dtugosc rolki. Jesli nie zostanie ono ustawione, pozostata dtugos¢ rolki moze nie by¢
rukowania Anulowanie zadania wyéwietlana poprawnie.

( I | . > ¢ Menu [Zatrzymanie drukowania] jest aktywne tylko wtedy, gdy menu [Dlugos¢ rolki] jest ustawione na wartos¢ inng niz Wyt.

Godawanie/przewijanie ) ................................................................................................................................

Kliknij [Aktualizuj]. == T .
i ) * Spowoduje to zapisanie zmiany w urzadzeniu. Lt e R - e

Adapter do wkladéw atramentowych

I A » - S e
Regulacja wysokosci glowicy Ghwitsh  ammama B [
G 1 3 [
L Pl
ALt = 7] b T W PeEm It g |
[ = 3 femwts  [m ] A o
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orred s ars ) Ustawienie punktu poczatkowego

uzyciem

Pozycje poczatkowa drukowaniaii ciecia (pozycje poczatkowa drukowania i ciecia) mozna zmienic.

¢ Wartos¢ ustawienia (CR) kierunku ruchu gtowicy jest zapisywana w drukarce i stosowana do kazdego wydruku.

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg
ciecia ¢ Wartos¢ ustawienia (PF) kierunku podawania nosnika nie jest zapisywana w drukarce. Po zapisaniu zmiany i podaniu nosnika drukowanie lub ciecie

rozpocznie sie od tej pozycji.

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

¢ Ustawienie punktu poczatkowego moze zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw nosnika poprzez zmiane pozycji wyjsciowej. Nie nalezy jednak uzywac tego menu

G)rawdzanie i czyszczenie dysz w przypadku nosnikéw, dla ktérych nie mozna zagwarantowac doktadnosci podawania.

Konserwacja

* Szeroko$¢ drukowania jest zwiekszana lub zmniejszana o warto$¢ zmian w ustawieniu punktu poczatkowego kierunku ruchu gtowicy oraz margineséw
bocznych (suma margineséw lewego i prawego) w odniesieniu do szerokosci zatadowanego nosnika.

Kalibracja drukarki

W przypadku

wystqpienia Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
Dodatek . . .
Tﬁrzymame]wznownenle zadanlaj Uruchom MSM i otworz panel zdalnego sterowania.
o

. K K »WySwietlanie panelu zdalnego” str. 28
drukowania Anulowanie zadania

qukewam'a—> 2 Kliknij karte [Ustawienia multimedidw].

Godawanie/przewijanie >

P [iaio =] e e M | sePrasan |
T BEE W LT |

Procedura

S

Adapter do wkiadéw atramentowych T e L
Zej j ] b o = St Cortr [ty P
= owe L i et |
oun = ER s ]| s Al Bt tean) [o=fF fiset
. - . Mt bt r—
Regulacja wysokosci glowicy i F—a e i | o e [ Ee e
Mk s oy 11 D [ ]
ey o 2 Gririn —
Ctwtien B = | B Pt [ = o

C )
G
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Wybierz opcje ,,Wtacz” w menu [Pochodzenie], a nastepnie kliknij [Start].
Przed Grzebieg drakowania > ybierzopcje ,\Wia [ ], anastep j [Start]
uzyciem
Podstawowe Wi i o " Opdarit /i
operacje *Podkreslona opcja jest ustawieniem domyslnym. R B
Tryb USPICHIA Fuibiads .Iu{pa‘ D] E=—ac L Bt | P s

PI’Zebieg Q d . $nika d e - H Vit [ Meofibemhi B
ciqcia adowanie nosnika do

urzadzenia

i ik P
P

. s
] e o= (o T [F=F

bt T
.. . . T . Vst ey o L] fa
Sprawdzanie i czyszczenie dysz e O L T B i
i (et e B i ==
Konserwacja pemn e & it
eI Tymet | | g B, PosorPes. o st G|

Kalibracja drukarki

W przypadku

Rozpoczecie drukowania w . Pojawi sie strona Origin. Wprowadz warto$¢ pozycji punktu

S

wystgpienia poczatkowego.
Grybie » i s ) ) - e
¢+ Ustaw warto$¢ (PF): Kierunek podawania no$nika ; ; :
Dodatek rzymanie/wznowienie zadania (Zakres ustawien: 0,0 [mm]~ 300,0 [mm]) _%':Twm ;
( > * Wartos$¢ zadana (CR): Kierunek ruchu gtowicy et
o . s s Do
drukowania Anulowanie zadania (Zakres ustawien: 0,0 [mm]~ 380,0* [mm]) Eﬁ:'m*ﬂmmwm—-w i_: .
= Tha St vels et ey rectize in v i Hhm privtar ced .
( ) *Podkreslona wartos¢ jest ustawieniem domyslnym. !%“J-ml'ra“,’:mw;;g .
: Pl B aluliodminds i ]
=3 rastor the ot pevbion b the A anting char waing. resst = ) ETRCH Y (. P —
m@mu nu-_muuww?wmwu R
:":‘w T
Godawanie/przewijanie > Lo isetvakaeny 1 410 0=t

Adaptgr d.° Wk}adf’w atramentowych *Gérna granica wartosci ustawionej (CR) rézni sie w zaleznosci od szerokosci zatadowanego nosnika.

Wz
* Maksymalna warto$¢, jakg mozna ustawic¢ dla wartosci ustawionej (CR)= Szeroko$¢ nosnika - Ustawienia marginesu

bocznego x 2 - 210 [mm] Na przyktad:
Gdy szeroko$¢ no$nika wynosi 630 mm, a margines boczny jest ustawiony na 20 mm, maksymalna
wartos$¢, jakg mozna ustawic¢ dla warto$ci ustawionej (CR)= 630 - 20 x 2 - 210= 380 [mm]

Regulacja wysokosci glowicy
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Przed
uzyciem

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebie
ciecia 9 Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y

S

Kliknij [Enter].

* Nosnik i karetka przesuna sie do okreslonej pozycji.

Sprawdz pozycje poczatkowa.

* Aby zmieni¢ pozycje poczatkowa, powtorz kroki od 4 do 6, az do

osiagniecia pozycji docelowe;.

[

 macis fewsag ez g
S A S

i e et et ey ol v et o A

e e

o s = Mo et mwmn it}

oatnstrent.

Brovas
L Jwean

tiacha

| Sat valusdPr |
'3:!3 [0 bt

TS 08 el

I Sotvauoicr) | 10 [0 e
[ -

Dodatek
@ﬂm@mﬁ@ W ustawionej wartosci wprowadz odlegto$¢ od wartosci
domyslnej punktu poczatkowego (CR: 0,0 [mm], PF: 0,0 [mm]).
drukowania Anulowanie zadania
Godawanie/przewijanie > ................................................................................................................................
Kliknij [Zapisz] (D).
< > * Poczatek zostat zmieniony. « T @ @
Adaptgr dpzestavyu atramentowego + Klikniecie przycisku [Anuluj] (@) spowoduje powrdt nosnika i karetki T L e T 2 3
( ﬁduze] pojemnoscl > do pierwotnego potozenia. frigy *%&m Ilb il P
%F:# e [Enten] J |Carmmd] | [Ferne]
Regulacja wysokosci glowicy R Do
u--é:...bn-m—-mg.—pmu.w i—-:" -
Aby przywréci¢ pozycje poczatkowa do ustawieri domyslnych (CR: e t:"_::::‘_:‘:m G ol
0,0 [mm], PF: 0,0 [mm]) po zapisaniu, zresetuj w zaktadce P B ﬂ-i“”:‘hd::‘-:::&m:nt'n “‘:m‘“"*[:f: I ‘\\
[Ustawienia nosnika] lub ustaw pozycje poczatkowg na stronie r,-mm- i e St T
[Pozycja poczatkowa] na CR: 0,0 [mm] i PF: 0,0 [mm]. n""?'-
< ) puarieceen |Sgtm||g[{:|1|| Aﬂl I' =
A0 VDD i
XPJ-C641SR-P
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!

Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Proces ciecia

>
—

Qadowanie nosnika do
urzadzenia

G)rawdzanie i czyszczenie dysz )

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » Y
:!jVEfrzymanle]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Dodatek

'

Regulacja tylnego/bocznego czujnika

W zaleznosci od wasciwosci nosnika (np. wspdtczynnika odbicia, czarny kolor nosnika) czujnik wykrywajacy nosnik moze nie by¢ w stanie
wykry¢ nosnika. W takich przypadkach nalezy wyregulowac czujnik.

Procedura

Zataduj nosnik.
&F

tadowanie nosnika do urzagdzenia P.52
Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

& »Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Kliknij karte [Ustawienia nosnika].

P e [ [ ] P | sPrasas |
H Vet E] e BREE Wk | bt |
e Mg =] Bl b [l =l Bewae e i ||
e e
Godawanie/przewijanie > g Ll e
o = 3] vk s ]| s T [t e [o =l it
T ee— TS
Shi jeci $ni . I Bl e (] ™ ot [Camat] - |
( > W T oy 1 D o
fisp— [ 2 Contomediind
teaiftel B = | 2 ol [0 ] i o |
Adapter dowkladdw atramentowyCh oo L
u3ei Dol cci
Regulacja wysokosci glowicy
XPJ-C641SR-P 113
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Przed Grzebieg drukowania >
uzyciem

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebieg C Ly
ciecia tadowanie noénikéw do
urzadzenia

Garawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y

S

W menu [Regulacja czujnika tylnego/bocznego] kliknij [Dalej].

Vrwter st st et

Mk Ln Treatifroni |l =) i S |
e Feefd 3 seetm [ - |
e~ BETER e | raden w |
e AT T e B S e 3 _mm
prmTE———
[ —
L E - | - i |
o = ] ] R i e [l B
@R e
s

w, [ L ] ot o T
[ S Maacad L
[rarey e ¥ G )

[T g B | o

Kliknij [Dalej].

* Urzadzenie rozpocznie regulacje.

® W przypadku wystapienia btedu podczas regulacji
Regulacja zostanie wstrzymana. Rozwigz problem wyswietlony na ekranie,

Dodatek a nastepnie wznéw regulacje.
WW
drukowania Anulowanie zadania ® \\ przypadku niepowodzenia regulacji
Q . > Przejdz do kroku 8.
Godawanie /przewijanie ) Gdy pojawi sie komunikat [Wyjmij nosnik], wyjmij nosnik.
i j AN Kliknij [Dalej].
Adapter do zestawu atramentowego
¢ Rozpocznie sie pomiar.
peEUlacaWySokn ol plowicy) ® W przypadku wystapienia btedu podczas pomiaru
Regulacja zostanie wstrzymana. Rozwigz problem wys$wietlony na ekranie,
a nastepnie wznéw regulacje.
( > ® W przypadku niepowodzenia pomiaru
Przejdz do kroku 8.
XPJ-C641SR-P
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uzyciem

Przed Grzebieg drukowania >

W ni ni

Podstawowe
operacje

Tryb uspienia

Przebie
ciecia 9 Qadowanie nos$nikéw do
urzadzenia

@rawdzanie i czyszczenie dysz

Konserwacja

Kalibracja drukarki

W przypadku
wystgpienia

Rozpoczecie drukowania w

Gryble » Y
:?\Etrzymame]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do zestawu atramentowego
fuzei o cci

Regulacja wysokosci glowicy

S

Dodatek

C )
G

a Zakoncz regulacje tylnego czujnika krawedziowego.

+ Klikniecie przycisku [Dalej] spowoduje powrdt do karty [Ustawienia no$nikal.

Jesli czujnik nadal nie wykrywa nosnika nawet po regulacji czujnika tylnej krawedzi, drukowanie mozna wykona¢, wytaczajac czujnik.

»Koniec nosnika” str. 116

€y
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Przed

uzyciem

!

Podstawowe
operacje

Proces ciecia

>
—

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

'

Grzebieg drukowania >

W ni ni

Tryb uspienia

Qadowanie nosnika do )

urzadzenia

|
G)rawdzanie iczyszczenie dysz ) . -

Sy »WysSwietlanie panelu zdalnego” str. 28

Kalibracja drukarki

Rozpoczecie drukowania w

Grybie » Y )
:!jVEfrzymanle]wznomeme Zadania :

drukowania Anulowanie zadania

Godawanie/przewijanie >

Adapter do pojemnikéw z
: : uZei o cci

Regulacja wysokosci glowicy

C )
G

Koniec nosnika

Jesli wykrywanie nosnika nie powiedzie sie nawet po regulacji czujnika, ustawienie menu [Koniec nos$nika] na [Wyt.] umozliwi drukowanie.
Poniewa?z czujnik jest jednak wytgczony, nalezy uwazac, aby nie drukowac poza nosnikiem, zwtaszcza podczas drukowania danych wiekszych
niz no$nik lub gdy nosnik nie jest zatadowany do urzadzenia.

Procedura

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

vt s | rives Castivl P83 340 | Camtie Cutting Getioas | Advemged Setmmg | Ot Seitin | g Ltetms |

MadaTw [ Tatitel) 3] s i

S | [t 5] A P | APl |
womre | [ T e FETH maa | e st |
i = b Ml | oy e |
e

3 ] | |
o [ T] e 1800 i e o — [SF
L e Bt
= 1 ke

i s R T i | i [ i
et ¢ e -

Lo [ 2 Conbom ek

et B[ 1 B, Poteris i ] i |

Jesli chcesz zatrzymac drukowanie w zaleznosci od pozostatej dtugosci rolki, ustaw menu Zarzadzanie dtugoscia rolki. Wprowadz pozostatg dtugos¢ w
menu [Dlugosc], a nastepnie ustaw menu [Zatrzymanie drukowania] na [Wt.]. Dtugos¢ nalezy wprowadza¢ w przyrostach co 1 metr, nie przekraczajac
rzeczywistej pozostatej dtugosci. Na przyktad, jesli rzeczywista pozostata dtugos$¢ wynosi 2,8 metra, wprowadz 2 metry w menu [Dtugos$c].

»Menu Zarzadzanie dtugoscia rolki” str. 108

o

y=
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Przebieg ciecia

Przygotowanie ciecia 118

Wydrukuj i wytnij osobno 142
Drukuj i wytnij 151
Tylko wycinaj 153
Optymalizacja jakosci ciecia 155
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oo Przygotowanie ciecia

Przebieg przygotowania do ciecia

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

Podstawowe
operacje

ciecia

) Ponizej przedstawiono przebieg przygotowania do ciecia.

Drukowaniei ciecie

Konserwacja
G_ylkaﬂgdg—D 1 « Zamontuj ostrze do ciecia konturowego na uchwycie ostrza.

o »Zamontuj ostrze na uchwycie ostrza” str. 119

W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci ciecia >

wystgpienia

2. Wyreguluj gltebokos¢ ostrza.
< ) € »Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121

Dodatek

3. Zamontuj uchwyt ostrza w maszynie.

(35~ ,Zamontuj uchwyt ostrza w maszynie” str. 123

4. Przeprowadz ciecie prébne i dostosuj ustawienia w razie potrzeby.
(5", Przeprowads ciecie prébne” str. 126

= »Regulacja pozycji ciecia konturowego” str. 134
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oo Zamontuj ostrze na uchwycie ostrza

uzyciem

Nazwy poszczegdlnych czesci uchwytu ostrza

Przygotowanie ciecia
Swo Pokretto regulacji ostrza

Podstawowe
operacje

—o
L * Wysuri ostrze: (patrzac od strony sworznia) obr6¢ pokretto
Przebieg Drukowanie i ciecie osobno %5 &—— wprawo.
cigcia ) e ¢ Wi6z ostrze z powrotem do uchwytu: (patrzac od strony
Drukowanie i ciecie rzen Pierscien sworznia) obré¢ pokretto w lewo.

Konserwacja o Strona sworznia
\/'[ylkn cu;ﬂe—: zewnetrzny

W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci cigcia > Wystaw ostrze
wystgpienia ?
< > W16z ostrze z powrotem do uchwytu
Dodatek
g
Ostrze jest zamontowane w uchwycie ostrza w momencie wysytki maszyny z fabryki.
A\ v
Naci$nij sworzeR, aby wysunac ostrze. Podczas naciskania trzymaj palec z dala od koricéwki uchwytu.
Montaz ostrza
WI6z ostrze do uchwytu ostrza.
* Gdy ostrze zostanie wtozone na ponad dwie trzecie dtugosci,
zostanie przymocowane sitg magnetyczna. » p
1
{
Za pomocg miekkiego przedmiotu, np. kartki papieru, delikatnie
nacisnij koricdbwke uchwytu ostrza i sprawdz, czy ostrze jest
prawidtowo zamocowane.
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Wyjmowanie ostrza

Przed
uzyciem

Podstawowe

1 Naci$nij sworzen, aby wysuna¢ ostrze. Chwy¢ ostrze i wyciagnij je z
operacje

uchwytu.

Przygotowanie ciecia

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

ciecia ( ) I 38&

Drukowaniei ciecie

Konserwacja < >

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji 120



brred Dostosuj gtebokos$¢ ostrza

uzyciem

Podstawowe Docelowa gtebokos¢ ostrza

operacje

Przygotowanie ciecia

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie . . . L. .
ciecia ) Gtebokos¢ ostrza= Grubosé folii + Grubos$¢ materiatu podktadowego /2

Jeden obrét pokretta regulacyjnego: 0,5 mm

Drukowaniei ciecie

Konserwacja ; : Przyktadowa giebokos¢ ostrza
Gdy grubos¢ nosnika wynosi 0,3 mm
W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci cigcia > (grubosc folii: 0,1 mm, grubos$¢ materiatu podktadowego: 0,2 mm):
wystgpienia
( ) Gteboko$¢ ostrza=0,1 mm+(0,2 mm/2)=0,2 mm
Dodatek
Glebokosc ostrza : 0,2 mm
Grubos¢ podtoza: 0,2 mm
Powyzsze dane nalezy traktowac jako wskazowki podczas dokonywania regulacji.
¢ Powyzsze dane dotyczg regulacji przy cieciu konturowym. W przypadku ciecia przelotowego nalezy wyregulowac gtebokos¢ ostrza tak, aby ostrze przecinato
materiat podktadowy.
Gtebokos¢ ostrza do ciecia przelotowego= Grubosc¢ folii + grubos¢ materiatu podktadowego+ 0,1 mm
* W przypadku danych ciecia zawierajacych zaréwno kontur, jak i ciecie przelotowe, nalezy dostosowac ostrze do gtebokosci ciecia przelotowego.
s »,Rodzaje ciecia” str. 137, ,Tworzenie danych ciecia” str. 139
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Kroki regulaciji

Przed
uzyciem

Podstawowe

1 Obré¢ pokretto regulacyjne w lewo, tak aby koricowka ostrza i
operacje

koricéwka uchwytu ostrza znalazty sie w tej samej pozycji.

Przygotowanie ciecia

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

C )

Drukowaniei ciecie

Konserwacja < >

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

Sprawdz, czy koricéwka ostrza nie wystaje.

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

2

. Oblicz gtebokos¢ ostrza, korzystajgc z wzoru na docelowg
gtebokos¢ ostrza (grubos¢ folii+ na grubos¢ materiatu
podktadowego)

(35 ,Docelowa glebokos¢ ostrza” str. 121

Obrd¢ pokretto regulacyjne w prawo, aby wysungé ostrze i
wyregulowac gtebokos¢ ciecia.

+ Jedno obrdcenie pokretta regulacyjnego powoduje wysuniecie
(lub schowanie) ostrza 0 0,5 mm.

* Po wyregulowaniu nalezy upewnic sie, ze pokretto regulacyjne
nie zostanie obrécone. Spowoduje to zmiane gtebokosci
ostrza.
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orred Zainstaluj uchwyt ostrza w maszynie

(8722 1=Y . At

Otwérz przednig pokrywe.
:

Podstawowe
operacje

. Drukowanie i ciecie oddzielnie
P.rze.bleg ) Podnie$ dZzwignie regulacji gtowicy, aby zmieni¢ wysokos¢ gtowicy
ciecia

drukujacej na ,,Wysoka”.

Konserwacja
- Upewnij sie, ze ustawiono pozycje ,Wysoka”. Gtowica drukujaca

moze zetkngc sie z ramieniem rolki dociskowej i ulec
uszkodzeniu.

Drukowaniei ciecie

W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci ciecia >

wystgpienia

< > Nacis$nij wdzek, aby go odblokowac.

Dodatek

Recznie przesun karetke do ptyty dociskowej, gdzie mozna tatwo
zamontowac uchwyt ostrza.

Przytrzymaj dzwignie regulacji glowicy drukujacej, aby ja przesuna¢.
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Przed Zamocuj uchwyt ostrza.

uzyciem (Cze$¢ montazowa uchwytu ostrza ma dwa rodzaje o réznych

ksztattach). Tyl Typ2
Podstawowe .

1. Poluzuj $rube motylkowa.
Przebieg Drukuj i wycinaj 2. Otwoérz ptytke mocujacg uchwyt.

G )
osobno Drukuj i wycinaj

Nie nalezy wykrecac $ruby skrzydetkowej z ptyty mocujgcej uchwyt.

Konserwacja S IAG (\&5 @1
{ m - ) "=LIR NN @,\;j'_,

W przypadku @ptymalizacjajakoéci ciecia >

wystgpienia

3. Zamontowa¢ zewnetrzny pierécief uchwytu ostrza w szczelinie

< > miedzy punktami AiB.

Dodatek

4. Zamknij ptytke mocujacg uchwyt.
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5. Dokre¢ $rube skrzydetkowa.

Przed
uzyciem

* W przypadku typu 2 dokre¢ $rube motylkowa, jednoczesnie jg dociskajag

Przygotowanie do ciecia

Przebieg Drukuj i tnij osobno Drukuj i

Podstawowe
operacje

WH6z2 $rube skrzydetkowg prosto do otworu na $rube i dokre¢. Jesli
ciecia ) jest ona ustawiona pod katem, sruba moze nie zosta¢ prawidtowo
dokrecona, co spowoduje uszkodzenie frezu i innych czesci.

tnij

Konserwacja < >

Q)ptymaliza cja jakokci ciecia > Przesun wdzek z powrotem na miejsce, aby go zablokowac.

C )

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Opusc¢ dzwignie, aby zmieni¢ wysoko$¢ gtowicy na ,,Niska”.
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brred Przeprowadz ciecie probne

uzyciem

Aby uzyska¢ dobre wyniki ciecia, przeprowadz ciecie prébne i dostosuj parametry ciecia. Dostosuj te ustawienia do uzywanych materiatow.

Hirold

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanieicigcie 0AAZIEINIE oot e e
cigcia ( > Zataduj nosnik, ktéry ma by¢ uzyty do ciecia prébnego.
Drukowaniei ciecie

(3¥ ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Konserwacja < >

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

W przypadku (2 ,Uruchamianie/otwieranie/zamknigcie MSM” str. 27

wystgpienia

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

( > Kliknij karte [Ustawienia ciecia konturowego].

Dodatek
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Przed Wybierz metode ciecia z [Test Cut] i uruchom
uzyciem diecie

prébne.

Przygotowanie ciecia + ,Ciecie prébne do ciecia konturowego” str. 128

+,Ciecie prébne do cigcia przelotowego” str. 131

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

cici C )

Drukowaniei ciecie

Konserwacja < >

@ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przygotowanie ciecia

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

caci C )

Drukowaniei ciecie

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Kliknij [Start].

+ Maszyna wycina wzor testowy.

- o]

Cur ey =y = T Tate B |
— trre Bl om

[ore. i ]
alwgs [ F b
Fairg FRE s

Sprawdz wynik ciecia prébnego.

+ Wycietych zostanie facznie 5 wzordw przy uzyciu aktualnej sity ciecia (oznaczonej kwadratem) oraz sity ciecit nej 40 gf it 20 gf. Sprawdz wszystkie 5
wzoréw modelu testowego, aby dokona¢ kompleksowej oceny.

1. Sprawdz ksztatt kwadratu.

2. Usun szeciokat.

3. Usun kwadrat.

@ @ @ @ @ Predkos¢: 150 [mm/s]
Przesuniecie: 0,15
[mm]
40[gf]

120[gf] 100 [gf] 60gf]

-
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Przed Zapoznaj sie z ponizsza tabela i wprowad? odpowiednie wartosci ustawier w MSM.

uzyciem
Problemy Jak skalibrowaé

POdStay"owe Zaokraglone rogi GORA
operacje —

1. Sprawdz ksztat kwadratu | Narozniki z flagami Przesuniecie DOWN
Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie . DOWN

.. > Odpryski na rogach

clceia Sita ciecia DOWN

Drukowaniei ciecie

Szesciokat jest usuwany w spos6b czysty, a kwadrat

Konserwacja Nie wymaga regulacji
( o ) 2. Usufh szeéciokat pozostaje na materiale podktadowym. Sita ciecia
Szesciokat nie jest usuwany czeSciowo. UP
L Kwadrat réwniez jest usuwany w catosci.
W przypadku Optymalizacja jakosci ciecia
wystgpienia Na podtozu pojawia sie stabo widoczna rysa. Nie wymaga regulacji
< > 3. Usun kwadrat Na podtozu nie pojawia sie $lad ciecia. Sita ciecia UP
Dodatek Na podtozu pojawia sie gtebokie $lady ciecia lub DOWN
podkiad zostat catkowicie przeciety.
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Przed Powtarzaj ciecie probnei kalibracje, az uzyskasz dobre wyniki.
uzyciem

m Uwaga
Przygotowanie ciecia o . . o . . C
Jesli podczas ciecia rzeczywistego wzoru pojawia sie zdzieranie, dostosuj gtebokos¢ ostrza i site ciecia.

33~ ,Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie
ciecia ( ) Problem Giebokos¢ ostrza
Drukowaniei cigcie 1. Sprawdz ksztatt kwadratu Odpryskiwanie na rogach zmniejszy¢
Konserwacja : o > 2. Usuff szedciokat Szesciokat nie jest czeSciowo usuniety. Zwiekszy¢
Kwadrat jest réwniez usuwany razem. Zwiekszenie
Na podkfadzie nie pojawia sie znak ciecia. Zwiekszenie
W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci ciecia > 3. Usun kwadrat
wystapienia Na podktadzie pojawia sie gtebokie Slady ciecia lub zmniejszenie
4 podktad zostat catkowicie przeciety.
Dodatek
] Uwaga
Warunki cigcia mozna réwniez zmieni¢ w programie VerteLith.
(33 ,Ustaw warunki ciecia” str. 155
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Ciecie prébne w celu wykonania ciecia przelotowego

Przed
uzyciem

Kliknij [Start].

¢ Urzadzenie wycina wzdr testowy.

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie
ciecia < >
Drukowaniei ciecie

Konserwacja ( > b Il M

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

W przypadku
wystgpienia

C > Sprawdz wynik ciecia prébnego.

Dodatek

* W sumie zostanie wycietych 5 wzoréw przy uzyciu aktualnej sity ciecia (oznaczonej kwadratem) oraz sity ciecia £ 40 gf i &= 20 gf.

* Sprawdz wszystkie 5 wzordw, aby dokona¢ kompleksowej oceny.

1. Sprawdz ksztatt kwadratu.

2. Wyjmij kwadrat z no$nika.
Dtugosé: 0,5 [mm]
Odstep: 0,2 [mm]

240 220 180
[gf] (gf] 200 gf] (gf] 160 [gf]
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Przed Zapoznaj sie z ponizsza tabela i wprowad? odpowiednie wartosci ustawier w MSM.

uzyciem
Podstawowe I — Problemy Jak skalibrowac
i Przy EEGEGE .
o . Przesuniecie
S — , Narozniki z flagami DOWN
Proces ciecia Drukowanie i ciecie oddzielnie 1. Sprawd? ksztatt kwadratu
> Odpryski na rogach DOWN
Drukowanie i ciecie Sifa ciecia DOWN
( ) Sifa cigcia W goére
Nie mozna go wyjac Dtugos¢ ciecia W goére
Odstep W DO
W przypadku Optymalizacja jakosci ciecia oL .
wystapienia 2. Wyjmij kwadrat z nosnika Sita ciecia UP
, Nie mozna czesciowo usung¢ materiatu
< > podktadowego Dtugos¢ ciecia upP
Dodatek Odstep DOWN
Podczas ciecia z no$nika wypadt kwadrat. Dtugosc¢ ciecia W DO
Odstep GORA
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Przed Powtarzaj ciecie prébne i kalibracje, az uzyskasz dobre wyniki.
uzyciem

[ Uwaga
rzygotowanie cigcia Jesli nie mozesz wycig¢ wzoru z no$nika podczas wycinania rzeczywistego wzoru, dostosuj gteboko$¢ ostrza.

[ ,Regulacja glebokosci ostrza” str. 121

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

ciecia ) Problem Glebokos¢ ostrza
Drukowanie i ciecie Nie mozna go wyciagna¢ Zwickszye

Konserwacja Wyjmij kwadrat z no$nika Nie mozna cze$ciowo usung¢ materiatu podktadowego
G_ylkaﬂgdz—D Podczas ciecia kwadrat zostat uwolniony z no$nika Zmniejsz

W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci ciecia > .......
wystgpienia

6 < ) Okresl optymalne ustawienia i wprowad? je w programie VertelLith.
Dodatek o »Ustaw warunki ciecia” str. 155

W przypadku ciecia przelotowego ustawienia ciecia wprowadzone dla ciecia prébnego w MSM nie sg zapisywane w programie VerteLith. Nalezy
wprowadzi¢ ustawienia w programie VertelLith.
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brred Dostosuj pozycje ciecia konturu

uzyciem

Wyrdwnaj ciecie konturu z wydrukowanym obiektem. Dostosuj je do uzywanego nosnika.

Frocedura

Drukowaniei ciqcie (Y [ b T - R T T T T T T e T

Podstawowe
operacje

Przebieg

ciecia ( > Zataduj nosnik.

Drukowaniei ciecie

(35~ ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Konserwacja ( R

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
&

W przypadku »Uruchamianie/otwieranie/zamknigcie MSM” str. 27

wystgpienia

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

( ) Kliknij karte [Ustawienia multimediéw].

Dodatek
Pk [ty x| B e I L S| ok Permnat .
. [~ m— FETM Ak | PR t
- fw bl bl Fos =] ReSign i i
et Lod i = oy i :Wh.w Py
s ™ T e e o) s o TSN [-=IE Fiemi
e ey
ikt T . = st 11 Paarin [ ] et e
Lo it o P
[ Ty 3 Cotmidan
il B[ 3 | [ hem B Ee o
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg

ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Przygotowanie ciecia

Drukowanie i ciecie oddzielnie

)

Drukowaniei ciecie

- )

Q)ptymalizacja jakosci ciecia

)

C

)

W oknie [Dostosuj]> [Dostosuj ciecie konturowe]> [Drukuj] kliknij
[Start].

* Urzadzenie rozpocznie drukowanie wzoru.

+ Ocen wzrokowo stopien przesuniecia miedzy linig ciecia a linig wydruku. Jedna skala w wzorze regulacyjnym odpowiada 0,5 mm.

* W ponizszym przyktadzie czerwona linia jest przesunieta o +1,0 mm w kierunku PF (pionowym) i +0,5 mm w kierunku CR (poziomym).

—— | inia PF +10
e drukoWania +8
Linia ciecia *
4

+2 —Pochodzenie

e)jusou ejuemepod 3aunJaiy
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wartosci regulacji CR w MSM.

Przed Wprowadz zmierzong dtugos¢ odpowiednio w wartosci regulacji PF i
uzyciem

Podstawowe
operacje

¢ m[ﬂ:?yk}adzle z kroku 5 naleiy Wpl’OWadZiC’ PF +1,0 (mm) iCR +0,5

L o + Jesli wartos¢ regulacji zostata juz wprowadzona, dodaj
Proces ciecia Drukowanie i cigcie oddzielnie zmierzong dtugos¢ do aktualnie wprowadzonej wartosci

) regulacji. ERT—. " (SR [ T |
befsEal = A g | A e —
Drukowaniei ciecie " o E s o framen | P T |
Na przyktad: E—— At
gdy PF: +0,3, CR: 0,2 s3 juz wprowadzone, dodaj powyzsze PF: +1,0, CR: o I T NS i I B e e |
\/'[y]kn ciecie j +0,5 do aktualnych wartosci, tak aby wartoé¢ korekty PF wynosita +1,3 emE— irrosoad BB !
(+0,3 + (+1,0), a wartos¢ korekty CR wynosita +0,3 (-0,2 + (+0,5)). waliie B = [ || e 1 i SHR)

W przypadku

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >
wystgpienia

C )

Dodatek
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orred Rodzaje ciecia

uzyciem

® Ciecie konturowe: Tnie tylko folie (2), a nie materiat podktadowy (@).

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie @
ciecia ( ) |

!
.

1

i

Drukowaniei cigcie :
.

1

i

Konserwacja V'
i ® e —

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

W przypadku
wystgpienia

® Ciecie przelotowe: Perf przecina folie (@) i materiat podktadowy (D) tak, ze niektdre czesci nie sg catkowicie oddzielone od nosnika.
Po cieciu mozna wyciagng¢ kazdy wzér wraz z podktadem.

Dodatek
Aby catkowicie przeciaé folig (@) w przypadku cigcia przelotowego, zaznacz pole wyboru [Sita péicigcia] w warunkach cigcia.
(& ,Warunki ciecia” str. 158
— ]
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Przyktad ciecia
Przed
uzyciem Cigcie konturowe Ciecie na wylot Ciecie konturowe
|
Podstawowe .
Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie
ciecia ( ) |
Drukowaniei ciecie Foli+ Malteria{ podktadowy Ciecie legelotowe

Konserwacja
«

¢ Ustaw warunki ciecia wymagane dla uzywanego nosnika lub wymaganego poziomu jakosci.

Q)ptymalizacjajakoéci ciecia > (3 »Ustawianie warunkdw ciecia” str. 155

W przypadku
wystgpienia

 Podktadka do ciecia i krawedz ostrza zuzywaija sie szybciej podczas ciecia przelotowego.

Dodatek
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Przed Utworz dane ciecia

uzyciem

W programie VerteLith nalezy ustawic¢ kolor okreslony jako linia ciecia w danych.

Przygotowanie ciecia Ponizej przedstawiono ustawienia koloréw, ktére nalezy utworzy¢ w programie Adobe Illustrator podczas tworzenia danych ciecia.
— Utwdrz nowa probke zgodnie z typem ciecia.

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie ® (Ciecie konturowe ® Ciccie przelotowe

ciecia ( ) Nowa prébka Nowa prébka
Drukowaniei ciecie

Nazwa CutContour Nazwa CutThrough

Konserwacja ( ) Typ koloru Kolor dodatkowy Typ koloru Kolor dodatkowy

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

W przypadku
wystgpienia

CutContour (ciecie konturowe

Dodatek
Ciecie przelotowe (ciecie na wylot)
Mozna uzy¢ nazwy pliku takiej jak ,,CutContourl” lub ,,CutThrough_A”.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przygotowanie ciecia

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

cici C )

Drukowaniei ciecie

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Rodzaje znakow przyciecia

Aby wyréwnac linie ciecia z pozycja drukowania, nalezy dodac i wydrukowac znaki przyciecia wokot grafiki. Podczas ciecia czujnik
automatycznie wykrywa znaki przyciecia, aby wyréwnac pozycje.

4-punktowe pozycjonowanie

Jest to uzywane do standardowego ciecia. 4-punktowe pozycjonowanie drukuje znaki przyciecia w czterech rogach danych drukowania. Znak w
prawym przednim rogu jest znakiem poczatkowym (@ ).

7 N

Dodatek i A @
Ciecie segmentowe
Uzyj tej opcji, gdy wycinasz dane o dtugosci powyzej 1 m. Opcja ta dzieli dane na wiele segmentdow i drukuje znaki przycigcia w czterech rogach
kazdego segmentu. Opcja ta pozwala na doktadniejsze ciecie, poniewaz ciecie jest wykonywane po kolei, z korektg pozycji dla kazdego segmentu.
14 N 14 N 4 Y]T
L L L :
b 4 b 4 b QJ
T 4 v A% N
2
- J -
b 4 b 4 b 4
T N PAN PAN pal
N AJ N A N P
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Praed Kolejnosé wykrywania znakow

uzyciem

Urzadzenie wykrywa znaki ciecia od prawego przedniego rogu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Zataduj nosnik tak, aby znak
ciecia poczatkowego (@ ) znajdowat sie z przodu po prawej stronie urzadzenia (strona poczatkowa).

Podstawowe
operacje

Drukowanie i ciecie oddzielnie
Drukowaniei ciecie |
Qoptymalizujjakoéé ciecia >

C )

2

Proces ciecia

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
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v Drukuj i tnij osobno

Podstawowe
operacje

Crzygotowanle do ciecia > Te procedure nalezy stosowac, gdy chcesz usungé noénik po wydrukowaniu, laminowa¢ go lub poddac¢ innej obrébce, a nastepnie
ponownie zatadowac nosnik do ciecia. Podczas ponownego tadowania nosnika do wyréwnania stuza znaki przyciecia wydrukowane przez

Przebieg Drukuj i VerteLith.
Przebieg operacji
Konserwacja ( )
1 o Wydrukuj projekt z znakami przyciecia.
W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci cigcia > (35 ,, Krok 1. Drukowanie” str. 143
wystgpienia
< > 2. Ponownie zataduj no$nik i wykonaj ciecie. (z
Dodatek
odczytem znakOw przyciecia)
5 Krok 2. Ciecie” str. 149
Wymagany rozmiar nosnika do automatycznego wykrywania znakéw przyciecia
@—E w1
b
f ‘L CI J f
@ Rolki dociskowe i 1 ( } \
a co najmniej 40 mm e
b co najmniej 80 mm
c(d*+e) od 15 mm do 55 mm lub wiecej | |
d* 10 mm /25mm 1 ( ‘
e co najmniej 5 mm b CI 'A
f €0 najmniej 20 mm
*Istnieja dwa rodzaje znakéw ciecia. a
_/
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brred Krok 1. Drukuj

uzyciem

Crzygotowanle clecla > Nie umieszczaj zadnych przeszkdod w kierunku podawania nosnika. Jesli kierunek podawania nosnika jest zablokowany, wptynie to negatywnie na jakos¢
drukowaniaii ciecia.

Dru!owanle 1ciecie
1 Zataduj nosnik.
Konserwacja —
. L3¥ ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Q)ptymalizacjajakoéci ciecia > Uruchom program VerteLith.

¥, Wprowadzenie VerteLith” str. 37

Podstawowe
operacje

Przebieg

ciecia

W przypadku
wystgpienia

Dodatek < > Kliknij [Dodaj zadanie] (D).

Wybierz drukarke i Srodowisko drukowania, do ktérego chcesz doda¢ zadanie, a nastepnie kliknij [OK] (@) .

@ v

AT
b Munags Prister View Hop mewn (@A &

@ 2dd Hew Job 4
9 Frioeey HPI-CB415R-P 1 ¥
@ ) Cutter API-CE415R-P_1
Primt Environment Cut with Marks W
| QK
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Przed Wybierz dane zawierajace linie ciecia (@) i kliknij [Otworz] (@).
uzyciem

=, Utworz dane ciecia” str. 139

Podstawowe : © Cren =
operacje Crzygo owanie ciecia ) ‘ = e w
Orgaree = Mew folder =. 5a
Proces ciecia i [——— - s
D () e
Drukowanie i cigcie
i Destop .

& Downbonds &
ieci ] Dosurments | #
P4 Pictures #

0 Music

W przypadku
wystgpienia

Q)ptymallzaqa jakosci ciecia > DN Pys—— || Al st PO gt »

O]

C )

Dodatek
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Crzygotowame ciecia >

Proces ciecia i — E
Drukowanie i cigcie o s oot 024 :
; : e S EL ] E’I
W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci ciecia > t
wystgpienia _
C D
= 1
Dodatek k- T
S Coiee | Maete | Marvirh (] B o linai Mo Mo @ Ioes e &8
for || tamboan | e Roritrt [[_eme |
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Przed Ustaw znaczniki przyciecia.

uzyciem

Kliknij karte [Znaki cigcia] (@) .

Podstawowe
operacje

Zaznacz pole wyboru ,Wtgcz znaki ciecia” oraz pole wyboru ,Znaki ciecia dla urzadzen tnacych” (@).

Wybierz znak z opcji Typ znaku (®).**

*2

Zaznacz pole wyboru ,Przesun po wydrukowaniu” i wprowadz wymagany margines (ponad 80 mm) (®).

Crzygotowame ciecia >
Przebieg
Kliknij [Zapisz] (®) .

Drukowanie i ciecie
!
Konserwacja
I *W przypadku danych o dtugosci przekraczajacej 1 m wybér opgji ,,Ciecie segmentowe” poprawi doktadnosc cigcia.

35 ,Ciecie segmentowe” str. 140

~=

ciecia

W przypadku Q)ptymalizacjajakoéci ciecia >

wystgpienia Wazne!
‘ S
. L. . P
< > +, (33~ »Wymagany rozmiar nosnika do automatycznego wykrywania znakdw ciecia” str. 142
Dodatek
ouend.m
fEm Marage Primer View Hep ey
WRI-CE1TR-P_1 » PrstEn siormen_| = Curtomoursample il
(£} EditJab Sattings
A ESE ED S s e 0 EmEeaEEE e st [ mvtvor, [ summary
RN RN N N N A N N N N N R R RN AR RN NN
——— i A e S SR R S e i
@ ¥ Crop Wt for Cut Devwoss E
Assadated CUt Emiranmant E
Vorvion MLFTCE E2
Ctier Madei: Aperher E
et e 5
Tocl Satting ?‘
MriTpe 4-fant Postioning i
@ Mori Coion Back E A ;
o = 3 e
Snall E :
e hetm * T EE i
O = : i
=
o Color | Whne Varrssh [ Shere Cut Lirws B Win— O
e || et | I Swe 'I [ ——
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P!'zed a Wybierz zadanie dodane do drukarki (@) i kliknij [Wyslij do drukowania] (®).
uzyciem

* Zadanie zostanie przeniesione do kolejki drukowania i rozpocznie sie drukowanie.

Podstawowe
operacje

P ¢ Po wydrukowaniu zadanie zostanie automatycznie przeniesione do kolejki wstrzymania.
Grzygotowanle cigcia >

0

Aby zmienic¢ ustawienia drukowania, kliknij [Edytuj zadanie].

Proces ciecia

Drukowanie i ciecie © i TR
Fib Munage Prisker View Hoip mown @A &

G )

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
Przyktad obrazu wydrukowanego z znakami przyciecia
/azmk pochodzenia
XPJ-C641SR-P
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Przed Odetnij arkusz z rolki no$nika.
uzyciem Sy

,»Odetnij nosnik” str. 90

Crzygotowame ciecia >

0d dolnej krawedzi znaku ciecia wymagane jest co najmniej 80 mm pustej przestrzeni.

= »Wymagany rozmiar nosnika do automatycznego wykrywania znakdw cigcia” str. 142
G 440000
Konserwacja < >

G)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

Podstawowe
operacje

Przebieg

ciecia

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
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brred Krok 2. Ciecie

uzyciem

Crzygotowame cigcia > o W MSM skonfiguruj ustawienia Media Initial (Poczatek nosnika) i Heater (Podgrzewacz) w nastepujacy sposéb:
- Media Initial: ,,Width” lub ,,Off”

- Heater: ,,Off”
_ * W nastepujacych przypadkach urzadzenie nie moze odczytac znakéw przyciecia:
Drukowanie i ciecie

(@ Znaki przyciecia wydrukowane na kolorowym nosniku.

G_ylkangm—> @ Powierzchnia nosnika jest zabrudzona.

(® Nosnik jest pomarszczony.

Podstawowe
operacje

Proces ciecia

Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

C )

Dodatek + Nosnik nalezy zatadowac tak, aby znacznik przyciecia znajdowat sie z przodu po prawej stronie drukarki. Zataduj go tak, aby dolne krawedzie dwéch
znacznikdw przyciecia na no$niku byty wyréwnane poziomo na macie do ciecia ().

W przypadku
wystgpienia

W16z do urzgdzenia no$nik z nadrukowanymi znakami przyciecia.

* Nosnik nie powinien by¢ przekrzywiony o wiecej niz pie¢ stopni.

Dobre

N A
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Przed Wybierzfrez (D). Wybierz érodowisko ciecia (@) i zadanie ciecia (3), a nastepnie kliknij [Przeslij do ciecia] (@).
uzyciem

* Czujnik odczytuje znaki przyciecia i rozpoczyna sie ciecie.
Podstawowe
operacje

Crzygotowame ciecia ) * Po zakonczeniu ciecia zadanie jest automatycznie przenoszone do kolejki oczekiwania $rodowiska drukowania.

Jesli urzadzenie nie odczytato znakéw ciecia, zapali sie dioda LED btedu. Aby rozwigzac ten problem, wykonaj nastepujace czynnosci.
Drukowanie I ciecle 1. Sprawdz szczegbty btedu w sekdji [Informacje o stanie] w MSM.
»Sprawdz komunikat/btad/ostrzezenie” str. 233
Konserwacja L 2;_., Postepuj zgodnie z odpowiednig instrukcja w zaleznosci od rodzaju btedu.
= ,Blad odczytu znaku przyciecia (btad zestawu nosnikéw)” str. 239

,»Btad odczytu znaku przyciecia (btad przekrzywienia nosnika)” str. 239
> 53~ ,Btad odczytu znaku przyciecia (btad odczytu znaku *)” str. 239

Przebieg
ciecia

W przypadku
wystgpienia

C )

Aby zmieni¢ warunki ciecia, kliknij [Edytuj zadanie].

Q)ptymalizacja jakosci ciecia

¥ ,Ustawianie warunkéw ciecia” str. 155
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Drukuij i tnij

uzyciem

Crzygotowanle ciecia > Funkcja ,,Drukuj i tnij” wykonuje drukowanie, a nastepnie ciecie. Potrzebne beda dane wyjéciowe zaréwno do drukowania, jak i ciecia.

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie

clecla ( o ) W przypadku metody drukowania i ciecia nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach:

¢ Przed przystgpieniem do ciecia nalezy catkowicie wysuszy¢ wydruk. W MSM mozna okresli¢ odstep czasu (na wyschniecie atramentu). Odpowiedni czas
schniecia zalezy od rodzaju nosnika.

Konserwacja

v »Okresl czas schniecia atramentu” str. 106

* Pozostawienie no$nika w poblizu grzejnika spowoduje pogorszenie jakosci ciecia. Menu ,,Cool Down” (Chtodzenie) pozwala urzadzeniu poczekac,
> az grzejnik ostygnie przed rozpoczeciem ciecia.

@ptymalizacja jakosci ciecia

W przypadku
wystgpienia

»Ustawienie chtodzenia” str. 104

e s . ) N ) N N .
¢ Nie nalezy umieszczac zadnych przedmiotéw w kierunku podawania nosnika. Przerwanie podawania nosnika wptynie na jakos$¢ drukowania lub

( ) ciecia.

Dodatek
* Aby wydrukowac zadanie, wykonaj krok 1 ,,Drukuj” w sekgji ,,Drukuj i tnij osobno”.
¥ ,Krok 1. Drukuj” str. 143
* W zaktadce [0gélne] zaznacz pole wyboru ,,Ciagte cigcie po wydrukowaniu”.
e p i i DA A
Gemenl Prmecat Loyt T . o B i Cortiol Sost ol o R Crop Mk Grommety Tirg g thew & e g Lot it Hoses Tumman
el M Cablimrrs iy gad ;_l_
e o —
C..pﬁoﬂi ;_.
:«I ;....,...,..._.: E-. I
ket 2 Pl % !
b Faniay M Hele i !
Oyt P RS :
|
..... e TN sl o o - 6 @
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Przed uzyciem

W przypadku drukowania i ciecia ciecie mozna réwniez wykonac bez znakéw przyciecia.

Podstawowe
operacje

Grzygotowanie do ciecia ) .................................................................................................................................
Wybierz dodane zadanie () i kliknij [Przeslij do druku] (2).

Przebieg Drukowanie i cigcie oddzielnie

ciecia * Zadanie wystane do urzadzenia trafia do kolejki drukowania i rozpoczyna sie drukowanie.

* Po wydrukowaniu zadanie trafia do kolejki ciecia.

Konserwacja _ * Po zakoriczeniu ciecia zadanie trafia do kolejki wstrzymania.
nki ciecia, kliknij [Edytuj zadanie].

»Ustawianie warunkéw ciecia” str. 155

probleméw Q)ptymalizacja jakosci ciecia >

Dodatek ( >
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oyt Tylko ciecie

Podstawowe

operacje Crzygotowanle ciecia )
. Drukowanie i ciecie oddzielnie
Przebieg ¢ Ustaw grzatke w pozycji [Wyt.].
ciecia > ,
Drukowanie i ciecie ¢ Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w kierunku podawania noénika. Przerwanie podawania no$nika wptynie na jako$¢ drukowania lub ciecia.
Konserwacja ( >

Zataduj nosnik.

W przypadku L3 ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

wystgpienia

< > Uruchom program VerteLith.

Dodatek = - .
%, Uruchamianie programu VerteLith” str. 37
Kliknij [Dodaj zadanie] () .
Wybierz frez i srodowisko ciecia, do ktorego dodawane jest zadanie, a nastepnie kliknij [OK] (@) .
@ A0 New lob *
). Privter HPL-CE415R-D 1
@ & Cutter XPI-CEATSR-P1
Cut Ervironment CAEmmronmen,_1
=]
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Przed Wybierz dane zawierajace linie ciecia (@) i kliknij [Otworz] (@).
uzyciem

(3, Utwérz dane ciecia” str. 139

Podstawowe L =
operacje Crzygotowame clgcia ) 3 v | B vemas Ry [ teeepe—— 5
Organge = Plew folder =+ 0O o
. Drukowanie i ciecie oddzielnie 7 i
Proces cigcia ki i Home i :
> —— @ [z curcontoursampe /1202 437 P Micruioft Edlgé P |
Drukowanie i ciecie
i Destop *
& Downbonds &
] Documents: #
P4 Pictures #
0 Music
w prZVPadku Filename: | CutContourSamele | il ob Files pilfx POF; * ipeg*
wystgpienia G || et
; o=
Dodatek
Wybierz néz (). Wybierz zadanie ciecia (@) i kliknij [Przeslij do ciecia] (®).

* Zadanie wystane do urzadzenia zostanie przeniesione do kolejki ciecia i rozpocznie sie ciecie.

¢ Po zakonczeniu ciecia zadanie automatycznie trafia do kolejki wstrzymania.

Aby zmienic ustawienia ciecia, kliknij [Edytuj zadanie].

XPJ-C641SR-P
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ool Optymalizacja jakosSci ciecia

Podstawowe
operacje

Crzygotowanle cigcia ) Warunki ciecia mozna szczegdtowo ustawic¢ w zaleznosci od uzywanego nosnika lub ksztattu ciecia. Przed cieciem nalezy wykona¢ ciecie
prébne i kilkakrotnie dostosowa¢ warunki ciecia, aby znalez¢ optymalne ustawienia.

Drukowanie i ciecie oddzielnie

q ) Ustaw warunki ciecia
Drukowaniei ciecie
( ;;!u:: ciecie ) Procedura

Proces ciecia

W przypadku
wystgpienia

( > Przeprowadz ciecie probne i sprawdz jego wynik.

=, Przeprowads ciecie probne” str. 126

Dodatek
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Przed ¢ Kliknij zaktadke Znaczniki przyciecia (®).
uzyciem

* Zaznacz pola wyboru [Wigcz znaki przyciecia] i [Znaki przyciecia dla urzadzer tngcych] (@).

Podstawowe * Kliknij [Ustawienia narzedzi] (®).

operacje

Crzygotowame ciecia >

Drukowanie i ciecie oddzielnie

el

FAICRHISRP L+ et = CuomorSanple ot

) (@) Edit Jab Settings
Drukowaniei ciecie =

. ||||||||||||||||||||||||||u|||||||||||||||||||-|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||[|||||||||||||||||||l|||||r||
[ Enabie Crop Marks o] s - = = = - - o
< ; 1 .. ) 4 Crop Miarks for Cunt Oevices @

Assodiated CUt Ensiranmant

Proces ciecia

W przypadku C > mrmm,;_ cnw;amm.

@ | Tositeom |

wystgpienia

LLLLARAR RN AR RN AR RN AR
=

Nk T +Hornt Postianing
Wk Cotan Fack i
e
Dodatek vk s o i
Sall !
Uie Waatm * o ET i
R = E i
C
= :
 Coler | Whe | Varsh (] Show Ci Lires e

e | [ smwbemn || e || e
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Przed Wybierz elementy, ktére chcesz zmienié, i wprowadz wartosc.
uzyciem

(35, Warunki ciecia” str. 158

Podstawowe

operacje Crzygotowanle ciecia > + (D Kontur cigcia: Elementy ustawieri dla cigcia konturowego
* (2 Ciecie przelotowe: ustawienia dotyczace ciecia przelotowego
Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie © Too sexting: =
ciecia < )
Drukowaniei ciecie Cut Contour
Konserwacja ( > Mg > =i
e ] Cut Acceleration _.[_J_.-_35_ EI G
@ o] Cut Speed 'ISO :| mings
7] Blade Offsct [0a5 =
W przypadku =
wypstqy :))ienia & Cut Quelity | Production |
5 Cut Count | E
Dodatek : — i
/| CutForee 200 E of
/] Half-cut force 0 E of
] Cut Acceleration D05 EI G
W CutSpeed [50 El mm/s
@ /] Blade Offset [0as = mm
/] Cut Quality [ Production ~ ~ |
Cut Count 1 E
Cutting length 1o E mm
Spacing [o1 = mm
Sort the cutting order from front
| Save | | Cancel
Wartosci pokazane na tym obrazku sg warto$ciami domyslnymi.
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Przed
uzyciem

Podstawowe

® Warunki ciecia

Elementy ustawien

Zakres ustawien

Zawartos¢

Sita, z jakg ostrze naciska na materiat.

operacje Crzygotowanle clecla Sita ciecia [gf] 30 + Ciecie konturowe: Zbyt duze ci$nienie spowoduje pozostawienie $ladéw uchwytu ostrza na materiale
lub przeciecie materiatu podktadowego.
Przebieg Drukowanie i cigcie oddzielnie * Ciecie przelotowe: Zbyt duzy nacisk skraca zywotno$¢ ostrza.
cigcia > Aby catkowicie przecig¢ folie podczas cigcia przelotowego, zaznacz to pole. Wprowadz ci$nienie ciecia dla
Drukowanie i ciecie ciecia konturowego. Jesli pole nie zostanie zaznaczone, zostanie wykonane normalne ciecie przelotowe.
Konserwacja ( >
Sita potciecia
Sita pofciecia [gf] 30-300
C ) e p——
W przypadku
przypadk —— L/
wystgpienia C—  SilA Ol pr—a
6 — Zbyt duze ci$nienie pozostawi $lady uchwytu ostrza na nosniku lub przetnie materiat podktadowy.
Dodatek
) T Przyspieszenie noza. Jesli jest zbyt duze, linia cigcia jest niewyréwnana lub krzywa. Im mniejsze
Przyspieszenie ciecia [G] 0,05-0,50 przyspieszenie, tym wieksza doktadnosc.
R Predkos¢ przesuwu noza podczas cigcia. Jesli jest zbyt wysoka, linia ciecia jest nieréwna lub krzywa. Nizsza
Predkosc cigcia [mm/s] 20-150 predkos$¢ poprawia doktadnosc.
Odlegto$¢ miedzy $rodkiem uchwytu ostrza a koricowka ostrza. Jesli ta opcja nie jest prawidtowo
ustawiona, moga wystapi¢ nastepujgce problemy.
Przesuniecie ostrza [mm] 0-0,5 - Odpryskiwanie na rogach -> nieprawidtowa warto$¢
- Narozniki z flagami — zbyt duze
- Zaokraglone narozniki -> zbyt mate
Jakos:c', Warunki ciecia linii krzywych mozna wybraé¢ sposréd trzech trybow. Wybierz odpowiedni tryb w zaleznosci
Jako$¢ ciecia produkcja, od ostrosci i ilosci linii krzywych zawartych w danych cigcia lub wymaganej jakosci cigcia.
Wysoka
predkos¢
Liczba cie¢ 19 Liczba razy, jakg ostrze tnie w tym samym miejscu. Zwiekszenie liczby cie¢ moze by¢ skuteczne w zaleznosci
Iczba cl&c od grubosci lub twardosci materiatu.
Dtugos¢ ciecia [mm] 0,1-100 (tylko ciecie przelotowe) Dlugos$¢ obszaru, ktéry ma zosta¢ przeciety.
Odstep [mm] 0,1-10,0 (Tylko ciecie wzdtuzne) Dtugo$¢ niecietego obszaru.
Sortui koleinoge Zmien kolejnos¢ cigcia tak, aby cigcie byto wykonywane od przodu w kolejnosci. Gdy pole wyboru jest
'Ol't.uj olejnosc odznaczone, ciecie jest wykonywane w kolejnosci okreslonej w narzedziu do projektowania, w ktérym
cigcia od przodu utworzono dane ciecia.
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Przed

uzyciem * Im wieksza ,,predkos¢ ciecia” i ,,przyspieszenie ciecia”, tym gorsza jakos¢ ciecia. Dostosuj te ustawienia zgodnie zwymaganym poziomem jakosci
ciecia.

Podstawowe

operacie rzygotowanie ciecia . Nawetjesll.warunkl ciecia sg odpowiednio dostosowane, uzycie nieodpowiednich materiatéw moze skroci¢ zywotnos¢ noza lub spowodowac jego
p ] uszkodzenie.

AP . »Rozmiar nosnika” str. 40
Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie o

e C )

Drukowaniei ciecie

Konserwacja Kliknij [Zapisz].

|-. o Toal Settings b4
W przypadku C > |
wystgpienia ‘ Cut Contour
6 ] Cut Force | 8o E of

_ it aasienton

e
Dodatek V] Cut Spe=d :,| mimgs
/] Bladc OFfset [oas & om
] Cut Quelity I:Produciiﬂn v:,
Cut Count [ —]
Cut Through
] Cust Fores [200 = oo
] Half-cut force aﬁig of
] Cut Acceleration 005 E G
/| Cut Speed [150 ] mmss
/] Blace Ofset [pis = om
] Cut Quality | Production v |
Cut Count =
Cutting length 10 = mm
Spacing [o1 = mm
Sort the cutting order from front
| Save | ! Cancel
XPJ-C641SR-P
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brred Jakosc¢ ciecia krzywych

uzyciem

Warunki ciecia linii krzywych mozna wybrac sposréd trzech ponizszych trybéw. Wybierz odpowiedni tryb w zaleznosci od ostrosci i ilosci linii
krzywych zawartych w danych ciecia lub wymaganego poziomu jakosci.

Podstawowe
operacje

Crzygotowanle ciecia >
Wybierz te opcje w przypadku danych ciecia zawierajgcych wiele ostrych krzywych oraz gdy chcesz nadaé

Jakos¢ ’ Lo -
t jako$ ki h nad szybkoscig.
Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie priorytet jakoscl ciqeia krzywych nad szybloscia

ciecia > : . .. I ) ) ,
. Wybierz te opcje dla danych ciecia zawierajgcych wiele tagodnych krzywizn oraz gdy chcesz zachowa¢ réwnowage
ST IR Produkcja miedzy jakoscig ciecia a predkoscia.

Konserwacja
ieci Wybierz te opcje dla danych ciecia sktadajgcych sie gtéwnie z linii prostych lub gdy priorytetem jest predkos$¢

Wysoka predkos¢ ciecia.

W przypadku
wystgpienia

1]
— Ogdlna predkos¢ ciecia moze nie réznic sie w zaleznosci od ostrosci lub liczby krzywych zawartych w danych ciecia.

Dodatek
Procedura
Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
> »WysSwietlanie panelu zdalnego” str. 28
XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Crzygotowame do ciecia

)

Drukuj i tnij osobno Drukuj i

)

Wybierz tryb ciecia sposrdd opcji Jakosé, Produkcja lub Wysoka
predkos¢ w [Jakos$¢ ciecia].

- et J tetew
|l
Konserwacja gylkammm—>
W przypadku C > iknii izuj e = . - |
wystaplenia Kliknij [Aktualizuj]. ' :
< * Wprowadzona zmiana zostanie zapisana w urzadzeniu. = > = . |
— B T
Dodatek -
o LI ey 0 s Corowa bk w |
L I Teerpugh (ug Tt
Gty Gaske ﬂ i = .
ol o I = E = I
L [ 7 o
- Cll ot
XPJ-C641SR-P
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brred Dostosowanie skali ciecia

HAveEm Skalibruj odlegtos¢ ciecia w kierunku ruchu karetki. Kalibracje te nalezy wykonac, gdy pojawi sie nastepujacy objaw:

Crzygotowame ciecia )

Podstawowe ¢ Pozycja ciecia i pozycja druku nie pokrywaja sie po stronie przeciwnej do punktu poczatkowego.

operacje

o Procedura
Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie
cigcia ( ) i
DrIFERERIElEIEE 1. Regulacja poczatkowa

Konserwacja < > ................................................................................................................................

Zataduj noénik do urzadzenia.
ey

C > x4 ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

W przypadku
wystgpienia

— Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

(¥, Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Dodatek

Kliknij karte Ustawienia multimediow.

Pt [y = (= L S| smpresas |
Hrowm im 5] e B E Sk G| it |
Sk il Bl Peinbi [ | menae s nn b |
. ] Adu Gt Eairg o
et I
T o B i |
s = = i L | s T [t e [T
[—— e
) ]
bt o ol Thcirau. (] = Ptars it (] i e |
bt R !
Tapber Twrn Fp——" )
teaiftel B = | 2 Posen ) i |
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Grzygotowanie ciecia >

Drukowanie i ciecie oddzielnie

Przebieg

ciecia

Drukowanie i ciecie

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Z [Dostosuj skale ciecia]> [1. Dostosowanie poczatkowe]>[1-1.
Drukowanie wzoru], wprowadz szeroko$¢ (mm) wzoru do
wydrukowania i kliknij [Start].

* Rozpoczyna sie drukowanie wzoru i ciecie o okreslonej
szerokosci.

T tasseasa

B

] 5=
o & SRR ) R Bl b =]
et e
1 ik

e el Thekem i bt I i L) .
s 2 i £ 0 el
r—— Cowrta 7 Caten s

e R e -

|

Korzystajac z drukowanych po lewej stronie wzoru linii skalowych, zmierz odlegtos¢ (@ ) miedzy linig odniesienia (® ) a linia ciecia (B).

(Szerokos¢ stopniowanej linii skali: jeden stopieri = 0,1 mm)

* Linia drukowania: @

* Linia ciecia: @
(Na tej ilustracji linia odniesienia jest pokazana na czerwono, ale zostanie wydrukowana na czarno).
Ol
» Szerokos¢ okreslona w wydruku wzoru
@ e , @
JJJJ “J\ | | || " | = Pochodzenie
® D e >

1 100 mm [

B A
Jesli linia wydruku i linia ciecia nie pokrywaja sie po stronie punktu poczatkowego (A), przejdz do sekcji ,,Regulacja pozycji ciecia konturu” str. 134
, aby dostosowac pozycje ciecia konturu.
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Przed Warto$¢ poczatkowej zmiany oblicza sie jako [szerokos¢ (mm) wzorul+ [odlegto$¢ miedzy linig odniesienia a linig ciecia (@= liczba linii
uzyciem

pionowych w liniach skali x 0,1 mm)].

Podstawowe
operacje

Przyktad a) Jesli szerokos¢ wzoru jest ustawiona na 500 mm, a linia ciecia byta przesunieta wzgledem linii odniesienia o pie¢ pionowych linii
Crzygotowame Clgcia ) skali w kierunku punktu poczatkowego:

®=5x0,1 mm=-0,5mm

Przebieg L E 2 eI Warto$¢ poczatkowa zmiany= 500 mm - 0,5 mm=499,5 mm

ciecia < >
( )

Drukowaniei ciecie
a)

Konserwacja (I N )
( > ’JJIJ ’JJ 500 mm

D //w ’

{
Dodatek @®

- B
()J

W przypadku
wystgpienia

I I A
[ [ || | VA

®
L(+)

Przyktad b) Jesli szerokos$¢ wzoru jest ustawiona na 500 mm, a linia ciecia byta odsunieta od linii odniesienia o osiem pionowych linii skali w
kierunku przeciwnym do punktu poczatkowego:

®=8x0,1 mm=0,8mm

Warto$¢ poczatkowa zmiany= 500 mm-+ 0,8 mm=500,8 mm

( )

b)

JJ 500 mm

w
>

) ——® —— () |
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Przed 7 Wprowadz warto$¢ poczatkowej zmiany (mm) w [1-2. Poczatkowa
zmiana] i kliknij [Start].

uzyciem

Prcer Sostas| Priveer Cantisl | 5 Advaes Seiting | Ot Seing | Fug Liesie |

* Warto$¢ poczatkowej zmiany jest zapisywana w urzadzeniu.

Podstawowe
Crzygotowame do ciecia )
* Nastepnie przejdz do ,,2. Potwierdz regulacje” str. 165

operacje

Przebieg Drukuj i tnij osobno Drukuj i

ciecia ( )

tnij

Konserwacja < >

W przypadku
wystgpienia

Dodatek . . o .y .
1 W oknie [Dostosuj skale ciecia]> [2. PotwierdZ dostosowanie]> [2-
1. Druk wzoru] wprowadz szeroko$¢ (mm) wzoru, ktdry ma zostaé :
wydrukowany, a nastepnie kliknij [Start]. i Tl i asied | o ERerms e G hadea] Pl
dllEsSSSSsSSa—-———
o ) S ) WadeTwe | [Tt ] e ]
* Rozpocznie sie drukowanie wzoru i ciecie o okreslonej P —
szerokosci. e o D e e R |
o 5 e R R Frad | Prase (=
e 5] - sk s v T dgm G st .
ok h oo o ‘,‘:‘m;ﬁ.w . |
[ [0 Sl v W b | saen [ 2l Pt tean, e
(W i
i B mei  lbcures " =] M LI L ]
; 12 [ = |
—— st
il Tt) B[ | T P ] R
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Przed Sprawdz wzér i upewnij sie, ze linia nadruku () i linia ciecia (@) s3 wyréwnane.
uzyciem

+ Linia nadruku: @ *

Crzygotowame ciecia > * Linia ciecia: @
(*W przypadku wzoru Confirm Adjust wzér jest drukowany w kolorze magenta).

Podstawowe
operacje

Przebieg Drukowanie i ciecie oddzielnie @ _—

ciaci ¢ )

Drukowaniei ciecie @

Konserwacja < >

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
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Konserwacja

Informacje o konserwacji
Sprawdz i wymien atrament
proznianie zbiornika na zuzyty atrament 177
Czyszczenie poszczegdlnych czesci 180
Wymiana czesci eksploatacyjnych 204

Transport i dtugotrwate przechowywanie 220

YYERYERYERYEA

N7 N NI N NI N




Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

nformacje o konserwacji

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

Aby zachowac wydajnos¢ tego produktu, nalezy samodzielnie przeprowadza¢ konserwacje. Rodzaje
konserwacji przedstawiono ponizej.

Przed codzienng eksploatacjg (35 Kontrola i czyszczenie dyszy” str. 58
W razie potrzeby @,,Wymiana na nowy wktad atramentowy” str. 17205

,Oproznianie zbiornika na zuzyty atrament” str. 177

5 »Czyszczenie glowicy” str. 180

)

{3, CzZyszczenie przez namaczanie

str. 183

(33", Czyszczenie czesci wokét zespotu nasadki” str. 1950%°

»CZySzczenie czujnika koloru™ str. 197

(3¥" , Czyszczenie uchwytu ostrza” str. 199
” y y

(G Czyszczenie ostrzafrezukonturowego”str 2002~ 0000000000000

»Wymiana podktadki skrzynki sptukujacej” str. 205

(3¥ ,Wymiana ostrza do noza arkuszowego” str. 208
” y g

(33~ ,Wymiana wtyczki adaptera do adaptera wkiadu atramentowego o duzej pojemnosci” str. 210

)
¥ ,Wymiana maty thgcej” str. 214

» miana ostrza do wycinarki konturowej” str.
&, Wymi trza do wycinarki kont j” str. 216

Raz w miesigcu ; - , . o

»

»Czyszczenie wnetrza urzadzenia” str. 202

W przypadku niekorzystania z urzadzenia przez ponad tydzief Raz w tygodniu@“’ »Czyszczenie glowicy” str. 180

wystgpienia
4 Wymiana czesci
aLyjllth
Dodatek
ransporti diugotrwate
przechowywanie
XPJ-C641SR-P
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rzed
( } azne!
uzyciem

W ponizszych przypadkach skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem MUTOH, aby wezwac serwisanta.

Podstawowe

operacije * Wystapit powtarzajacy sie btad systemu.

nformacje o konserwacji
* Wyswietlono komunikat informujacy o przewidywanej zywotnosci réznych silnikéw, pomp lub gtowic drukujacych.

Sprawdzanie i wymiana ey »Komunikaty i komunikaty o btedach” str. 233

Przebieg

ciecia

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wymiana czesci

aLyjllth
Dodatek )

ransporti diugotrwate
przechowywanie

C )

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

!prozmame z!norn||!a Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

(3, Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Przebieg
ciecia

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

6 Sci Przejdz do zaktadki ,,Stan drukarki”> Informacje o tuszu i
sprawdz poziom tuszu.

W przypadku
wystgpienia
4 Wymiana czesci ) ] ) ) N '
acyjnych * W miare zuzywania atramentu skala koloréw zmniejsza sie.
Dodatek )
ransport i diugotrwate
przechowywanie
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Kiedy atrament zbliza sie do wymiany

Przed
uzyciem

Gdy poziom atramentu jest niski, dioda LED btedu na panelu sterowania miga i rozlega sie sygnat dzwiekowy.

Kroki
(nformaqe o konserwacji )

!proznlanle z!lorm!a

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

W trybie uépienia tryb ten pozostaje aktywny nawet po ustaniu

Stnvet e sygnatu dzwiekowego.

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Nacisénij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania.

Sygnat dzwiekowy ustanie.

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Wymiana czesci

acyjych Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
Dodatek

(3, Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28
ransportidiugotrwale

przechowywanie

C

Sprawdz, ktéry wktad atramentowy wymaga wymiany.

* Sprawdz [Informacje o stanie]. Jedli na przyktad wyswietla sie
komunikat ,Koniec atramentu: nr 2 4”, nalezy wymieni¢ wktady
atramentowe w gniazdach 2i 4.
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brred Wymiana na nowy wktad atramentowy

uzyciem

Gdy w kasecie atramentowej skoriczy sie atrament, dioda LED btedu miga, rozlega sie sygnat dzwiekowy i drukowanie zostaje
wstrzymane. Wymiana na nowg kasete spowoduje wznowienie drukowania.

m Ostrzezenie.
q Aby unikna¢ ryzyka pozaru, trzymaj kasete z atramentem z dala od ognia i zrodet ciepta.
proznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >
& Ostrzezenie
0 * Nalezy uwazac, aby atrament nie dostat sie do oczu lub na skére. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

¢ W przypadku kontaktu z oczami lub skdrg natychmiast przeptucz je woda. Nieleczone moze to spowodowac przekrwienie oczu lub tagodne
zapalenie. Jesli nieprawidtowosci nie ustepuja, natychmiast skonsultuj sie z lekarzem.

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Wymiana czesci

al.yjnyuLl
Dodatek )

ransporti diugotrwate
przechowywanie

C ) ¢ Nie wymieniaj wktadu atramentowego, gdy drukarka jest wytagczona. Poziom

atramentu nie moze by¢ prawidtowo wykryty.

* Przenoszac wktad atramentowy z zimnego miejsca do cieptego, przed uzyciem nalezy pozostawic go w temperaturze pokojowej na co najmniej 3 godziny.

Podczas korzystania z wkladéw atramentowych

Nacis$nij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania. Naci$n

¢+ Sygnat dzwiekowy ustanie.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

anormacje o konserwacji >

Opréznianie zbiornika

Qa zuzyty atrament Czyszczenie >

Goszczegolnych czesci

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

(3, Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Sprawdz, ktéry wktad atramentowy nalezy wymienic.

* Sprawdz [Informacje o stanie]. W tym przyktadzie wyswietla sie
komunikat ,Koniec atramentu: nr 17, wiec nalezy wymieni¢ wkiad
atramentowy w gniezdzie 1.

wystgpienia )
0 Wymiana czesci
sploatacyjnych
Dodatek
T Wyjmij pusty wktad atramentowy.
przechowywanie
5 Przygotuj nowy wktad atramentowy i wykonaj ponizsze czynnosci, aby 3 sek.
wymiesza¢ atrament.
1. Trzymajwktad atramentowy otworem do przodu i odlicz trzy sekundy.
2. Odwré¢ go tak, aby wylot atramentu byt skierowany w dét, i odlicz trzy
sekundy.
3. Powtérz te czynnosé trzy razy. C)
3 sek. x3
XPJ-C641SR-P
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Przed Wi62 nowy wktad atramentowy.
uzyciem

¢+ Dopasuj kolor wktadu atramentowego do koloru etykiety
Podstawowe przymocowanej do gniazda atramentowego.

operacje

Cnformaqe o konserwacji > + Strzatka powinna by¢ skierowana do géry.

!proznlanle z!lorm!a

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

( ) W trybie uspienia tryb ten pozostaje aktywny nawet po ustaniu sygnatu dzwiekowego.

Wymiana czesci

* Wibzgo do korica.

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

al.yjnyuLl
Dodatek ) W przypadku stosowania workoéw z atramentem z adapterami do opakowan o duzej
pojemnosci

ransporti diugotrwate
przechowywanie

C ) Nacisna¢ krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania. Naci$n

* Sygnat dzwiekowy przestanie by¢ emitowany.

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

P
[ »Wys$wietlanie panelu zdalnego” str. 28
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

!proznlanle z!lorm!a

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wymiana czesci

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

3 W sekgji [Informacje o tuszu] sprawdz worek z tuszem, ktdéry
zamierzasz wymienic.

¢ Sprawdz réwniez [Informacje o stanie]. W tym przyktadzie wyswietla sie komunike
:nr1”, wiec nalezy wymieni¢ worek z atramentem w gniezdzie 1.

(il

Zdejmij adapter pojemnika atramentowego o duzej pojemnosci z
worka z atramentem, ktéry zamierzasz wymienic.

acyjnych "
G} Wazne !
Dodatek
i ; Nie wyjmuj worka z atramentem bez wczesniejszego wyjecia
:;:?I)g:vl wag:ierw adaptera do opakowari atramentu o duzej pojemnosci z
P Y urzadzenia. Informacje o poziomie atramentu zostang
nadpisane, a karta smartchip i worek z atramentem przestang
dziatac.
Wyjmij nowy worek z atramentem z opakowania.
G_} Wazne!
Opakowanie worka z atramentem nalezy otworzy¢ bezposrednio przed zamontowaniem go w adapterze do opakowan atramentu o duzej pojemnosci.
Pozostawienie go otwartego przez dtuzszy czas moze uniemozliwi¢ normalne drukowanie.
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Przed Wiz woreczek z atramentem i karte smartchip do adaptera do opakowan atramentu o duzej pojemnosci.
uzyciem

Procedure wktadania i wyjmowania opisano w instrukgji obstugi dostarczonej wraz z adapterem do pakietu atramentowego o duzej pojemnosci.

Podstawowe
operacje

anormacje o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Opréznianie zbiornika

< . . > 1. Trzymaj worek z atramentem z adapterem do opakowan
nazuzyty atrament Czyszczenie atramentowych o duzej pojemnosci za gérng i dolng czesé¢, tak aby
worek nie zostat wyjety. Skieruj wylot atramentu do géry i odlicz trzy

Konserwacja

W przypadku

Goszczegolnych czesci sekundy.
wystgpienia

2. Odwréé go tak, aby wylot atramentu byt skierowany w dét i odlicz trzy

sekundy.

Wymiana czesci

sploatacyjnych 3. Powtérz te czynno$é trzy razy. ;
Dodatek 3 sek. x3

Transporti diugotrwate
przechowywanie

a Wi6z adapter do wktadu atramentowego o duzej pojemnosci do

gniazda.

* Dopasuj kolor adaptera do wktadu atramentowego o duzej
pojemnosci do koloru etykiety przymocowanej do gniazda
atramentowego.

* Wibzgo do konica.

W trybie uspienia tryb ten pozostaje aktywny nawet po ustaniu sygnatu dzwiekowego.
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Przed

OproOznianie zbiornika na zuzyty tusz

Podstawowe
operacje

nformacje o konserwacji
Po zuzyciu okreslonej ilosci atramentu w urzadzeniu, dioda LED btedu na panelu sterowania zapala sie i rozlega sie sygnat dzwiekowy.

Oproznij zbiornik, wylewajac zuzyty atrament do pojemnika, np. butelki PET.

Sprawdzanie i wymiana

atramentu *’***’7') & Uwaga
* Nalezy uwazaé, aby atrament nie dostat sie do oczu lub na skére. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.
0 * W przypadku kontaktu z oczami lub skdrg natychmiast przeptucz je woda. Nieleczone moze to spowodowac zaczerwienienie oczu lub

tagodne zapalenie. Jesli nieprawidtowosci nie ustepuja, natychmiast skonsultuj sie z lekarzem.

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia ol

4 Wymiana czesci m Wazne!

AIER Podczas przenoszenia tego produktu nalezy oprézni¢ zbiornik na zuzyty atrament, nawet jesli odlegtos¢ jest niewielka.
Dodatek Jesli podczas przenoszenia do zbiornika na zuzyty atrament dostang sie krople atramentu, moze to spowodowac uszkodzenie produktu.
ransporti diugotrwate
przechowywanie
C ) Kroki
Sprawdz, czy dioda LED btedu $wieci sie.
2 Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
(35, Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28
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Przed Sprawds? [Informacje o stanie] w zakfadce Stan drukarki.
uzyciem

* Wyswietlany jest komunikat o zapetnieniu zbiornika odpadowego. e e

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

P T T D ] e
—_— Maien 4 K 400 Fl Ceoilomn Comed et I
atramentu ST
STTH 1] =

) Przygotuj pojemnik, np. butelke PET, do odprowadzania zuzytego tuszu.
WymianaczesSci R i
acyjnych
Dodatek =
)
ransport i diugotrwate

przechowywanie Pojemnos¢ zbiornika na zuzyty atrament wynosi 1400 ml. Nalezy przygotowac pojemnik o odpowiedniej pojemnosci.

¢ ) —

Wyciagnij koricdwke rurki spustowej.

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
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Przed 1. Wi6z koricowke rurki spustowej do pojemnika. =
uzyciem

2. Obro¢ zawor zgodnie zilustracja.

Cnformac]e o konserwagj > 3. Opréinij zuzyty atrament do pojemnika. &
4. Po oprdznieniu zbiornika nalezy ponownie zamkng¢ zawor. \ r NI

Sprawdzanie i wymiana

atramentu 7’77777')

Ptyny odpadowe zebrane z urzadzenia s3 klasyfikowane jako odpady przemystowe. Uzytkownik jest zobowigzany do prawidtowego
CW usuwania ptynéw odpadowych zgodnie z ustawg o usuwaniu odpadéw i czystosci publicznej oraz lokalnymi przepisami.
Utylizacja powinna zosta¢ powierzona firmie zajmujacej sie utylizacjg odpadéw przemystowych.

Wymiana czesci

aLyjllth
Dodatek )

ransporti diugotrwate
przechowywanie A Kliknij [Resetuj zuzyty atrament].

C ) ¢ Pojawi sie komunikat potwierdzajacy.

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

1 1 [

a Kliknij [Tak]. Confirmation

¢ Licznik zuzytego atramentu zostanie zresetowany. 9 T~

| Are you sure you want to continue?
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Przed

Czyszczenie poszczegOlnych czesci

(nformaqe o konserwacji )
Czyszczenie glowicy

Sprawdzanie i wymiana

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Jesli na wydruku kontrolnym dysz brakuje linii, nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie glowicy.
atramentu Oproznianie zbiornika Zuzywa to troche atramentu.
W tym produkcie dostepne sg nastepujace tryby czyszczenia. Wybierz odpowiedni tryb w zaleznosci od wyniku wydruku testowego dyszy.

Konserwacja Gazuiytyatrament > Krétkie czyszczenie Zuzywa mniej atramentu niz czyszczenie ,normalne”.
" P Normalne czyszczenie Wybierz ten tryb, jesli na wydruku testowym dysz brakuje kilku linii.
w przyp.adk.u Diugie czyszczenie Zuzywa wigcej atramentu niz czyszczenie ,normalne”. Wykonaj czyszczenie ,dtugie”, jesli
wystapienia i i zatykanie dysz
4 Wymiana czesci
acyjnych utrzymuje sie nawet po wykonaniu czyszczenia ,normalnego”.
Dodatek ) Mate obcigzenie Zapewnia lepsze czyszczenie, ale zuzywa duzg ilo$¢ atramentu.
ransportidiugotrwate [Poczatkowy koszt] Zapewnia lepsze czyszczenie niz [Maty tadunek], ale zuzywa do$¢ duzg ilo$¢ atramentu.
przechowywanie
C ) G} Wazne!
Podczas wykonywania ,matego tadowania” nalezy przestrzegac ponizszych wskazéwek.
Przerwanie czyszczenia moze spowodowac wieksze zuzycie atramentu.
* Nie wytaczaj urzadzenia.
¢ Nie odtaczaj przewodu zasilajacego.
¢ Nie otwieraj przedniej pokrywy.
* Nie wyjmuj wktadéw atramentowych.
* Nie uzywaj wktadu atramentowego, w ktérym pozostato niewiele atramentu.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

(nformaqe o konserwacji )

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament >

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
4 Wymiana czesci

ransporti diugotrwate
przechowywanie

C

aLyjllth
Dodatek )

Kroki czyszczenia glowicy

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
(3, Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Kliknij karte Sterowanie drukarka. T

* Otworzy sie strona zaktadki Sterowanie drukarka.

Kliknij, aby wybrac tryb czyszczenia (krétki/normalny/dtugi) z menu

Czyszczenie.

Reezie e

* Rozpocznie sie cykl czyszczenia.

Preter Stais Froter Cortrod |Mda Setting | Corsour Cattes Tettng: | Advaccnd Sosimg | Oover St |

f— £ = | *® % )
- i Y =7 - r
[ [ [ i o Fry—
—
o s
e —
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oprdznianie zbiornika
Ga zuzyty atrament >

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
4 Wymiana czesci

Przeprowad? test drukowania dysz.

* Jesli problem nadal wystepuje, powt6rz czyszczenie i sprawdz dysze.

5, Kroki czyszczenia glowicy” str. 181

Jedli po kilku prébach czyszczenia ,,normalnego” nadal wystepuja brakujace linie, sprobuj wykona¢ ponizsze czynnosci:
1. Wykonaj czyszczenie ,,dtugie” (jesli problem nadal wystepuje, przejdz do nastepnego kroku).

2. Wykonaj nastepujace czyszczenie (jeéli problem nadal wystepuje, przejdz do nastepnego
R kroku). ,Czyszczenie cze$ci wokét gtowicy drukujacej” str. 190 ,Czyszczenie

wycieraczki czyszczacej” str. 193
3. g%jdz’ do menu Konserwacja > menu Czyszczenie i wykonaj czyszczenie ,,Little Charge” (jesli problem nadal wystepuje, przejdz do nastepnego kroku).

»Czyszczenie glowicy” str. 180

acyjnych 4, Jesli dysze nadal sa zatkane, mozna wybra¢ dysze, ktére nie sq zatkane, aby kontynuowa¢ drukowanie z menu Wybér obszaru dysz w zaktadce Ustawienia
Zaawansowane w MSM.
Dodatek
ransporti diugotrwate
przechowywanie
XPJ-C641SR-P
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oryed Czyszczenie przez namaczanie

uzyciem

Zanurz gtowice drukujgca w srodku czyszczacym do konserwacji wlanym do nasadki gtowicy, aby oczysci¢ zabrudzenia z powierzchni
dyszy. Kiedy czyscic:

(nformaqe o konserwacji ) * razw tygodniu (zalecane)

Podstawowe
operacje

* po prébie czyszczenia nadal wystepuije zatykanie lub odchylanie dyszy.
Przebieg
ciecia

SJp ekl i ELE Potrzebne elementy:

¢ Specjalny Srodek czyszczacy

atramentu Oproznianie zbiornika
¢ Recznik papierowy (lub Sciereczka z tkaniny poliamidowej)

Konserwacja Ga zuzyty atrament > ¢ Plastikowy kubek*, zakraplacz*, rekawiczki polietylenowe*, okulary ochronne* (*dostepne w sprzedazy)

W przypadku Uwaga

wystqpl?nla Nalezy uwazac, aby atrament nie dostat sie do oczu lub na skdre. Nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne.

W przypadku kontaktu z oczami lub skéra natychmiast przeptucz woda. Nieleczone moze spowodowac zaczerwienienie oczu lub tagodne
zapalenie. Jesli nieprawidtowosci nie ustepuja, natychmiast skonsultuj sie z lekarzem.

Wymiana czesci

aLyjllth
Dodatek )

e

ransporti diugotrwate
przechowywanie

C

Przygotuj sie do czyszczenia.

* Zatdz rekawiczki i okulary ochronne.

* Wlej odpowiednia ilos¢ Srodka czyszczacego do plastikowego kubka. k// [
2

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

€y »Wys$wietlanie panelu zdalnego” str. 28
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Przed liknij [Czyszczenie namaczaniem] w zakladce Sterowanie drukarka.
uzyciem

Podstawowe
operacje

(nformaqe o konserwacji )

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament >

Konserwacja

W przypadku i - o
wystapienia 4 Ustaw czas namaczania i kliknij [Start].
4 Wymiana czesci
acyjnych *+ Zalecany czas namaczania wynosi 10 minut.
Dodatek ) [P e e e
ransporti diugotrwate ':: i
przechowywanie el
Nacisnij krotko przycisk obstugi na panelu sterowania. Nacién
» Wozek przesunie sie do pozycji konserwacyjnej (po lewej stronie
drukarki).
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Przed Otwérz przednia pokrywe.

uzyciem

Podstawowe . . . -
operacje Cnformaqe o konserwadji > 7 Napetnij nasadke gtowicy srodkiem czyszczacym do konserwacji.
Proces cigcia Sprawdzanie i wymiana » Uzyj zakraplacza, aby napetni¢ jg Srodkiem czyszczacym do

: j konserwacji, az $rodek prawie przeleje sie przez nakretke.
atramentu Oproznianie zbiornika
Ga zuzyty atrament >

Konserwacja

W przypadku : =
wystgpienia ] .
X Wymianaczesci T
dcyinyen e Catkowicie wytrzyj atrament z powierzchni zaworu powietrznego
Dodatek (czesci @i @).
p:ire‘ilt)g:vlywag:iem ¢ Standardowy czas konserwacji dla krokéw 7i8wyn osi 5minut.
Zamknij przednig pokrywe.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Cnformaqe o konserwacji

)

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament

)

Wymiana czesci

acyjnych

ransporti diugotrwate
przechowywanie

¢

)
)

Nacis$nij krétko przycisk obstugi na panelu sterowania.

» Woézek wraca na miejsce, aby zamkna¢ gtowice drukujaca.

* Rozpoczyna sie odliczanie.

Gdy licznik osiagnie 0, automatycznie rozpocznie sie czyszczenie.

Nie wyjmuj wktadu atramentowego podczas czyszczenia. Do przewodu atramentowego moze dostac sie powietrze.

koﬁcz czyszczenie przez namaczanie.

* Wytrzyj Srodek czyszczacy z zakraplacza papierowym recznikiem.
* Wylej $rodek czyszczacy do plastikowego kubka i wytrzyj kubek recznikiem papierowym.

* Mocno zamknij butelke $rodka czyszczacego i przechowuj jg w bezpiecznym miejscu.

* Zuzyty recznik papierowy i srodek czyszczacy pozostaty w plastikowym kubku sg odpadami przemystowymi. Nalezy je utylizowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

* Jesli po kilku prébach czyszczenia przez namaczanie nadal wystepuja problemy z drukowaniem, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca MUTOH.
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orred Czyszczenie poszczegolnych czesci urzadzenia

uzyciem

Aby produkt byt zawsze w dobrym stanie, nalezy regularnie lub w razie potrzeby czysci¢ wszystkie czesci urzadzenia. Podczas
czyszczenia czesci oznaczonych gwiazdka (*) nalezy przetgczy¢ urzadzenie w tryb konserwacji CR.

Podstawowe

operacje Cnformaqe o konserwacji > S " ,Przetacz urzadzenie w tryb konserwacji CR” str. 188
Przebieg Sprawdzanie i wymiana & Uwaga
clecla ¢ Nalezy uwazaé, aby atrament nie dostat sie do oczu lub na skore. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.
atramentwOproznianiezbiomika 0 ¢ W przypadku dostania sie tuszu do oczu lub na skére nalezy natychmiast przeptukac je woda. Nieleczone moze to spowodowac
zaczerwienienie oczu lub tagodne zapalenie. Jesli nieprawidtowosci nie ustepuja, nalezy natychmiast zgtosic sie do lekarza.
Konserwacja Ga zuzyty atrament >
Czesci wymagajace czyszczenia Kiedy nalezy czyscié
W przypadku i P .
wystapienia Czesci wokét gtowicy drukujacej* * linie sq rozmyte lub obraz nie jest drukowany cze$ciowo nawet po wyczyszczeniu gtowicy
4 Wymiana czesci * pojawiajg si¢ smugi atramentu.
acyjnych ~ . L. . ..
(0¥, Czyszczenie czesci wokét glowicy drukujacej” str. 190
Dodatek
ransporti diugotrwate - . o ) ) )
przechowywanie Czyszczenie wycieraczki* Linie sg rozmyte lub obraz jest czgSciowo niewydrukowany nawet po wykonaniu czyszczenia
gtowicy
€y »Czyszczenie wycieraczki czyszczacej” str. 193
Czesci wokot zespotu glowicy™ Raz w tygodniu.
€ " ,Czyszczenie czesci wokét zespotu nasadki” str. 195
Czujnik koloru* * Wielokrotne niepowodzenia automatycznej kalibracji jakosci druku
* Wielokrotne niepowodzenia odczytu znakéw przyciecia
(", Czyszczenie czujnika koloru” str. 197
Uchwyt ostrza W uchwycie ostrza zgromadzit sie kurz lub mate kawatki nosnika.
(3", Czyszczenie uchwytu ostrza” str. 199
Ostrze do frezu konturowego Na linii ciecia pojawiajg sie zabrudzenia przypominajace olej.
(5, Czyszczenie ostrza do frezu konturowego” str. 201
Wnetrze maszyny * Raz w miesigcu
* Na urzadzeniu widoczne sg plamy z atramentu lub kurz.
(¥, Czyszczenie wnetrza urzadzenia” str. 202
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orred Przetgczenie urzadzenia w tryb konserwacji CR

uzyciem

Podstawowe
operacje

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

nformacje o konserwacji ~= N . . ..
( ] 1 ) (3 ,Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” s t r . 27

Przebieg
Kliknij karte Sterowanie drukarka.

ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

vroar ol prnte cren [ [Rada seimag | Conepur Cuttng Sattrgs | Agwaeoad Sating | inar Saong | |

+ Otworzy sie strona zaktadki Sterowanie drukarka. e Py ———
Konserwacja Ga zuzyty atrament > e = e =|| @
: zyty = — '_J" - - %}’
W przypadku - _/
wystapienia = 2 TesssRRSSSSSSSSSSNNSSNNSEO = Sy i
4 Wymiana czesci

ransporti diugotrwate

przechowywanie

aLyjllth
Dodatek )

Kliknij opcje [Konserwacja CR] w menu Konserwacja.
pu..— St p— Mt Suttny | Condian Coting Sutliags | Aduarmsel Satlag | Stbe Suliy|
* Pojawi sie strona Konserwacja CR. [ eescemi]
— = | | =] e
L ‘ I
Vo Fond. Pionrie Cncu M Pt Qo Lt . Pk
- *
Orrsss———
= = N
\| B k| = 8 0]
= = } -
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

(nformaqe o konserwacji )

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament >

Wymiana czesci

acyjnych )

Kliknij [Start].

Nacisnij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania. Nacién

+ Wozek przesuwa sie do pozycji konserwacyjne;j.

Dodatek
ransporti diugotrwate
przechowywanie
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ored Czyszczenie czesci wokot glowicy drukujacej

uzyciem

Kiedy czyscic:

Podstawowe

\ ¢ Razwtygodniu
operacje

nformacje o konserwacji o . . . . )
¢ linie sg rozmyte lub obraz jest czeSciowo niewydrukowany nawet po wyczyszczeniu gtowicy

Proces ciecia Sprawdzanie i wymiana Potrzebne rzeczy:

* Pateczka czyszczaca

atramentu Oproznianie zbiornika

!
!

Konserwacja

na zuzyty atrament > . . , . .. - _
< Yy Podczas czyszczenia nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

¢ Uzyj suchego patyczka czyszczacego. Uzycie mokrego patyczka czyszczacego moze spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujacej.

W przypadku * Nie dotykaj koricowki patyczka czyszczacego. Jesli na patyczku pozostana slady ttuszczu z palcéw, spowoduije to uszkodzenie gtowicy drukujace;j.

wystgpienia T . . . . . . ., . . L
4 Wymiana czesci ¢ Nie uzywaj ponownie patyczkow czyszczacych. Spowoduije to przywieranie kurzu, co moze prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania.
acyjnych * Standardowy czas konserwacji wynosi 5 minut. Jesli zajmie to wiecej czasu, gtowica drukujaca wyschnie, co spowoduije jej uszkodzenie.
Dodatek
ransporti diugotrwate - g
praechowywanie Kroki czyszczenia
C ) Przetacz urzadzenie w tryb konserwacji CR.
(35, Przetacz urzadzenie w tryb konserwacji CR” str. 188
Otwoérz przednig pokrywe.
Sprawdz dolng cze$¢ karetki, aby sprawdzi¢, czy na nastepujacych
czesciach nie zgromadzit sie kurz lub atrament:
o (D : Czesci wokdt gtowicy drukujacej
+ @ : Prowadnica glowicy
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Przed Jesli nagromadzit sie kurz lub atrament, nalezy uzy¢ pateczki
uzyciem

czyszczacej do wyczyszczenia nastepujacych czedci:

Podstawowe

* (@ : Lewa strona czesci wokot glowicy drukujacej
operacje

nformacje o konserwacji
* @ : Lewa strona prowadnicy gtowicy

* Nie dotykaj powierzchni gtowicy drukujacej (®) palcem ani

Przebieg
ciecia

atramentu Oproznianie zbiornika pateczka czyszczaca. Moze to spowodowac uszkodzenie gtowicy
drukujacej.
Konserwacja Ga zuzyty atrament > * Nie dotykaj ptyty dociskowej ani prowadnicy nosnika. Moga by¢
gorace.
W przypadku i - 5
wystapienia =~ 2| CERY Rl ittt
. Wymiana czesci Zamknij przednig pokrywe.

acyjnych
Dodatek ] ............................................................................

ransporti d}Ugotrwélé

przechowywanie Nastepnie wyczys¢ prawg strone czesci wokét gtowicy drukujacej.
C ) Nacisnij krétko przycisk obstugi na panelu sterowania.
* Wewnatrz przedniej pokrywy wozek przesunie sie do pozycji

konserwacyjnej po stronie punktu poczgtkowego.

Otwérz przednig pokrywe.
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Przed a Za pomoca pateczki czyszczacej wyczysé nastepujace czesci:

uzyciem

+ (@ : Prawa strona czesci wokét glowicy drukujacej /
Podstawowe . )
operacje Cnformaqe o konserwagji > + @ : Prawa strona prowadnicy gtowicy

Sprawdzanie i wymiana ? ® \
* Nie dotykaj powierzchni gtowicy drukujacej (®) palcem ani F
( ) pateczka czyszczaca. Spowoduje to uszkodzenie gtowicy |
atramentu Oprdznianie zbiornika drukujacej.
¢ Nie dotykaj ptyty dociskowej ani prowadnicy nosnika. Moga by¢ q
Ga zuzyty atrament >

gorace.

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku : = B
wystgpienia . " .
$ Wymiana czesci Zamknij przednig pokrywe.
acyjnych
Dodatek ) Nacis$nij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania.
ransport i diugotrwate
przechowywanie
C ) * Wewnatrz przedniej pokrywy karetka powrdci na swoje miejsce.
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.y Czyszczenie wycieraczki czyszczacej

uzyciem

Kiedy czyscic :

Podstawowe

\ ¢ Razwtygodniu
operacje

nformacje o konserwacji o . . . . . .
¢ linie sg rozmyte lub obraz jest czeSciowo niewydrukowany nawet po wykonaniu czyszczenia gtowicy

Proces ciecia Sprawdzanie i wymiana Potrzebne rzeczy:

* Pateczka czyszczaca

atramentu Oproznianie zbiornika "
G} Wazne!

Ga zuzyty atrament > Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Konserwacja

* Nie dotykaj reka wycieraczki czyszczacej i nasadki gtowicy. Jesli na czesciach tych pozostana slady ttuszczu z palcéw, uniemozliwi to prawidtowe

oo T czyszczenie.
w prtzyp.adk-u ¢ Uzyj suchego patyczka do czyszczenia. Uzycie mokrego patyczka do czyszczenia moze spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujacej.
wystgpienia
. Wymiana czesci * Nie uzywaj ponownie pateczek czyszczacych. Spowoduje to przywieranie kurzu, co doprowadzi do nieprawidtowego dziatania.
SRR * Standardowy czas konserwacji wynosi 5 minut. Jesli zajmie to wiecej czasu, gtowica drukujaca wyschnie, co spowoduije jej uszkodzenie.
Dodatek . -
ransportidiugotrwaie Kroki czyszczenia
przechowywanie
C ) Przetacz urzadzenie w tryb konserwacji CR.
03 " ,Przetacz urzadzenie w tryb konserwacji CR” str. 188
Otwérz przednig pokrywe.
Za pomoca pateczki czyszczacej wytrzyj wycieraczke czyszczaca.
* Wytrzyj lewa strone wycieraczki ruchem w przdd i w tyt.
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Przed Przetrzyj prawa strone wycieraczki ruchem w przdd i w tyt.
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

:a Famentu Opréznianie Zbiomi a: ............................................................................ L—v—v—v‘ ..

Wytrzyj podstawe prawej strony wycieraczki, wykonujac ruchy w

Ga zuzyty atrament > przodiw tyh

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
4 Wymiana czesci

acyjnych —
Dodatek )
(=101 oo LA 1= (o] (- (= e T
przechowywanie

Zamknij przednig pokrywe.

( e

7 Naciénij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania. Naci$n
* Wewnatrz przedniej pokrywy wozek przesunie sie do pozycji
konserwacyjnej po stronie punktu poczatkowego.
a Gdy karetka przesunie sie do pozycji konserwacyjnej po stronie
punktu poczatkowego, ponownie nacisnij krétko przycisk
operacyjny.
* Wewnatrz przedniej pokrywy karetka powrdci na swoje miejsce.
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orred Czyszczenie czesSci wokot zespotu nasadki

uzyciem

Kiedy czyscic:

Podstawowe

. ¢ Razwtygodniu
operacje

nformacje o konserwacji .
Potrzebne narzedzia:

Sprawdzanie i wymiana ¢ Pateczka czyszczaca

C > Wazne!

Podczas czyszczenia nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Przebieg
ciecia

Ga zuzyty atrament > ¢ Uzyj suchego patyczka do czyszczenia. Uzycie mokrego patyczka moze spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujacej.

Konserwacja

* Nie dotykaj koricdwki pateczki czyszczacej. Jesli na pateczce pozostang $lady ttuszczu z palcdw, spowoduje to uszkodzenie gtowicy drukujacej.

W przypadku °5 : * Nie uzywaj ponownie pateczek czyszczacych. Spowoduje to przywieranie kurzu, co doprowadzi do nieprawidtowego dziatania.

wystapienia ¢ Standardowy czas konserwacji wynosi 5 minut. Jesli zajmie to wiecej czasu, gtowica drukujaca wyschnie, co spowoduije jej uszkodzenie.

Wymiana czesci

acyjnych
Dodatek ) ................................................................................................................................

ransportidiugotrwate . .
przechowywanie Przetacz urzadzenie w tryb konserwaciji CR.

C ) (35, Przetacz urzadzenie w tryb konserwacji CR” str. 188

@) i wewnetrzng krawed? (@) nasadki, aby usunac¢ przylegajacy
tuszi kurz.

Za pomoca patyczka czyszczacego wyczysé zewnetrzng krawedz (
+ :zewnetrzna krawedz nasadki
* @:wewnetrzna krawedz nasadki
+ (®:absorber (nie dotykac)
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Przed Zamknij przednia pokrywe.

uzyciem

Podstawowe
operacje

Naciénij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania. Naci$n

Cnformaqe o konserwacji >

* Wewnatrz przedniej pokrywy karetka przesunie sie do pozycji
Sprawdzanie i wymiana konserwacyjnej po stronie punktu poczatkowego.

atramentu Oproznianie zbiornika
Ga zuzyty atrament > 6 L . L. .
Gdy karetka przesunie sie do pozycji konserwacyjnej po stronie J
N

Przebieg
ciecia

Konserwacja

punktu poczatkowego, ponownie nacisnij krotko przycisk

o Sy 8 operacyjny.
W przypadku
wystgpienia

4 Wymiana czesci * Wewnatrz przedniej pokrywy wézek powrdci na swoje miejsce.
acyjnych
................................................................................. A Y
Dodatek
ransport i diugotrwate
przechowywanie
C ) Zuzyty sztyft czyszczacy nalezy umiescic¢ w plastikowej torbie i utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oprdznianie zbiornika
Ga zuzyty atrament >

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
4 Wymiana czesci

Czyszczenie czujnika koloru

Kiedy nalezy czyscic:
¢ Wielokrotne niepowodzenia w automatycznej kalibracji jakosci druku
* Wielokrotne niepowodzenia w odczytaniu znakéw przyciecia
Potrzebne narzedzia:
¢ pateczka czyszczaca

¢ etanol (ponad 50% etanolu)

Podczas czyszczenia postepuj zgodnie z ponizsza instrukcja:

¢ Nie nalezy mocno dociskac szklanej powierzchni czujnika koloru za pomocg pateczki czyszczacej. Spowoduje to uszkodzenie szkfa.

* Nie uzywaj ponownie pateczki czyszczacej. Moze to spowodowac przywieranie kurzu do czujnika, co doprowadzi do nieprawidtowego dziatania.

acyjnych ¢ Standardowy czas konserwacji wynosi okoto pieciu minut. Jesli zajmie to wiecej czasu, glowica drukujaca wyschnie, co spowoduije jej uszkodzenie.
Dodatek )
ranspon I dm -----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
przechowywanie . .
Przetacz urzadzenie w tryb konserwaciji CR.
C ) (3F ,Przelacz urzadzenie w tryb konserwacji CR” str. 188
2 Otwérz przednig pokrywe.
3 ............................................................................................................................
Za pomoca patyczka czyszczacego zwilzonego niewielka iloscig etanolu delikatnie wyczys¢ spod karetki, aby usungé¢ atrament lub kurz.
g Wyczysc te czes¢ (nie
naciskaj mocno na szybe).
Nigdy nie dotykaj
powierzchni glowicy
drukujace;j.
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Przed Zamknij przednig pokrywe.

uzyciem

Podstawowe
operacje

Nacis$nij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania.
Cnformaqe o konserwacji >

* Wewnatrz przedniej pokrywy karetka przesunie sie do pozycji
Sprawdzanie i wymiana konserwacyjnej po stronie punktu poczgtkowego.

atramentu Oprdznianie zbiornika
Ga zuzyty atrament > .

Gdy wézek przesunie sie do pozycji konserwacyjnej po stronie
punktu poczatkowego, ponownie naciénij krétko przycisk obstugi.

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia * Wewnatrz przedniej pokrywy karetka powrdci na swoje miejsce.

Wymiana czesci

pREEEhosyNaNIE Jedli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem MUTOH.

¢

aLyjllth
Dodatek )

Zuzyty sztyft czyszczacy nalezy umiescic¢ w plastikowej torbie i utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Czyszczenie uchwytu ostrza

Przed
uzyciem

Kiedy nalezy czyscic:

Podstawowe

. ¢ W uchwycie ostrza gromadzi sie kurz lub mate kawatki nosnika.
operacje

(nformaqe o konserwacji )

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana Aby wyjac¢ uchwyt ostrza, zapoznaj sie z ponizszg sekcja.

(¥ ,Zainstalowanie uchwytu ostrza w urzadzeniu” str. 123

atramentu Oproznianie zbiornika

Konserwacja

Ga zuzyty atrament > Zapoznaj sie z instrukcjg demontazu w ponizszej sekcji i wyjmij ostrze noza.

(33 ,Demontaz ostrza” str. 120

W przypadku . R I
wystgpienia Lo, i
, Wymiana czesci 3 Zdejmij gérna czes¢ uchwytu ostrza.
acyjnych
Dodatek )
ransporti diugotrwate
przechowywanie Q’)

¢ )

Przymocuj gorng cze$¢ uchwytu ostrza.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oprdznianie zbiornika
Ga zuzyty atrament >

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
4 Wymiana czesci

ransporti diugotrwate
przechowywanie

¢

aLyjllth
Dodatek )

Zapoznaj sie z instrukcjg montazu w ponizszej sekcji i zamocuj ostrze do uchwytu.
(33~ ,,Montaz ostrza” str. 119

Po wyczyszczeniu uchwytu ostrza nalezy wyregulowac gtebokos¢ ostrza.

& »Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121
gulacja gte

Przymocuj uchwyt ostrza do maszyny.
o

wZainstaluj uchwyt ostrza w maszynie” str. 123
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brred Czyszczenie ostrza noza konturowego

uzyciem

Kiedy nalezy czyscic:

Podstawowe

\ ¢ Na linii ciecia pojawiajg sie zabrudzenia, np. olej.
operacje

nformacje o konserwacji
Potrzebne rzeczy:

Proces ciecia Sprawdzanie i wymiana ¢ Recznik papierowy lub miekka Sciereczka
atramentu Oproznianie zbiornika 1 Postepuj zgodnie z instrukcjg zawartg w sekgji ,,Zainstaluj uchwyt ostrza w urzadzeniu”, aby wyja¢ uchwyt ostrza.

(3¥ ,Zainstalowanie uchwytu ostrza w maszynie” str. 123
Ga zuzyty atrament >

Konserwacja

W przypadku P SUH Aby wyjac ostrze z uchwytu, postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w sekcji ,Zdejmowanie ostrza” w czesci ,,Montaz ostrza w uchwycie ostrza”.
wystgpienia (5~ ,Wyjmowanie ostrza” str. 120
< Wymiana czesci
acyjnych
Dodatek . . TR . . . .
3 Za pomoca recznika papierowego lub miekkiej Sciereczki wyczys¢ ostrze, aby usunac zabrudzenia.
ransporti diugotrwate
przechowywanie

Zamontuj ostrze na uchwycie ostrza.

oy »Zamontuj ostrze na uchwycie ostrza” str. 119

Po zakonczeniu czyszczenia wyreguluj gleboko$¢ ostrza.

& »Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121

Zamontuj uchwyt ostrza w maszynie.
=

»Zainstaluj uchwyt ostrza w urzadzeniu” str. 123
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Przed Czyszczenie wnetrza urzadzenia

uzyciem

Kiedy czyscic:

Podstawowe

A ¢ Razw miesigcu
operacje

nformacje o konserwacji o .
¢ widzisz atrament lub kurz na urzadzeniu

Proces ciecia Sprawdzanie i wymiana Potrzebne rzeczy:
¢ Miekka szczotka
atramentu Oprdznianie zbiornika ¢ Recznik papierowy lub miekka Sciereczka

¢ Etanol (ponad 50% etanolu)
Ga zuzyty atrament >

Konserwacja

¢ Rekawiczki polietylenowe (dostepne w sprzedazy)

b . & Uwaga

Wymiana czesci u ¢ Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy wytaczy¢ urzadzenie i odigczy¢ je od zasilania.

acyjnych
* Uwazaj, aby atrament nie dostat sie do oczu lub na skére. No$ rekawiczki ochronne.
Dodatek

W przypadku
wystgpienia

W przypadku kontaktu z oczami lub skérg natychmiast przeptuka¢ woda. Nieleczone moze spowodowac przekrwienie oczu lub fagodne zapalenie.
ransport i diugotrwate Jesli objawy nie ustepuja, nalezy natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.
przechowywanie

[ )

Otwoérz przednig pokrywe.

Temperatura grzatki jest wysoka bezposrednio po zakoriczeniu drukowania.

Jesli ptyta dociskowa lub prowadnica nosnika sg gorace, dotknij ich i poczekaj, az ostygna.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oprdznianie zbiornika
Ga zuzyty atrament >

Przebieg
ciecia

Konserwacja

Uzyj miekkiej szczotki, aby oczysci¢ ramiona rolki dociskowej z
kurzu.

Nie uzywaj sprezonego powietrza do czyszczenia kurzu
wewnatrz drukarki. Spowoduje to gromadzenie sie kurzu na
ruchomych czesciach, co moze prowadzi¢ do uszkodzer lub
hatasu.

Za pomoca recznika papierowego lub migkkiej Sciereczki
zwilzonej niewielka iloscig etanolu nalezy wyczysci¢ kurz z watka
dociskowego, prowadnicy nosnika i uchwytéw krawedziowych.

W przypadku : =
wystgpienia
4 Wymiana czesci
acyjnych
Dodatek ) ...........................................................................................
rans':m gl Do czyszczenia zabrudzeri z rolki dociskowej (srebrnej czesci)
przecioWywanic uzyj miekkiej szczoteczki.
Aby zmieni¢ czyszczong powierzchnig, recznie obré¢ rolke ziarna
po lewej stronie przedniej pokrywy.
Zamknij przednig pokrywe.
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iyt Wymiana czeSci eksploatacyjnych

Podstawowe
operacje Cnformac]e o konserwacji > Aby zachowac statg jakos$¢ drukowania, nalezy okresowo wymieniac nastepujace czesci.
Przebieg Sprawdzanie i wymiana & Uwaga
clecla » Uwazaj, aby atrament nie dostat sie do oczu lub na skére. No$ rekawiczki ochronne.
atramentu Oproznianie zbiornika o o W przypadku kontaktu z oczami lub skéra natychmiast przeptucz je woda. Nieleczone moze to spowodowac przekrwienie oczu lub
tagodne zapalenie. Jesli nieprawidtowosci nie ustepuja, natychmiast skonsultuj sie z lekarzem.
Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >
; . Czesci Kiedy wymienié
w przyp.adk.u ) Podktadke skrzynki sptukujacej Patrzqg z poku, ggady atramentu nalpqdk’fadce sptukujacej s widoczne przez ramke skrzynki
wystgpienia sptukujacej. (Mniej wiecej co dwa miesigce) *
6 *Zalezy to od czestotliwosci uzytkowania. Nalezy sprawdzaé to okresowo.
Dodatek (25~ ,Wymiana podktadki skrzynki ptuczacej” str. 205
odate
przechowywanie N6z do ciecia arkuszy * Gdy noz nie tnie nosnika réwno.
* Gdy ciecie jest nieréwne.
e »~Wymiana ostrza noza do arkuszy” str. 208
Wtyczka adaptera wktadu atramentowego o duzej Zalezy to od czestotliwosci uzytkowania. Nalezy sprawdza¢ go okresowo.
pojemnosci Y " Wymiana wtyczki adaptera na adapter do wktadéw atramentowych o duzej pojemnosci” str.
210
Mata do ciecia ¢+ Gdy zauwazysz wiele widocznych $ladow ciecia
* Gdy ciecie jest nieréwne
(35, Wymiana maty do ciecia” str. 214
N6z konturowy Gdy ciecie jest nieréwne
e »,Wymiana ostrza noza konturowego” str. 216
Uchwyt ostrza * Koncowka uchwytu ostrza jest zuzyta, a ciecie jest nieréwnomierne.
* Nawet po wyczyszczeniu uchwytu ostrza ciecie jest niestabilne z powodu gromadzenia
sie matych kawatkéw materiatu.
€Y  Wymiana uchwytu ostrza” str. 217
Wycieraczka czyszczaca Raz na dwanascie miesigcy
(3, Wymiana wycieraczki czyszczacej” str. 218
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Cnformaqe o konserwacji

)

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wymiana wktadu skrzynki ptuczacej

Pojemnik sptukujacy to element, ktdry zbiera atrament wyciekajgcy z gtowicy drukujacej. Nalezy regularnie wymienia¢ wktad pojemnika
sptukujacego. Niezastosowanie sie do tej zasady moze spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujacej.

Kiedy nalezy wymienic:
¢ Patrzac z boku, osady atramentu na wktadce ptuczacej sa widoczne przez ramke skrzynki ptuczacej. (Mniej wiecej co dwa miesigce) *
*Zalezy to od czestotliwosci uzytkowania. Nalezy sprawdzac ja regularnie.
Potrzebne elementy:
¢ Whktadka skrzynki ptuczacej

¢ Makulaturowy papier (papier, na ktérym atrament nie przecieka)

¢ Rekawiczki polietylenowe (dostepne w sklepach)

Kroki sprawdzania

Dodatek
przechowywanie Sprawdz podktadke skrzynki sptukujacej.
¢ (Patrzac z boku) jesli osad atramentu na podktadce ptuczacej jest
widoczny przez rame skrzynki ptuczacej, nalezy jg wymienic.

Zamknij przednig pokrywe.

...........................................................................................................................

Kroki wymiany

Przetacz urzagdzenie w tryb konserwaciji CR.

& »Przelaczenie urzadzenia w tryb konserwacji CR” str. 188
XPJ-C641SR-P
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Cnformaqe o konserwacji >

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wyjmij wktadke z pojemnika sptukujacego.
* Podnie$ zaczep podktadki, aby jg odczepic.

Podczas wyjmowania podktadki z pojemnika na ptyn nalezy
uwazac, aby nie poplamic sie atramentem.

Dodatek
ransport | dtugotrw.
przechowywanie
6 Nacisnij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania. Naci$n
* Wewnatrz przedniej pokrywy karetka przesunie sie do pozycji
konserwacyjnej po stronie punktu poczgtkowego.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

(nformaqe o konserwacji

)

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

przechowywanie

C

Po przesunieciu wézka do pozycji konserwacyjnej po stronie
punktu poczatkowego nalezy ponownie krétko nacisnaé¢ przycisk
operacyjny.

* Wewnatrz przedniej pokrywy karetka powrdci na swoje miejsce.
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orred Wymiana ostrza noza do ciecia arkuszy

uzyciem

Kiedy nalezy wymieni¢:

Podstawowe

\ ¢ Gdy nozyk nie tnie czysto rolek nosnika.
operacje

nformacje o konserwacji o,
¢ Gdy ciecie jest nierdwne

Przebieg Sprawdzanie i wymiana Co jest potrzebne:

ciecia

* Zapasowe ostrze noza

atramentu Oproznianie zbiornika

A\ vwsga
nazuzyty atrament Czyszczenie

* Nie naciskaj zbyt mocno na zatrzask uchwytu noza ani nie zwalniaj go gwattownie.

< e o Pod nozem znajduje sie sprezyna, dzieki ktdrej néz moze wyskoczyc z uchwytu.
( ) * Nie dotykaj ostrza noza. Moze to

spowodowac obrazenia.

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
przechowywanie Otwérz przednig pokrywe.
C ) Delikatnie naciénij zatrzask na uchwycie noza () i obré¢ nasadke
noza w kierunku pokazanym nailustracji ().
Wyjmij néz.
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Cnformaqe o konserwacji

)

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Zat6z nowe ostrze.

* Umie$¢ nasadke noza z powrotem w pierwotnym potozeniu.

Dodatek
ransport i dtugotrw.
przechowywanie
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ored Wymiana wtyczki adaptera na adapter do wktadow atramentowych o duzej

uzyciem

Podstawowe
operacje

(nformaqe o konserwacji > Po pewnej liczbie wyjec¢ i wiozenia adaptera nalezy wymieni¢ wtyczke adaptera do wktadu atramentowego o duzej pojemnosci.

Sprawdzanie i wymiana m Uwaga

Aby uzyskac szczegbtowe instrukcje dotyczace adaptera do wktadéw atramentowych o duzej pojemnosci, zapoznaj sie z instrukcjg obstugi adaptera do wkladéw

atramentu Oproznianie zbiornika atramentowych o duzej pojemnosci.

Przebieg
ciecia

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

1 . Sprawdzanie zywotnosci wtyczki adaptera

C”"zegé tnychczesci > Zywotnos¢ wtyczki zmniejsza sie wraz z wyjmowaniem i wktadaniem adaptera do wktadu atramentowego o
duzej pojemnosci. Aby sprawdzi¢ zywotnos¢ wtyczki, nalezy wykonac nastepujace czynnosci.

W przypadku
wystgpienia

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

Dodatek .
L= Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28
PrZECROWYWANIE et
C ) Kliknij zaktadke [Zywotnos¢ wtyczki].
+ Zywotnosé $wiecy jest wskazywana przez liczbe zielonych gwiazdek. et oy,
W przypadku nowej $wiecy pojawia sie pie¢ gwiazdek. & mm&,ﬁ%‘ﬁ:‘:::x :::.::I-... I
¢ Liczba gwiazdek zmniejsza sie stopniowo (jednagwiazdka= : _—
20%), gdy Swieca zbliza sie do kofca okresu uzytkowania. x
;2 T e | L et
s Zbtta gwiazdka oznacza, ze $wieca osiggneta koniec okresu T e £
uzytkowania. Prosze przygotowaé Swiece zamienna. :-"-";1“'“““"“"""‘“""”'“":""""‘” TSt e o e
* Gdy pojawi sie czerwona gwiazdka, nalezy wymienié $wiece na
nowa. et LR
. _ a
...................................................................... ekt A | .
" * Rk ok
L[] Uwaga
Wktady zamienne sa dostarczane z adapterem do opakowar atramentu o duzej pojemnosci.
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2. Wymiana na nowg zatyczke
Przed
uzyciem Gdy wtyczka osiagnie koniec okresu uzytkowania, dioda LED btedu na panelu sterowania zapala sie, a komunikat pojawia sie w
informacjach o stanie w MSM.

Podstawowe

\ Aby wymienic¢ wtyczke na nowa, wykonaj nastepujgce czynnosci.
operacje

nformacje o konserwacji
Po wymianie i zresetowaniu licznika zywotnosci wtyczki dioda LED btedu zgasnie.

Przebieg Sprawdzanie i wymiana

ciecia

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

ORI A0 T ,Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >
2 Sprawdz informacje o stanie.

* Na przyktad, gdy wyswietlany jest komunikat ,Wymien wtyczke nr 2
47,

nalezy wymieni¢ wtyczke adaptera pojemnego wkiadu
atramentowego wtozonego w gniazda 2 i 4.

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
przechowywanie
( ) o 1] 1 il
Aby wymienic¢ wtyczke na nowa, zapoznaj sie z instrukcja obstugi adaptera do pojemnikéw z atramentem o duzej pojemnosci.
7 Instrukeja obstugi adaptera o duzej pojemnosci ,,3.3 Wymiana wtyczki adaptera”
Zresetuj licznik zywotnosci wtyczki gniazda atramentu, w ktérym wymieniono wtyczke.
Y »3. Resetowanie licznika zywotnosci wtyczki” str. 212
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3 . Resetowanie licznika zywotnosci wtyczki
Przed
uzyciem Po wymianie wtyczki adaptera pakietu atramentowego o duzej pojemnosci wykonaj nastepujgce czynnosci, aby zresetowac licznik
zywotnosci wtyczki.

Podstawowe
operacje

(nformaqe o konserwacji )

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

Przebieg (5, Wyswietlanie MSM” str. 27

ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika . L. ; R
2 W zaktadce ,Zywotnos¢ wtyczki” sprawdz numer gniazda atramentu, w
ktérym wymieniono wtyczke.

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

" ‘vkl-ﬂh. Tn remelied afier Jl [r=—n
mh'muu-wmmu-m-um-m fTer rentacing, remT e

5 | #he Litueing craeter -ﬂh'nmm = £ Ha ndnges Inndes
Lo ke reantthe Llbetim crimbas) ;
'hl l-v -
:‘igmnﬂ-:nn. 1t ceartar * Satle.

W przypadku
wystgpienia

'.'..“.g"‘w%"""a;':..-"“.«";“‘m'ﬁ!: ek ivdntred mmgiomaric L R g e emaaie

I.I..lh Ander mithesn
e AT - et
reawhl,

* “Endal sie
Dodatek ri e 7 % e i
przechowywanie R T
Fomet Comndon
F1 HRHAH
Kliknij przycisk [Resetuj licznik].
W.;q-;u’:-u-' A o T e e L T
Eﬁ? mﬁ&sﬁﬁu‘;‘?&qﬂm-m s reslacing, reet T’— e g T
Loww 2 mzmhv_-n-rh’iﬁi—i'
H i b el et e P ot
,:a“m;*mﬂ*rg:m*tr;z‘:im“ L Hemenaorie
mmnmmw::&ww Tk Puk s O Lot *
e ol wie
r % %k KR
e RNk
Fomet Comndon
F1 HRHAH
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Przed Kliknij [Tak]. om——
uzyciem eAu);ul\uleynumlonﬂnln:‘mvlwnm:mmur

* Licznik wybranego gniazda atramentu zostanie zresetowany. A e ot i
Podstawowe | ;
operacje Cnformaqe o konserwacji > o

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

( ) G} Wazne!
atramentu Oproznianie zblornika

Nigdy nie resetuj licznika zywotnosci wktadu, ktérego nie wymienites. Spowoduje to wyciek atramentu.

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

przechowywanie

¢ )
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

(nformaqe o konserwacji )

Proces ciecia Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

W przypadku
wystgpienia

Wymiana maty do ciecia

Kiedy nalezy wymieni¢:
* Gdy zauwazysz wiele widocznych $ladéw ciecia
* Gdy ciecie jest nieréwne

Co jest potrzebne:
¢ Nowa matado ciecia

¢ Etanol (ponad 50% etanolu)

. Przesun uchwyty krawedziowe w lewga strone drukarki i zdejmij je z
watka.

| [
—\ o NANg
Dodatek 7\
przechowywanie il [
/& / 1 —
i
..................................................................................... A8 R ERRERR
Powoli odklei¢ mate do ciecia, aby ja wyjac¢ z

ptyta

dociskow

a.
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Przed Usun pozostatosci kleju z ptyty dociskowe;j.

uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Konserwacja

6 Sci Po catkowitym wyschnieciu etanolu przymocuj nowg mate do ciecia
wzdtuz rowka.

* Naciskaj mate, aby usuna¢ pecherzyki powietrza.

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
przechowywanie . . . .
Aby unikng¢ wypaczenia maty do ciecia, przetrzyj ja suchg
szmatka, dociskajac ja. Powtérz te czynnosé co najmniej 3 razy,
zaczynajac od strony poczatkowej.
Przymocuj uchwyty krawedziowe od lewej strony ptyty dociskowe;j.
7 | [}
. —\ S?ﬁ 7 l {MMM
E—‘ T [ LE:[(J[
........................................................................................... [roees [ EREEESECERSREER RN
Zamknij przednig pokrywe. i
fud
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orred Wymiana ostrza noza konturowego

uzyciem

Kiedy nalezy wymieni¢:

Podstawowe

A * Gdy ciecie jest nieréwnomierne
operacje

(nformaqe o konserwacji )

Co jest potrzebne:
Proces cigcia Sprawdzanie i wymiana * Ostrze zamienne do frezu konturowego
atramentu Oprozianie zoiomika Postepuj zgodnie z ponizsza procedurg i wyjmij uchwyt ostrza.

03 ’ ,Zainstaluj uchwyt ostrza w urzadzeniu” str. 123

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >
f : Zapoznaj sie z instrukcjg demontazu w ponizszej sekcji i wyjmij ostrze noza.

(¥, Demontaz ostrza” str. 120

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
przechowywanie L. . L . |
Zapoznaj sie z instrukcjg montazu w ponizszej sekcji, aby zamontowac nowe ostrze.
C ) ey ,Montaz ostrza” str. 119
Aby wyregulowac gtebokos$¢ ostrza, zapoznaj sie z ponizsza sekcja.
(¥ ,Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121
Aby zamontowac uchwyt ostrza, zapoznaj sie z ponizsza sekcja.
€y »Zainstalowanie uchwytu ostrza w urzadzeniu” str. 123
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brred Wymiana uchwytu ostrza

uzyciem

Kiedy nalezy wymieni¢:

Podstawowe

\ * Korficdwka uchwytu ostrza jest zuzyta, a ciecie jest nieréwnomierne.
operacje

nformacje o konserwacji . L . . o 3 .
¢ Nawet po wyczyszczeniu uchwytu ostrza ciecie jest niestabilne z powodu nagromadzenia sie matych kawatkéw materiatu.

Przebieg Sprawdzanie i wymiana Co jest potrzebne:

ciecia

¢ Zapasowy uchwyt ostrza

atramentu 0pr°zn|an|e p2 ) 1 11 A AT T R R R R R R I R I A R R

Aby wyja¢ uchwyt ostrza, zapoznaj sie z ponizsza sekcja.

Ga zuzyty atrament Czyszczenie > i
3 »Zainstaluj uchwyt ostrza w urzadzeniu” str. 123

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Zapoznaj sie z instrukcjg montazu w ponizszej sekcji i zamocuj ostrze w nowym uchwycie.
(23X, Montaz ostrza” str. 119

Dodatek
PIZECNOWYWaANIE e
C ) Aby wyregulowac gtebokos¢ ostrza, zapoznaj sie z ponizsza sekcja.
(35, Regulacja glebokosci ostrza” str. 121
Zapoznaj sie z ponizsza sekcja i zamocuj uchwyt ostrza.
&F »Montaz uchwytu ostrza w urzadzeniu” str. 123
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Przed Wymiana wycieraczki czyszczacej

uzyciem

Kiedy nalezy wymieni¢:

Podstawowe

\ ¢ Mniej wiecej co 12 miesigcy
operacje

> Co jest potrzebne:

f~q g . Sci
Sprawdzanie i wymiana Zapasowa Sciereczka czyszczaca

( > » Makulaturowy papier (papier, na ktérym atrament nie przecieka)
atramentu Oproznianie zblornika . Rekawiczki po[iety[enowe

Ga zuzyty atrament Czyszczenie > Procedura wymiany

) Przetacz urzadzenie w tryb konserwaciji CR.

(3¥ ,,Przetacz urzadzenie w tryb konserwacji CR” str. 188

Cnformaqe o konserwacji

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

przechowywanie

3 Przykryj ptyte dociskowg makulatura.
&

Z wycieraczki czyszczacej moze kapac atrament. Zalecamy réwniez przykrycie podtogi papierem.

Wyjmij wycieraczke czyszczaca.

Podnie$ haczyk i wyjmij wycieraczke czyszczaca.

Zuzytg wycieraczke nalezy umiesci¢ w plastikowej torbie i utylizowac
zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Przed zamontowac’ nowa $ciereczke czyszczaca, wykonaj nastepujgce czynnosci.
uzyciem

¢ a) Wsun przednig cze$¢ nowej wycieraczki czyszczacej do jej gniazda.

Podstawowe
operacje

b) Naci$nij haczyk wycieraczki, az zaskoczy na swoje miejsce.

Sprawdzanieliwymiana Nie dotykaj gumowej czesci wycieraczki czyszczacej gotymi

C‘—‘_O_A—b—KD rekami. Jedli dostanie sie na nig sebum, spowoduje to
atramentu Opréznianie zbiornika uszkodzenie gtowicy drukujace;j.

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Nacisnij krétko przycisk obstugi na panelu sterowania.

Dodatek

* Wewnatrz przedniej pokrywy karetka przesunie sie do pozycji
konserwacyjnej po stronie punktu poczgtkowego.

przechowywanie

¢ )

e Gdy wdzek przesunie sie do pozycji konserwacyjnej po stronie
punktu poczatkowego, ponownie nacisnij krétko przycisk
operacyjny.

* Wewnatrz przedniej pokrywy wozek powrdci na swoje miejsce.
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ol Transport i dtugotrwate przechowywanie

Podstawowe
operacje

C" formacje o konserwadi > Zapoznaj sie z tg sekcja, jesli transportujesz produkt lub nie uzywasz go przez dtuzszy czas.

Sprawdzanie i wymiana Tra nsport UrZdeenia

Podczas transportu produktu nalezy wykona¢ procedure ,Longstore” w celu wyptukania atramentu z urzadzenia, opréznienia
zbiornika na zuzyty atrament i zabezpieczenia gtowicy drukujagcej za pomocg uchwytu transportowego. Niezastosowanie sie do tych zalecen

moze spowodowac wyciek atramentu, co doprowadzi do uszkodzenia glowicy drukujacej. Przy ponownym uzyciu urzadzenia nalezy
Ga zuzyty atrament Czyszczenie > przeprowadzi¢ instalacje urzadzenia i wstepne napetnienie atramentem.

? : * Podczas przenoszenia urzadzenia nalezy oprdznic¢ zbiornik na zuzyty atrament, nawet jesli odlegtos¢ jest

Wymiana czesci niewielka. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

Przebieg
ciecia

atramentu Oproznianie zbiornika

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

acyjnych * Nie przechylaj, nie opieraj ani nie odwracaj urzadzenia do géry nogami.
Dodatek

Atrament znajdujacy sie wewnatrz urzadzenia moze sie rozla¢. Firma MUTOH nie gwarantuje prawidtowego dziatania urzadzenia.

- 1 . Plukanie atramentu z drukarki i opréznianie zbiornika na zuzyty atrament

Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.

»Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28

Kliknij karte Sterowanie drukarka.

* Otworzy sie strona zaktadki Sterowanie drukarka.
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Przed 3 Kliknij [Longstore] w menu Ink Discharge (Wyptyw atramentu). 2=
uzyciem

¢ Urzadzenie rozpocznie wyptukiwanie atramentu.

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zblornika

TR
Konserwacja GazuiytyatramentCzyszczenie> h‘ E‘ ;‘ -~ 0 ‘ !

( ) Kliknij [Start] na stronie zaktadki Longstore.

Wymiana czesci - G
acyjnych ) ¢+ Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby przeprowadzi¢ ;.J B

* Po zakonczeniu nie uruchamiaj ponownie urzadzenia ani nie

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

wykonuj wstepnego napetniania atramentem.

"ﬂ-'-%av-z.. N '..'." _
muhhmm

nhqli! lirkM!H‘\—- h-bﬁu

Oprdznij zbiornik na zuzyty atrament.
K% ,Opréznianie zbiornika na zuzyty atrament” str. 177

Nacisnij przycisk zasilania, aby wytaczy¢ urzadzenie.

¢ Niebieska lampka zgasnie.

¢+ Urzadzenie zaczyna sie wytgczac.

)
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2. Ponowne pakowanie

Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformacje ) konserwaCjI ) ................................................................................................................................

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana 2

a:t—t_o—"_‘__ﬁ‘—‘k_:ramen u Oproznianie zbiornika Przymocuj wspornik transportowy za pomoca $ruby.
na zuzyty atrament Czyszczenie

Wymiana czesci

acyjnych
1

Przymocuj néz konturowy tasma.

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Przymocuj ndz do ciecia arkuszy za pomocg tasmy.
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Przed Przesun uchwyty krawedziowe do $rodka ptyty dociskowej i
uzyciem

zabezpiecz taSma.

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wymiana czesci

aLyjllth
Dodatek )

Zatéz stalowg ostone przenosnika i przymocuj ja tasma.

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Obré¢ uchwyt mocujacy nosnik, aby go odblokowacé.

Przymocuj arkusz ochronny rolki.

Zamknij przednig pokrywe.
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Przed Wyjmij dwie prowadnice noénika.
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Konserwacja

P s Zdejmij opaske zaciskowg i zacisk przewodu.
el

Wymiana czesci

i S ) T 41000

W przypadku
wystgpienia

Przymocuj materiaty amortyzujgce i umies¢ produkt w opakowaniu.
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uzyciem

Podczas przenoszenia produktu nalezy trzymac go za nastepujace czesci.

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wymiana czesci

acyjnych
Dodatek )
Postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w przewodniku startowym, rozpakuj i zmontuj produkt.

- * Wykonaj czynnosci opisane w sekgji ,Przygotowania”.

Wykonaj wstepne napetnianie atramentem.

(,’;Wykonanie wstepnego napetniania atramentem” str. 226

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia
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brsed Wykonanie wstepnego napetniania atramentem

(8742 1=Y .

Podstawowe
operacje

Nacisnij przycisk zasilania na tym urzadzeniu. Nacién

+ Zapali sie niebieska lampka na panelu.

(nformaqe o konserwacji )

* Rozpocznie sie inicjalizacja urzadzenia.

Przebieg Sprawdzanie i wymiana

ciecia

atramentu Oproznianie zbiornika

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie > ................................................................................................................................
, . Uruchom MSM i otwérz panel zdalnego sterowania.
W przypadku ) (¥ ,Wyswietlanie panelu zdalnego” str. 28
wystgpienia
< Wymiana czesci
S L |
Dodatek ) Kliknij karte Sterowanie drukarka. = e T e :
+ Otworzy sie strona zaktadki Sterowanie drukarka. eSS m .w”.m.,_.,., Y b i o
i = o = @
= Sk e &
ST ¢

RAE=8 =
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Przed Kliknij [tadowanie poczatkowe] w menu konserwacji.
uzyciem

* Pojawi sie strona tadowanie poczatkowe.
Podstawowe

operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

| ..... ............. .

5 Oprédznij zbiornik na zuzyty atrament i kliknij [Start].
Wymiana czesci

acyjnych (53~ ,,Opréznianie zbiornika na zuzyty atrament” str. 177

Proces ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

¢ Jesliw gniazdach na atrament zainstalowane sg wktady
atramentowe, nalezy je wszystkie wyjac.

¢ Urzadzenie rozpocznie wstepne napetnianie atramentem.

€y »W przypadku korzystania z wktadéw atramentowych” str. 228

€ W przypadku korzystania z workéw z atramentem z
adapterami do opakowar atramentu o duzej pojemnosci” str. 229
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Przed
uzyciem

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

atramentu Oproznianie zbiornika

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wymiana czesci

aLyjnyuLl
Dodatek ]

W przypadku
wystgpienia

Wt62 wktady z atramentem.

W przypadku korzystania z wkltadéw atramentowych

1 Przygotuj nowe wktady atramentowe i wykonaj ponizsze czynnosci,
aby wymieszac atrament.

1. Trzymajwktad atramentowy otworem do géry i odlicz trzy sekundy.

s N
2. Odwréé go tak, aby wylot atramentu byt skierowany w déti odlicz trzy Q=<
sekundy.

3. Powtérz te czynno$é trzy razy.

] e O

Upewnij sie, ze uzywasz nowych wktadéw atramentowych. Jesli 3 sek. x3
zuzyty wktad atramentowy nie ma wystarczajacej ilosci

atramentu, wyczerpie sie on podczas poczatkowego tadowania

atramentem i zuzyje wiecej atramentu.

Dopasuj kolor wktadu atramentowego do koloru etykiety
przymocowanej do gniazda atramentowego.

Strzatka powinna by¢ skierowana do géry.

Wbz go do korica.

Po wiozeniu wszystkich wktadéw atramentowych urzadzenie
rozpocznie napetnianie atramentem.
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uzyciem

Przed W kroku [Zakonicz] kliknij [Wstecz].

* Spowoduje to zakoriczenie procesu napetniania atramentem.

Podstawowe
operacje

Cnformaqe o konserwacji >

Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana
atramentu Oproznianie zbiornika

Konserwacja Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

W przypadku
wystgpienia

Wymiana czesci

cyjnych

- Wyjmij nowy worek z atramentem z opakowania.

* Nalezy uzywa¢ nowych workdw z atramentem. Jesli zuzyty worek z atramentem nie zawiera wystarczajacej ilosci atramentu, atrament
wyczerpie sie podczas wstepnego napetniania atramentem i zuzyje sie wiecej atramentu.

Dodatek

* Opakowanie worka z atramentem nalezy otworzy¢ bezposrednio przed zamontowaniem go do adaptera do opakowar atramentowych o duzej
pojemnosci. Pozostawienie opakowania otwartego przez dtuzszy czas moze uniemozliwi¢ normalne drukowanie.

W16z worek z atramentem i karte smartchip do adaptera opakowania atramentowego o duzej pojemnosci.

[1] Uwaga

Procedura wkfadania i wyjmowania zostata opisana w instrukcji obstugi dostarczonej wraz z adapterem do wktadéw atramentowych o duzej pojemnosci.
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Przed Aby wymieszac atrament, wykonaj nastepujace czynnosci.
uzyciem

1. Trzymaj worek z atramentem z adapterem do opakowan

atramentowych o duzej pojemnosci za gérng i dolng czes¢, tak aby

Cnformaqe o konserwacji > worek nie zostat wyjety. Skieruj wylot atramentu do géry i odlicz trzy
sekundy.

Podstawowe
operacje

L

Sprawdzanie i wymiana SOedk\{\J/;(ijcygo tak, aby wylot atramentu byt skierowany w dot, i odlicz trzy

( > 3. Powtdrz te czynnosé trzy razy.
atramentu Oprdznianie zbiornika

Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Przebieg
ciecia

Konserwacja

6 Sci A W16z adaptery do pojemnikéw z atramentem o duzej pojemnosci do
kazdego gniazda.

Wymiana czesci

W przypadku
wystgpienia

acyjnych Dopasuj kolor adaptera do wktadu atramentowego o duzej
) pojemnosci do koloru etykiety przymocowanej do gniazda

Dodatek atramentowego.

W6z go do konica.

Nie wkiladaj adaptera do pojemnikéw z atramentem o duzej

pojemnosci do gniazda bez zainstalowanego worka z
atramentem. Informacje o poziomie atramentu zostang
nadpisane, a karta smartchip i worek z atramentem nie bedg juz
dostepne.

W kroku [Zakoricz] kliknij [Wstecz].

* Spowoduje to zakonczenie procesu napetniania atramentem.
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orred W przypadku diugotrwatego niekorzystania z urzadzenia

uzyciem

Podstawowe
operacje

+ Jesli nie uzywasz produktu przez diuzszy czas, wyptucz atrament z urzadzenia i opréznij zbiornik na zuzyty atrament.

(nformaqe o konserwacji ) zbiorni

K »Transport urzadzenia” str. 220> ,,1. Wyptukiwanie atramentu z drukarki i opréznianie zbiornika na zuzyty atrament” str. 220
Przebieg
ciecia

Sprawdzanie i wymiana

* Odblokuj uchwyt mocujacy nosnik i podnies rolki dociskowe.

atramentu Oproznianie zbiornika

Przed ponownym uzyciem produktu nalezy wykona¢ wstepne tadowanie atramentu.
Ga zuzyty atrament Czyszczenie >

Wymiana czesci

aLyjllth
Dodatek )

Konserwacja > . .
) € »Wykonanie wstepnego tadowania atramentu” str. 226

W przypadku
wystgpienia
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W przypadku
wystgpienia

problemow

Komunikaty i komunikaty o btedach

Rozwigzywanie probleméw

YA

NN




Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia

Dodatek

!ozwu;zywame pro!lemow

Kiedy pojawia sie

Sprawdz komunikat/ blad/ ostrzezenie

Aby sprawdzi¢ komunikaty wyswietlane podczas normalnej pracy drukarki lub komunikaty o btedach/ostrzezeniach pojawiajace sie w
przypadku wystapienia problemu, nalezy uzy¢ MSM.

Uruchom MSM.

“,";EJ ruchamianie/otwieranie/zamkniecie programu MSM” str. 27

Printer Info, Backup
Printer Info. Upload

Exit{MSM Minimize)

1S MUTOH Statun Mariner =
. . . el Hepik
YA Sprawds [Informacje o stanie]. - e s v
Lo . 2z . S [CE ]
o Wyswietla sie tres¢ komunikatu/btedu/ostrzezenia. Date and Time Update T —
e L. . . . . . User Type Edit Pk L Pk W WYL
* Jesli wyswietla sie sposoby rozwigzania problemu, postepuj zgodnie z i e S
17 Aidieny
Check current firmware T s
Print History B ot e Iformation: Sucess [ e Chach
Remate Panel

Dntad ki Heder b, S hin | HeadiCarriden by

¢ Po otwarciu panelu zdalnego mozna to sprawdzi¢ w sekcji [Stan drukarki] - [Informacje o stanie].

¢ W przypadku wystapienia btedu operacja moze zosta¢ wstrzymana. Zostanie ona wznowiona po usunieciu przyczyny btedu.
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Komunikat wyswietlony na panelu sterowania

Przed uzyciem

Zapalita sie dioda LED btedu na panelu sterowania.

Podstawowe

operacje Sprawdz tre$¢ komunikatu na MSM i podejmij odpowiednie dziatania.
€ ’,,Sprawdi wiadomosé/btad/ostrzezenie” str. 233

Przebieg

ciecia

Konserwacja Na panelu sterowania pojawit sie komunikat o btedzie

Dioda LED btedu na panelu sterowania zapala sie i rozlega sie sygnat dzwiekowy. (W przypadku ostrzezenia dioda miga).

Jesli sygnat dzwiekowy nadal sie pojawia, naciénij krétko Nacisn
przycisk operacyjny na panelu sterowania.

* * Sygnat dzwiekowy zostanie wytaczony.
ozwigzywanie problemow

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Sprawd? tres¢ btedu/ostrzezenia na MSM i zajmij sie nim.

(¥, Sprawdz komunikat/btad/ostrzezenie” str. 233

W trybie awaryjnym

W przypadku wystapienia btedu systemowego dioda LED danych i dioda LED btedu na panelu sterowania migaja jednoczesnie, a sygnat
dzwiekowy rozbrzmiewa w regularnych odstepach czasu.

Nacisna¢ krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania. Naciéni

* Sygnat dzwiekowy ustanie.
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Przed uzyciem Uzyj MSM, aby sprawdzi¢ tres¢ btedu systemowego.
oF »Sprawdz tres¢ btedu w trybie awaryjnym” str. 236

Podstawowe

operacje + Jesli udato sie sprawdzi¢ tres¢ btedu, przejdz do punktu [5].

+ Jesli nie mozesz wyswietli¢ monitora stanu, przejdz do [3].
Przebieg
ciecia

Jesli nie mozesz wyswietli¢ monitora stanu, naci$nij ponownie
przycisk operacyjny na panelu sterowania.

Konserwacja

* Dioda LED miga, a brzeczyk wydaje sygnaty dzwiekowe w regularnych
odstepach czasu. Ten wzoér wskazuje kod btedu.

W przypadku

wystapienia
Komunikaty i komunikaty o bledach Policz, ile razy zadzwieczy krétki sygnat dzwiekowy (lub krétko zamiga dioda LED).

Dodatek

Rozwiazywanie probleméw * Kod btedu sktada sie z trzech cyfr.

* Dtugi sygnat dzwiekowy wskazuje cyfre kodu btedu, a krotki sygnat dzwiekowy po dtugim sygnat dzwiekowym wskazuje kod btedu.

* Na przyktad, gdy pojawia sie kod btedu 154, sygnat dzwiekowy brzmi nastepujaco:

+ Dtugi sygnat dzwiekowy: 3 razy, krétki sygnat dzwiekowy: 1 raz, dtugi sygnat dzwiekowy: 2 razy, krétki sygnat dzwiekowy: 5 razy, dtugi sygnat dzwiekowy:
1 raz, krétki sygnat dzwiekowy: 4 razy, dtugi sygnat dzwiekowy: 3 razy

setki 1 miejsce dziesigtek 5

miejsce 4 koniec
jednosci

ot (D CGEDGED OGEDEGED 00000GED 0000 D@D &b
wiory D GEDGED OGEDGED 00000 EED 0000 G G &

Blad LED

» Wz6r nie jest powtarzany. Aby sprawdzic to ponownie, nacisnij krétko przycisk operacyjny na panelu sterowania.

« Jesli kod btedu dla cyfry wynosi ,,0”, rozlega sie tylko dtugi sygnat dzwiekowy, po ktérym nastepuje przerwa, a nastepnie dtugi sygnat
dzwiekowy wskazujacy kolejng cyfre. Dioda LED btedu réwniez miga tylko dtugo i przechodzi do nastepnego dtugiego migniecia bez
krétkiego migniecia.
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia

Dodatek

Sprawdz ponizsze punkty:
+ Otworz przednig pokrywe i sprawdz, czy no$nik nie jest zaciety. Jesli tak, usun go.
o Jesli wymienite$ jakies$ czesci, sprawdz, czy sg one prawidtowo zamontowane.
6 Wytacz urzadzenie i odczekaj ponad 10 sekund.

Nastepnie wigcz urzadzenie. Jesli ten sam btad wystapi ponownie, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawcg MUTOH.

Uruchom MSM.

N »Uruchamianie/otwieranie/zamkniecie MSM” str. 27

OZWIZYWANIE PrODIGIMOW %t fft sttt s s s sttt et e e

Ly
> Sprawdz [Informacje o drukarce] i [Szczegdtowe informacje]. P = [T e
TE S ot |
* Wyswietlane s informacje o btedzie systemowym i sposobie jego usuniecia. Prisk . e 10—
Printer Info. Upload [ — Fngr et
Exit(M5M Minimiza) rn‘n-('uii'g.é Fomem Yot
P agdel
o =
o e oo | m i [P
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Przed uzyciem Komunikaty o btedach i rozwigzania
W tej sekcji opisano komunikaty o btedach i sposoby ich rozwigzywania. W przypadku wystapienia btedu w produkcie na MSM pojawi sie
Podstawowe komunik tedzie. W zaleznoéci It rzadzenie moze prz ¢ dziatad
operacje
Wyswiettacz Opis
Proces ciecia Otwarta oktadka Przednia oktadka jest otwarta.
Zamkni

Podnie$ dzwignie Uchwyt mocujacy nosnik jest odblokowany.
Konserwacja Zablokuj uchwyt.

Koniec atramentu nr **** Atrament sie skonczyt. (Urzadzenie przestanie dziatac).

Wymien na nowy wkfad atramentowy.

W przypadku 5 »Wymiana na nowy wkiad atramentowy” str. 172

wystgpienia
_ Btad karty S/C nr **** Nie mozna rozpozna¢ karty chipowej.

. - 7 W16z karte chipowg prawidtowo.
Rozwigzywanie probleméw

Dodatek

Brak wkiadu nr ™™ Kaseta z atramentem nie jest zatadowana. (Urzadzenie
C ) zatrzyma prace)

W16z wktad atramentowy.

Petny zbiornik odpadowego atramentu Zbiornik na zuzyty atrament jest petny. (Urzgdzenie zatrzyma prace)
Natychmiast oprdznij zbiornik do pojemnika. Po oprdznieniu zbiornika
zresetuj licznik zuzytego atramentu do zera w MSM.

,»Oproéznianie zbiornika odpadowego atramentu” str. 177

Rozmiar kasety nie jest obstugiwany. Nr **** Zainstalowano nieobstugiwany wktad.

&% wkiadu obstugiwanej przez ten produkt.

Sprawdz, czy wktad atramentowy jest prawidtowo zainstalowany. Nie.**** ® Podczas korzystania z wktadéw atramentowych

Nie mozna poprawnie rozpozna¢ wkladu atramentowego. Wiz

® Podczas korzystania z adapteréw do zestawéw atramentowych o duzej pojemnosci
Wymienite$ karte z chipem na nowa, ale prawdopodobnie zapomniate$
wymieni¢ woreczek z atramentem. Wymien zaréwno karte z chipem, jak i
woreczek z atramentem w zestawie.
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Sprawdz, czy zainstalowano wtasciwy kolor. Nie.**** Wktad atramentowy zostat wtozony do niewtasciwego gniazda.

Przed uzyciem

WH6Z go do wiasciwego gniazda.

*kkk

Btad rozpoznawania karty S/C nr [, 0dzyskiwanie chipéw” str. 241

Podstawowe
operacje

Sprawdzenie potozenia rolki dociskowej (prawa strona): Krawedz
nosnika Sprawdzenie potozenia rolki dociskowej (lewa strona):
Krawedz nosnika

Rolka dociskowa nie jest prawidtowo ustawiona.

* Ustaw rolke dociskowg prawidtowo na nosniku.
Przebieg

ciecia (3 ,,3. tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 54

Sprawdzenie potozenia rolki dociskowej (prawa strona): Wystep rolki Rolka dociskowa nie jest prawidtowo ustawiona.
dociskowej Sprawdzenie potozenia rolki dociskowej (lewa strona): ) L ) . . ) )
. L . * Dostosuj potozenie tak, aby rolki dociskowe i no$nik znajdowaty sie
Konserwacja Wystep rolki dociskowej

na wystajgcej czesci rolki ziarna.

[3¥" ,,3. tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 54

* Nie mozna prawidtowo ustawic¢ rolek dociskowych, jesli rozmiar
W przypadku zatladowanego nosnika nie jest obstugiwany przez te drukarke.
wystapienia Sprawdz rozmiar nosnika.

* o »Obstugiwane nosniki” str. 40
0zWigzywanie problemow . : docickoweiiact pi

Btad potozenia rolki dociskowej (prawa

Dodatek

o X X X * Upewnij sie, ze gumowa cze$¢ rolki dociskowej nie wystaje poza
< > strona) Biad potozenia rolki dociskowej nosnik. Rolki dociskowe moga ulec uszkodzeniu, jesli nosnik jest
(lewa strona) podawany, gdy rolki dociskowe stykajg sie z wystajaca czescia rolki
zasypowe;j.
o »3. tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 54
Btad rozpoznawania nosnika Nie udato sie wykry¢ no$nika. (Urzadzenie zatrzyma prace) Wioz
ponownie nos$nik.
Btad pochylenia nosnika Nosnik jest przekrzywiony. (Urzadzenie zatrzyma prace) Wi6z
ponownie no$nik.
Koniec rolki nosnika W urzgdzeniu skoriczyty sie nosniki. (Urzgdzenie zatrzyma prace)

Zataduj nowg rolke no$nika.

(33", tadowanie noénika do urzadzenia” str. 52
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Koniec nosnika rolkowego (zatrzymanie drukowania) W urzadzeniu skonczyt sie materiat. (Urzadzenie zatrzyma prace)
Przed uzyciem . -
Zataduj nowg rolke nosnika.

. [ ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52
operacje

Btad odczytu znakow przyciecia (btad ustawienia nosnika) Urzadzenie moze nie by¢ w stanie odczyta¢ znacznikéw przyciecia, jesli nie
sq one prawidtowo ustawione. Ustaw nosnik tak, aby dolne krawedzie
dwdéch znacznikdéw przyciecia na przedniej stronie byty ustawione poziomo
na macie do ciecia.

Przebieg
ciecia
¥, Krok 2. Ciecie” str. 149

Konserwacja

Btad odczytu znakow przyciecia (btad przekrzywienia nosnika) Urzadzenie moze nie by¢ w stanie prawidtowo odczytac znacznikdéw
przyciecia, jedli sg one przekrzywione o wiecej niz pie¢ stopni. Ustaw
nos$nik prawidtowo.

ey »Krok 2. Ciecie” str. 149

w adku Btad odczytu znakow przyciecia (btad odczytu znaku *). Sprawd?, czy znaki, ktdrych odczyt nie powiddt sie, nie sg zabrudzone
przyp. ) lub niewyrazne. Numer znaku (*) odpowiada kolejnosci wykrywania
wystapienia znakow przyciecia.

G ; ;

Rozwigzywanie probleméw
L N

C ) A
N—

4 1

Dodatek

[, Kolejnos¢ wykrywania znakow” str. 141

Brak nosnika Gotowydo drukowania. (Brak no$nika)

Roztadowany Urzadzenie nie jest napetnione atramentem. Wykonaj wstepne
napetnianie atramentem, aby napetni¢ urzgdzenie atramentem.

Zywotnos¢ [silnik CR] Silnik CR zbliza sie do korica okresu eksploatacji. (Urzadzenie
bedzie nadal dziatac).
Prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem MUTOH lub dziatem obstugi
klienta MUTOH.
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Proces ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia

Dodatek

XPJ-C641SR-P

!ozwmzywame pro!lemow

C

)

Metody eksploatacji i konserwacji

Zywotnos¢ [silnik PF]

Silnik PF zbliza sie do korca okresu eksploatacji. (Urzadzenie
bedzie nadal dziatac¢)

Skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem MUTOH lub dziatem obstugi
klienta MUTOH.

Zywotnos$¢ [pompa]

Silnik pompy zbliza sie do konca okresu eksploatacji. (Urzadzenie
bedzie nadal dziatac).

Prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem MUTOH lub dziatem obstugi
klienta MUTOH.

*kkKk

Zmien nr Plg.

Adapter wkiadu atramentowego o duzej pojemnosci zostat uzyty
okreslong liczbe razy. Wymien na nowg wtyczke.

Ciecie konturowe nie jest mozliwe, poniewaz urzagdzenie odbiorcze jest
wigczone.

Podczas ciecia konturowego nalezy wyja¢ noénik z urzagdzenia
odbiorczego i ustawi¢ tryb wyjsciowy na inny niz ,Odbieranie”.

Odblokuj uchwyt mocujacy nosnik, a nastepnie wyjmij nosnik

Odblokuj uchwyt mocujacy nosnik. Jesli nosnik jest zatadowany w
urzadzeniu, wyjmij je.

Uchwyt powinien pozostawa¢ odblokowany, gdy urzadzenie nie jest
uzywane.

(35" ,,Uchwyt mocujacy nosnik” str. 20
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Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek
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Odzyskiwanie chipéw Smartchip

Gdy na MSM pojawi sie nastepujacy komunikat, moze to oznaczac, ze w karcie z chipem wystapit btad, np. uszkodzenie chipa. Sprawdz, czy
wiozona zostata whasciwa karta z chipem, i przeprowad? odzyskiwanie chipa. Umozliwi to kontynuowanie drukowania.

Aby przeprowadzi¢ odzyskiwanie chipu, wykonaj jedna z ponizszych czynnosci zgodnie z wyswietlonym komunikatem.

Wyswietlacz

Opis

S/C Recog. E No.: ****

By¢ moze zostata zainstalowana karta z chipem, ktéra wymaga odzyskania danych. Wyjmij karte
z chipem i witéz ja ponownie.

Jesli drukarka nadal nie moze jej odczyta¢, wiéz nowg karte z chipem.

¢ Jedli po ponownym wiozeniu karty smartchip pojawi sie komunikat [[**] Sprawdz kolor OK
-&gt;Enter], postepuj zgodnie z komunikatem [[**] SprawdZ kolor OK -&gt;Enter], aby
kontynuowac.

Sprawdz numer koloru: ****

By¢ moze zostata zainstalowana karta smartchip wymagajaca przywrécenia funkeji smartchip.
Sprawdz, czy kolor atramentu wiozonej karty smartchip jest prawidtowy.

* W przypadku witozenia karty o niewtasciwym kolorze, w6z prawidtowg karte z chipem.

* Jesli kolor jest prawidtowy, naci$nij klawisz [Enter]. Drukarka przeprowadzi
odzyskiwanie chipéw i bedzie kontynuowa¢ drukowanie.

* Mozna réwniez wykona¢ odzyskiwanie smartchipdw z opcji [Wyczy$¢ stan drukarki] w
MSM.

N

(35 Monitor stanu MUTOH INSTRUKCJA OBStUGI

Podczas odzyskiwania smartchipu numer odzyskiwanego wktadu atramentowego jest pod$wietlony na zétto w informacjach S/C na MSM.
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

W tej sekcji opisano problemy z urzadzeniem, ktére nie powodujg wyswietlenia komunikatu o btedzie, oraz mozliwe przyczyny i rozwiazania.

s

prawidtowo, najpierw sprawdz te informacje o stanie.

Upewnij sie, ze uzywasz najnowszej wersji MSM.

Informacje o stanie drukarki i bledach mozna sprawdzi¢ w sekcji Informacje o stanie w MSM. Jesli drukarka nie dziata

Aby sprawdzi¢ najnowszg dostepna wersje, przejdz do menu Pomoc> Wersja> Sprawdz dostepnos¢ aktualizacji
w MSM. Jesli na komputerze zainstalowana jest stara wersja, pobierz najnowszg wersje z MUTOH Club.

Przewodnik startowy ,,Pobieranie oprogramowania”.

]

0

o

Problemy zwigzane z instalacjg i poczatkowa konfiguracja

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Sprawdz, czy przednia pokrywa jest zamknieta.

Nie mozna wykonac¢ wstepnego napetniania atramentem

Zablokuj uchwyt mocujacy nosnik.

Upewnij sie, ze wktady atramentowe s3 catkowicie wsuniete.

(¥ ,Wymiana na nowy wkiad atramentowy” str. 172

Atrament nie wyplywa po napetnieniu atramentem

Sprawdz, czy wktad atramentowy nie jest zbyt zimny.

* Odtéz wkitad atramentowy na co najmniej trzy godziny w temperaturze pokojowej i
kilkakrotnie wyczys$¢ gtowice.

€y »Czyszczenie glowicy” str. 180

Czy podczas tadowania atramentu wytaczytes$ zasilanie?

* Jesdli tak, wigcz zasilanie i ponownie wykonaj wstepne tadowanie atramentu.

XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji
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Objawy Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Przed uzyciem

Czy przeprowadzono czyszczenie glowicy?

* Wykonaj czyszczenie gtowicy, a nastepnie sprawdz wydruk.
Podstawowe X . . I c ie slowicy” str. 180
operacje Zatykanie dyszy wystepuje po pierwszym 35 ,Czyszczenie growicy” str.

napeinieniu atramentem ¢ Jesli nawet po wykonaniu czyszczenia wydruk nie ulegnie poprawie, odczekaj co
najmniej godzine. Nastepnie ponownie wykonaj czyszczenie lub ,Little Charge” i

Przebieg sprawdz wydruk.

ciecia * Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawcg Mutoh.

Sprawdz, czy kabel Ethernet jest prawidtowo poditgczony do portu Ethernet.
Konserwacja

Sprawdz, czy ustawienia sieciowe sg skonfigurowane poprawnie.
MSM lub RIP nie maja dostepu do drukarki

Sprawdz, czy ustawienia sieciowe drukarki sa zgodne z ustawieniami komputera.
W przypadku

.. 5 ’,,Podiqczanie do komputera” str. 24, ,Zmiana adresu IP” str, 29
wystgpienia

Dodatek

XPJ-C641SR-P

Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed uzyciem Problemy z dziataniem drukarki

Objawy Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Podstawowe

operacje Sprawdz, czy przewdd zasilajacy jest podtgczony do gniazdka Sciennego.

Czy zasilacz sieciowy zapewnia okreslone napiecie?
Przebieg

* Podtacz kabel do innego gniazdka.
ciecia

Sprawdz, czy przednia pokrywa jest zamknieta.

Konserwacja Zablokuj uchwyt mocujacy nosnik.

Sprawdz, czy nosnik jest prawidtowo zatadowany do drukarki.

W przypadku Drukarka nie dziata po wigczeniu zasilania lub nawet po (¥ ,tadowanie noénika do urzadzenia” str. 52
wystapienia zatadowaniu nosnika
> Sprawdz, czy wktady atramentowe sg prawidtowo umieszczone w gniazdach.

Czy drukarka jest uzywana w zalecanych warunkach srodowiskowych?

* Upewnij sie, ze drukarka jest uzywana w zakresie zgodnym ze specyfikacja.
— (5" Przewodnik po uruchomieniu ,,Sprawdz przed instalacja”.

Dodatek

Czy na MSM wyswietla sie komunikat o btedzie?

* Sprawdz, czy komunikat o btedzie jest wyswietlany w informacjach o stanie na
MSM.

(¥, Sprawdz komunikat/btad/ostrzezenie” str. 233

Odblokuj uchwyt mocujacy nosnik.

C MSM wyswietla sie jakis k ikat o btedzie?
I e e e e i zy na wyswietla sie jakis komunikat o btedzie

* Sprawd?, czy komunikat o btedzie jest wyswietlany w informacjach o stanie na
MSM.

(3, Sprawdz komunikat/btad/ostrzezenie” str. 233
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia

Dodatek

XPJ-C641SR-P

Problemy zwigzane z no$nikami

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Sprawdz, czy no$nik zostat prawidtowo zatadowany do drukarki.

Y *_tadowanie no$nika do urzadzenia” str. 52

Czy narolkach dociskowych znajdujg sie jakies ciata obce, takie jak podarte
papiery?
* Wyczys$¢ rolki dociskowe.

[, Czyszczenie wnetrza urzadzenia” str. 202

Nosnik sie slizga, jest podarty lub pognieciony podczas inicjalizacji
nosnika

Czy drukarka jest uzywana w zalecanych warunkach srodowiskowych?

* Nalezy uzywac drukarki w zakresie zgodnym ze specyfikacja.

€y Podrecznik uruchomienia ,,Sprawdz przed instalacja”.

Czy na nosniku wystepuja zawiniecia lub wypaczenia?
¢ Umie$¢ uchwyty na obu krawedziach nosnika.

* Sprawdz, czy wybrate$ odpowiednie ustawienie wentylatora prézniowego.

Czy uzywasz nosnika rolkowego, ktory jest pognieciony, uszkodzony, podarty lub zwiniety?

* Jesdli tak, wymien nosnik.

Czy uzywasz urzadzenia w zalecanych warunkach srodowiskowych?

* Upewnij sie, ze urzgdzenie jest uzywane w zakresie zgodnym ze specyfikacja.

(35" Przewodnik po uruchomieniu ,Sprawdz przed instalacja”.

Czesto wystepujg zaciecia nosnika

Czy na nosniku wystepuja zawiniecia lub wypaczenia?
* Ustaw uchwyt krawedziowy na obu krawedziach no$nika.

* Sprawdz, czy wybrano odpowiednie ustawienie wentylatora prézniowego.

Czy uzywasz nosnika w rolce, ktéry jest pognieciony, uszkodzony, podarty lub zwiniety?

¢ Jesli tak, wymien nosnik.

Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia o

Objawy

Mozliwe przyczyny i sposoby rozwigzania

Dodatek

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji

Drukarka nie wykrywa prawidtowo nosnika podczas inicjalizacji
nosnika.

Sprawdz, czy no$nik jest prawidtowo zatadowany do drukarki.

(33" tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Sprawdz, czy noénik nie jest przekrzywiony.

€Y ’ tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52

Czy drukarka jest uzywana w zalecanych warunkach srodowiskowych?

* Nalezy uzywac drukarki w zakresie zgodnym ze specyfikacjg.

(5 Przewodnik po uruchomieniu ,Sprawdz przed instalacjq”.

Czy zatadowano nosnik, na ktérym weczesniej drukowano?

* Uzyj nowego nosnika.

W zaleznosci od wiasciwosci nosnika (np. wspotczynnik odbicia, czarny kolor
nosénika) czujnik wykrywajacy nosnik moze nie by¢ w stanie wykry¢ nosnika. Sprébuj
wykonac nastepujace czynnosci:

1. Wyreguluj czujnik.
(3 ,Regulacja czujnika tylnego/krawedziowego” str. 113

Jesli regulacja nie powiedzie sie lub problem nadal wystepuje, przejdz do nastepnego
kroku.

2. Ustaw menu [Koniec no$nika] na [Wyt].

(3, Koniec nosnika” str. 116

Jesli nosnik jest zaciety lub podarty, usuri go zgodnie z instrukcja ,Zaciecie nosnika” str. 255,

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwiazania

Podczas drukowania nosnik jest przekrzywiony

Sprawdz, czy nosnik jest prawidtowo zatadowany do urzadzenia.

3 ’_tadowanie no$nika do urzadzenia” str. 52
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Objawy Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Przed uzyciem

Czy znaki przyciecia s prawidtowo ustawione?

* Ustaw no$nik tak, aby dolne krawedzie dwdch znakéw przyciecia na przedniej

Podstawowe stronie byly poziome na macie do ciecia.

operacje .
P ! 3 Krok 2. Ciecie”str. 149

Przebieg
ciecia

Sprawdz, czy nosnik nie jest przekrzywiony.

* Urzadzenie moze nie odczyta¢ prawidtowo znacznikéw cigcia, jedli sg one
przekrzywione o wiecej niz pig¢ stopni. Ustaw nos$nik prawid’rowo.[%1 ", Krok 2.
Ciecie” str. 149

Konserwacja

Nie mozna wykry¢ znakéw ciecia

Czy znaki przyciecia s3 czytelne?

* Istniejg warunki, w ktérych czujnik koloru nie jest w stanie wykry¢ znaku.
SprawdZ ponizszg sekcje.

W przypadku (5~ Krok 2. Ciecie” str. 149

wystgpienia

* Sprawdz, czy znaki, ktérych nie udato sie odczyta¢, nie sg zabrudzone lub
> niewyrazne. Numer znaku (*) odpowiada kolejnosci wykrywania znakéw
przyciqciaf\}é " ,Kolejnosé wykrywania znakéw?” str. 141

Dodatek

Czy czujnik koloru jest czysty?
* Wyczys$¢ czujnik koloru.

€Y ’ ,Czyszczenie czujnika koloru” str. 197

XPJ-C641SR-P Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed utyciem Problemy zwigzane z drukowaniem

Objawy Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Podstawowe
operacje Sprawd?z, czy kabel Ethernet jest prawidiowo podtaczony do portu Ethernet.
& »Podtaczanie do komputera” str. 24

Urzadzenie nie drukuje po wystaniu danych
Przebieg

ciecia

Czy na MSM wyswietla sie jakis komunikat o btedzie?

* Sprawdz, czy w informacjach o stanie wyswietlany jest komunikat o btedzie.

Konserwacja Czy komputer spetnia nastepujace wymagania?

* System operacyjny: Windows 11, Windows 10
* Procesor: Intel (R) Core (TM) i5 lub lepszy
W przypadku * PamieC: nie mniej niz 16 GB

wystapienia Podczas drukowania karetka zatrzymuije sie po jednej ze stron * Sie¢: Uzyj portu sieciowego obstugujacego Ethernet

> urzadzenia A

Dodatek ¢ Okres wsparcia systemu operacyjnego dla oprogramowania MUTOH jest

zgodny z polityka cyklu zycia wsparcia firmy Microsoft.
— » W przypadku korzystania z oprogramowania RIP nalezy réwniez zapoznac¢ sie z

wymaganiami systemowymi tego oprogramowania.

Czy na no$niku wystepuja zawiniecia lub wypaczenia?
* Umie$¢ uchwyty krawedziowe na obu krawedziach nosnika.
¢ Sprawdz, czy wybrano odpowiednie ustawienie wentylatora prézniowego.

[3¥ ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52, , Konfiguracja wentylatora
prézniowego” str. 100
Na wydrukach pojawiajq sie smugi lub brakujace obszary

Czy nosnik zawiera wilgo¢ lub ma zagiecia lub zmarszczki?

* Jesdli tak, nalezy je wymieni¢ na nowe.

Czy wokt glowicy drukujacej znajduije sie brud?
* Jesdli tak, wyczy$¢ czesci wokot gtowicy drukujgcej.

(", Czyszczenie czesci wokét gtowicy drukujacej” str. 190

Pozycja drukowania jest nieprawidiowa (niektére obszary niesg | Sprawdsz, czy noénik zostat prawidiowo zatadowany do urzadzenia.
drukowane).

(¥ ,tadowanie nosnika do urzadzenia” str. 52
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ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystapienia

Dodatek

XPJ-C641SR-P

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Wydrukowana linia jest rozmyta

Czy wydrukowano na stronie przeznaczonej do drukowania?

¢ Sprawdz strone drukowania nosnika i zataduj go prawidtowo.

Czy przeprowadzono regulacje jakosci drukowania?
* Wykonaj regulacje jakosci druku.

& »Kalibracja jakosci druku (,Dostosuj drukowanie”)” str. 64

Czy przeprowadzono regulacje podawania nosnika?

* Wykonaj regulacje podawania nosnika.

(3 ,Regulacja podawania noénika” s tr. 72

Na wydrukach pojawiaja sie biate lub czarne linie

Sprawdz, czy no$nik zostat prawidtowo zatadowany do urzadzenia.

€Y *_tadowanie no$nika do urzadzenia” str. 52

Czy nosnik zawiera wilgo¢ lub ma zagiecia lub zmarszczki?

¢ Jesdli tak, wymien go na nowy nosnik.

Czy dysze sg w dobrym stanie?
* Przeprowadz kontrole dysz.
* Jesli dysze sg zatkane, nalezy wyczysci¢ gtowice.

~ .. .
¥ ,Sprawdzanie i czyszczenie dysz” str. 58

Czy przeprowadzono regulacje jakosci druku?

* Przeprowadz regulacje jakosci druku.

03

" ,Kalibracja jakosci wydruku (,Dostosuj drukowanie”)” str. 64

Czy przeprowadzono regulacje podawania nosnika?

* Wykonaj regulacje podawania no$nika.

0y

K2 ',,Regulacja podawania nos$nika” str. 72

Metody eksploatacji i konserwacji




Objawy Mozliwe przyczyny i sposoby rozwigzania

Przed uzyciem

Czy dysze sg w dobrym stanie?

* Przeprowadz kontrole dysz.
Podstawowe

operacje ¢ Jedli dysza sie zatka, nalezy wyczysci¢ gtowice.

(3, sprawdzanie i czyszczenie dysz” str. 58

Przebieg
ciecia

Czy przeprowadzono regulacje jakosci druku?
Wydrukowane linie nie sg wyréwnane/sg podwdjne, wydruk * Wykonaj regulacje jakosci wydruku.
jest stabo widoczny.

o »Kalibracja jakosci wydruku (,,Dostosuj drukowanie”)” str. 64

Konserwacja

Czy przeprowadzono regulacje podawania nosnika?

* Wykonaj regulacje podawania no$nika.

W przypadku 03 ' Regulacja podawania nosnika” str. 72

wystgpienia

> Czy atrament nie przekroczyt daty waznosci?

* Uzyj atramentu, ktéry nie przekroczyt daty waznosci.

Dodatek .
Czy dysze s w dobrym stanie?
¢ Jedli dysze sg zatkane, przeprowadz czyszczenie gtowicy.

(¥ ,Kontrola i czyszczenie dyszy” str. 58

Jesli uzywasz adapteréw do opakowan atramentu o duzej pojemnosci, czy zainstalowate$

Kolory wydruku s niedoktadne worki zatramentemi karty z inteligentnym chipem w prawidtowej kombinacji?

* Sprawdz, czy kombinacja jest prawidtowa.

* Jesli jest nieprawidtowa, przeprowadz czyszczenie ,Longstore”, a nastepnie
wstepne napetnianie atramentem.

Czy atrament nie przekroczyt daty waznosci?

* Uzyj atramentu, ktéry nie przekroczyt daty waznosci.

Czy uzywasz grzatki?

Wydruk nie schnie fatwo ¢ Sprawdz ustawienia grzatki.

(", Okresl ustawienia grzatki” str. 102

¢ Wydruki o wysokim pokryciu atramentem mogg schna¢ diuzej.

* W zaleznosci od uzywanego nosnika atrament moze nie wysychac tatwo.
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

XPJ-C641SR-P

Objawy

Mozliwe przyczyny i sposoby usuwania

Zatykanie dyszy utrzymuje sie nawet po czyszczeniu

glowicy.

Czy wycieraczka czyszczaca jest zabrudzona?

* Jesli tak, wyczy$¢ wycieraczke czyszczacg i czesci wokot gtowicy drukujqcej.‘i;_’f
»Czyszczenie wycieraczki czyszczacej” str. 193, ,,Czyszczenie czesSci wokét glowicy
drukujacej” str. 190

Czy wybrano odpowiedni tryb czyszczenia?
(35, Czyszczenie glowicy” str. 180

* Tryb czyszczenia: Jesli zatykanie dysz utrzymuije sie po dwu- lub trzykrotnym wykonaniu
czyszczenia w trybie ,Normalnym” lub ,Dtugim”, nalezy wykona¢ czyszczenie w trybie
,Matego tadunku”.

* Wybierz dysze: Jesli opcja ,Little Charge” nie przywréci dziatania dysz, przejdz do menu
Select Nozzle (Wybierz dysze) i wybierz dysze, ktére dziatajg prawidtowo.

(33 Monitor stanu MUTOH INSTRUKCJA OBSLUGI

Czy nadszedt czas wymiany wycieraczki czyszczacej lub podktadki do skrzynki ptuczacej?
* Sprawdz stan wycieraczki czyszczacej i podktadki skrzynki ptuczacej i wymienh je w razie
potrzeby.

€S * Wymiana podktadki skrzynki ptuczacej” str. 205, ,Wymiana wycieraczki
czyszczacej” str. 218

Metody eksploatacji i konserwacji
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

wystgpienia o

Dodatek

Problemy zwigzane z cieciem

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Nie mozna wykonac ciecia

Sprawdz, czy ostrze tnace jest zamocowane w uchwycie ostrza.

3 ',,Zamontuj ostrze w uchwycie ostrza” str. 119

Czy krawed? ostrza wystaje z uchwytu ostrza?
* Wyreguluj gteboko$¢ ostrza.

Y " ,Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121

Czy sita ciecia jest odpowiednio ustawiona?
* Jedli sita ciecia jest zbyt mata, nie mozna wykona¢ prawidtowego cigcia. Nalezy wyregulowac site ciecia.

(3, Przeprowads ciecie prébne” str. 126

Ciecie nie jest rotwnomierne

Czy ciecie zostato wykonane bezposrednio po wydrukowaniu?

* Ciecie moze by¢ nieréwnomierne, jesli wydruk nie jest catkowicie wyschniety lub nosnik jest
goracy. Okresl nastepujgce ustawienia.

[3¥ ,Ustawienie chtodzenia” str. 104

Czy prawidtowo zamontowano uchwyt ostrza w urzadzeniu?

* Sprawdz, czy uchwyt ostrza jest prawidtowo zamocowany w szczelinie.

oy »Zainstaluj uchwyt ostrza w urzadzeniu” str. 123

Czy zmienite$ rodzaj nosnika?
* Jesli tak, dostosuj gtebokos$¢ ostrza.

3 " ,Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121

Czy gtebokos$c¢ ostrza jest prawidtowo ustawiona?

* Dostosuj gtebokos¢ ostrza.

(3 1,,Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121

Czy sita ciecia jest prawidtowo ustawiona?
* Przeprowadz ciecie prébne i dostosuj site ciecia.

(3, Przeprowadz ciecie prébne” str. 126

Czy predkos$c ciecia jest ustawiona
prawidiowo?

* W zaleznosci od rodzaju nosnika ciecie z matg predkoscig moze by¢ bardziej stabilne. Wyprébuj
inne ustawienie predkosci ciecia.

[, Przeprowadz ciecie probne” str.
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

(Ciag dalszy z poprzedniej strony) Ciecie nie
jest rownomierne

Czy przesuniecie jest ustawione prawidiowo?
* Wyreguluj przesuniecie.

(¥, Przeprowads ciecie prébne” str. 126

Czy uzywasz zuzytego lub uszkodzonego ostrza?

* Jesli jest zuzyte, zwiekszenie sity cigcia o okoto 50 gf w stosunku do pierwotnego ustawienia moze
poprawi¢ stabilnos¢ ciecia. Jesli widoczne sg uszkodzenia krawedzi ostrza, nalezy je wymieni¢ na
nowe.

(3 " ,Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121, ,,Przeprowadzenie ciecia prébnego” str. 126,
,Wymiana ostrza frezu konturowego” str. 216

Czy w uchwycie ostrza zgromadzity sie mate kawatki materiatu?

* Wyczy$¢ uchwyt ostrza. Jesli zaraz po wyczyszczeniu nadal gromadzi sie duza ilo$¢ matych
kawatkéw materiatu, wymien ostrze na nowe.

@." ’,,Czyszczenie uchwytu ostrza” str. 199, ,Wymiana uchwytu ostrza” str. 217

Czy powierzchnia maty do ciecia jest zuzyta lub uszkodzona?
* Wymien mate do ciecia na nowa.

(¥, Wymiana maty do ciecia” str. 214

Dokonano regulacji, ale ciecie stopniowo
staje sie niestabilne.

Czy uzywasz zuzytego lub uszkodzonego ostrza?

* Jesli jest zuzyte, zwiekszenie sity cigcia o okoto 50 gf w stosunku do pierwotnego ustawienia
moze poprawic¢ stabilnos¢ ciecia. Jesli widoczne jest uszkodzenie krawedzi ostrza, wymien je na
nowe.

3 " ,Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121, ,,Przeprowadzenie ciecia prébnego” str. 126,
,Wymiana ostrza noza konturowego” str. 216

Czy w uchwycie ostrza zgromadzity sie mate kawatki materiatu?

* Wyczy$¢ uchwyt ostrza. Jesli zaraz po czyszczeniu pojawi sie duzo matych kawatkéw nosnika,
wymien ostrze na nowe.

@.” ’,,Czyszczenie uchwytu ostrza” str. 199, ,Wymiana uchwytu ostrza” str. 217
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

XPJ-C641SR-P

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Nieprawidtowa pozycja ciecia

Sprawdz, czy nosnik nie jest przekrzywiony.

* Aby drukowac i cig¢ oddzielnie, urzgdzenie moze nie by¢ w stanie odczyta¢ znakéw
przyciecia, jesli sg one przekrzywione o wiecej niz 5 stopni. Zataduj no$nik prawidtowo.

= »Krok 2. Ciecie” str. 149

Czy na znakach ciecia znajduja sie zabrudzenia?

* Aby wydrukowac i wycig¢ osobno, urzadzenie moze nie by¢ w stanie odczyta¢ znakéw
przyciecia, jesli sa one zabrudzone.

= " Krok 2. Ciecie”str. 149

Czy uzywasz kolorowych nosnikéw?

* Aby drukowac i wycina¢ osobno, urzadzenie moze nie by¢ w stanie odczyta¢ znakow
przyciecia, jesli kolor nosnika nie jest biaty.

= " Krok 2. Ciecie”str.149

Czy nosnik jest umieszczony nad wystajaca czescia rolki dociskowej?
* Sprawdz potozenie rolek dociskowych i wystajgcych czesci rolek ziarna.

€Y " ,3. tadowanie nos$nika do urzadzenia” str. 54

Czy pozycja ciecia konturowego jest prawidtowo ustawiona?
* Wyreguluj pozycje cigcia konturu.

ey »Regulacja pozycji ciecia konturu” str. 134

Czy na dolnej powierzchni czujnika koloru znajduje sie brud?
* Wyczy$¢ czujnik koloru.

[(3¥" ,Czyszczenie czujnika koloru” str. 197

Czy dtugos¢ wydruku jest zbyt duza?

* Jesli jest zbyt dtugi, pozycja ciecia moze by¢ tatwo niewtasciwie ustawiona. W przypadku
danych o dlugosci przekraczajgcej 1 m wybér opcji ,Ciecie segmentowe” poprawi
doktadnos¢ ciecia.

3 " Ciecie segmentowe” str. 140

Gtebokie $lady ciecia na macie do ciecia

Zmniejsz glebokos¢ ostrza.

(3 " Regulacja gtebokosci ostrza” str. 121
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Przed uzyciem Zablokowa 1) nosnik

Nacisnij przycisk zasilania na tym urzadzeniu.

Podstawowe
operacje

Naci$n

¢ Niebieska lampka na panelu gasnie.

Przebieg

L * Urzadzenie rozpoczyna wytgczanie.
ciecia

Konserwacja

WV przypadku o

wystapienia ¢ - o " . T, iy
< > Podnies dzwignie regulacji wysokosci gtowicy i zmien wysokos¢

gtowicy drukujace;j.

Dodatek

Przesui wézek na nosniku w prawo.
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Przed uzyciem Obré¢ uchwyt mocujacy nosnik, aby go odblokowac.

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja Wyciagnij nosnik i wytnij rozdarty obszar za pomoca noza.

W przypadku

wystapienia

Dodatek

Trzymaj oba korice przewijarki i nawif no$nik z powrotem na

rolke.

Jesli wewnatrz urzadzenia pozostaty resztki papieru lub kawatki papieru, usuri je.
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Specyfikacje tego produktu

Akcesoria opcjonalne / Materiaty eksploatacyjne

Historia zmian
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

Dodatek

Nazwa

Opis

Nazwa modelu

XPJ-C641SR-P

Metoda drukowania

Metoda piezoelektryczna na zadanie

Metoda napedu

Sterownik serwomechanizmu/silnika pradu statego

Metoda podawania nosnika

Proste podawanie nosnika, nosnik rolkowy: fadowanie od tytu urzadzenia i wyjmowanie
od przodu. Tylko nosniki nawijane strong zadrukowang na zewnatrz

System dociskania nosnika

System dociskania rolkg dociskowg za pomocg uchwytu mocujgcego nosnik

Rozmiarnosnit o , L

rdzenia papierowego

2 cale lub 3 cale

Waga

do 9 kg Szerokos$¢*!

« od 198 do 228

Akcesoria opcjonalne / FAFR

Maksymalna grubo$é

* 283 do 313 mm
* 344 do 374 mm
* 394 do 424 mm
* 444 do 474 mm
* 494 do 524 mm
* 602 do 630*2 mm

*1 Dotyczy zaréwno papieru w arkuszach, jak i w rolkach.

*2 Maksymalna szeroko$¢ (w przypadku no$nikéw rolkowych szeroko$¢ papieru lub nosnika,
w zaleznosci od tego, ktéra z tych wartosci jest wieksza).

Wysokos¢ gtowicy ,Niska”: do 0,4 mm

Maksymalna szeroko$¢ drukowania

Metoda ciecia nosnika

(Maksymalna grubos$¢ noénika, ktéry moze przejéé przez Sciezke nosnika: 0,8 mm)
590 mm

Ciecie automatyczne lub reczne

Grzatka

Whbudowany z tytlu prowadnicy nosnika, wytgczony / 30°C do 45°C

Regulacja wysokosci glowicy

Dwie opcje: niska i wysoka

Procesor

64-bitowy procesor RISC

Pamiec

256 MB
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L. Nazwa Opis
Przed uzyciem
Interfejs Ethernet (10BASE-T / 100BAST-TX )
Podstawowe Atrament Kolor 4 kolory (czarny, cyjan, magenta, zotty)
operacje Typ Wktad 220 ml/worek z atramentem 1000 ml (czarny, cyjan, magenta, zOtty)
Zbiornik na zuzyty atrament Do drukarki dotaczony jest zbiornik o pojemnosci 1400 ml. W razie potrzeby oproznij
Proces ciecia 2biornik.
Warunki srodowiskowe Dziatanie drukarki Temperatura: od 20 do 32°C
Srodowisko Wilgotnoéé: od 40 do 60% (bez kandensacji)
Zakres gwarantowanej  Temperatura: od 22 do 30°C
Konserwacja doktadnosci
. N i / 600 -
Wspétczynnik zmian Temperatura: w granicach 2°C na godzine
W przypadku ' . . . .
wystapienia Wilgotno$¢: ponizej 5% na godzine (bez kondensacji)
o £ Warunki przechowywania ¢Bez atramentu: w ciggu 6 miesiecy
_ Temperatura: od -20°C do 60°C, wilgotno$¢: od 20% do 80%, bez kondensacji
Dodatek kcesc_)rla opqonalne/_ * Zatramentem: w ciggu 1 tygodnia*
*32°C lub wigcej, w ciggu 4 dni
_ 0, 0, n & 0, 0,
SP‘*Z?:;'[‘:;{: Napiecie  AC 100 V do 120 V£ 10% lub 200 V do 240 V+ 10%.
Czestotliwo$¢ 50 Hz / 60 Hz+ 1 Hz
Prad 6,5 A fub wigcej
przetacznika (ustawienie fabryczne to 230 V)
Pobér mocy Wytaczenie zasilania 100 V AC do 120 V AC, 1 W lub
mniej 200-V- A€ do240-V-AC, LI Wub mniej
Dziatanie 215 W (szczytowo 800 W lub mniej)
Pobér pradu 100-\V-do-120-V 6:5-A-tub-mniej
200 V do 240 V 3,5 A lub mniej
Wymiary Wysoko$¢ 366 mm (z zamontowang podstawka: 1166 mm)
Szeroko$¢ 1190 mm
Gleboko3¢ 438 mm (z zainstalowang podstawka: 590 mm)
Masa Jednostka gtdwna 34 kg

Podstawa 8,7 kg (VI628-STD), 10,2 kg (I-STDX-01)
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Opcjonalne akcesoria / Materiaty eksploatacyjne

Podstawowe
operacje Aby uzyska¢ informacje na temat opcjonalnych akcesoriéw i materiatéw eksploatacyjnych, skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem MUTOH.

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku

stapienia
wysiap , Specyfikacje tego produktu

)

Dodatek

sl
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Przed uzyciem

Podstawowe
operacje

Przebieg
ciecia

Konserwacja

W przypadku
wystgpienia

XPJ-C641SR-P

Specyfikacje tego produktu

Data Wersja Instrukeja Obstugiwane oprogramowanie
uktadowe

2024.10 00 XPJC641SRPE-A-00 V 1.00

2025.1 01 XPJC641SRPE-A-01 V 1.03

2025.2 02 XPJC641SRPE-A-02 V 1.04

2025.4 03 XPJC641SRPE-A-03 V 1.05

2025.6 04 XPJC641SRPE-A-04 V 1.05

2025.7 05 XPJC641SRPE-A-05 V 1.06 lub nowsza

Dodatek ;I ‘let!sa_ |Iia alpt]'cl malre !
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