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KROTKIE WPROWADZENIE

Bardzo dzigkujemy za wybranie naszego laminatora z serii LITE, ktory jest nowym modelem wprowadzonym na
rynek w 2019 roku. Oprocz tradycyjnych funkcji laminowania na zimno, wspomagania niskotemperaturowego,
automatycznego odklejania papieru podktadowego i odbierania druku, ma nowa funkcj¢ zwigkszania ci$nienia
laminowania. Funkcja ta moze skutecznie poprawi¢ jako$¢ wydruku. Poza tym, inteligentne i zorientowane na
Iudzi innowacje w koncepcji projektowej i szczegdtach zapewnia proste i relaksujace do§wiadczenie laminacji.
Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji obstugi, w tym instalacji, obstugi i konserwacji, aby zapewni¢ najlepsza

wydajno$¢ i zywotnos¢ urzadzenia.

Cechy

Prosty i intuicyjny panel sterowania Zmienna

regulacja predkosci

E oznacza elektryczny system podnoszacy; P oznacza pneumatyczny system podnoszacy
Powlekanie catej rolki ciagla folia

Zakres od 0 do 60°C ogrzewanie niskotemperaturowe

Wymienny 3-calowy watek aluminiowy typu drop-in Sterowanie kierunkiem do

przodu i do tylu

E-stop i fotokomorka zainstalowane dla bezpieczenstwa, tryb automatyczny i pedat nozny Zdejmowana plyta
dociskowa

Stojak montowany klienta Maksymalna

predkos¢ @ 20 m/min

Z nozem bocznym

Zastosowanie

Ten nowy model laminatora na zimno moze by¢ szeroko stosowany do wstgpnego maskowania grafiki winylowej,
mocowania wydrukéw na podtozu, laminowania wydrukow atramentowych itp.

Laminowanie nadaje materialom wykonczony, profesjonalny wyglad wysokiej jakosci, ktory moze naprawdeg
napedzi¢ biznes. Nadajac materiatom wyzsza jako$¢, w blyszczacym, satynowym lub matowym wykonczeniu,

ustugi laminowania poprawig wizerunek firmy i pomoga przyciagna¢ wigcej potencjalnych klientow.



1. INSTALACIA

1.1 Instalacja $rodki ostroznosci

1) Przed rozpakowaniem nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy opakowanie i urzadzenie nie ulegly uszkodzeniu

podczas transportu.
2) Po rozpakowaniu sprawdz, czy czesci serwisowe sa zgodne z lista pakowania.
3) Miejsce instalacji powinno zapewnia¢ wystarczajaca przestrzen do pracy i by¢ wolne od kurzu, oparow, gazow

korozyjnych, substancji tatwopalnych lub wybuchowych. Maszyng nalezy trzymaé z dala od miejsca, w ktérym

wieje wiatr, w przeciwnym razie wplynie to na temperaturg watka, co moze obnizy¢ jako$¢ laminowania.

4) Po instalacji nalezy wyregulowa¢ kazde kotko tak, aby znalazlo si¢ na réwnym podlozu. Koétka moga by¢

tylko na rownym podtozu do przemieszczania na krotkich dystansach.

Uwaga: Nalezy porusza¢ si¢ ostroznie, poniewaz jest to cigzki sprzet.

1.2 Podstawa stojaka montaz
1) Wyjmij czg$ci z opakowania.
2) Montaz dwoch ndg i wszystkich walow zgodnie z rysunkiem.

3) Zamontuj kotka do lewej i prawej nogi (dwa kotka z hamulcem i dwa bez hamulca zostaty zamontowane po

przekatnej).

1. Plyta noéna 2. Drazek 3. Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M8*16 4. Lewa i prawa noga

5. Dwa kotka z hamulcem, dwa bez hamulca. 6. Zewngtrzne $ruby szesciokatne M8*16



4) Zdejmij czerwone elementy podtrzymujace na obu koncach rolki (patrz A).

5 ) Podtacz pedat nozny i okablowanie zgodnie z ponizszymi instrukcjami

>  SeriaE - podnoszona elektrycznie

A: Przetacznik zasilania

B: Kabel zasilania

>  SeriaP- Pneumatyczne podnoszenie do gory

A: Przelacznik zasilania

B: Kabel zasilajacy

C: Przytacze przewodu powietrza




1.3 Montaz maszyn
1) Wyjmij maszyng ze skrzyni; uzyj 4 srub 8x20 do potaczenia maszyny i watu, patrz ponizsze zdjgcie, zwroc

uwagg na kierunek watu.

|
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Uwaga: Podczas przenoszenia nalezy trzymac dolna plyte; nie nalezy naciska¢ na pokretto reczne, pokretto

napinajace i inne pozycje tygodniowe.

2) Wiacz urzadzenie, walek si¢ obraca. Wykonaj probne laminowanie, jesli wszystko jest w porzadku i sprawdz

jako$¢ laminacji.

2. BEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i zapoznac si¢ z glowna
konstrukcja, dziataniem i obstuga. W razie potrzeby zaleca si¢ przeprowadzenie szkolenia i badania. Podczas
obstugi i konserwacji nalezy zwraca¢ uwagg na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie i postgpowac

ostroznie, aby zapobiec zagrozeniom i zapewni¢ bezpieczenstwo.

2.1. Symbole ostrzegawcze

Nalezy pamigta¢ o ponizszych symbolach ostrzegawczych, aby zapobiec mozliwym zagrozeniom!
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A. Ochrona dtoni przed goracem: Powierzchnia rolki moze poparzy¢ dton lub palec, dlatego nalezy trzymaé sie z

dala od rolki grzewczej.

B. Zabezpieczenie przed uktuciem laficucha: Trzymaj rece z dala od tancucha i przektadni. Dhugie wlosy i odziez
moga zosta¢ wceiagnigte przez rolki.

C. Zabezpicczenie przed przytrzasnieciem rak: ta informacja dotyczaca bezpieczefstwa oznacza, ze palce i dtonie
moga zosta¢ przytrzasnigte i zmiazdzone przez rolki, a ubrania i dlugie wlosy moga zostaé przytrzasnigte przez
rolki i weiagna¢ uzytkownika.

D. Ogrzewanie: Nalezy uwazaé na wysoka temperature.

E. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym: To ostrzezenie oznacza, ze urzadzenie jest pod wysokim

napigciem i nalezy je wylaczy¢ przed regulacja.

F. WYLACZNIK AWARYINY: W naglych przypadkach nalezy nacisnaé czerwony przycisk, aby wylaczy¢
urzadzenie.

elektryczny



2.2. CzesSci zabezpieczajace

> Wytacznik awaryjny

Urzadzenie posiada jeden przycisk zatrzymania awaryjnego. Po jego aktywacji

zasilanie zostanie natychmiast odcigte. Po obrdceniu zgodnie z ruchem

Pioase i 1w 1ol o prolong wskazowek zegara przycisk wylaczy si¢ automatycznie, a maszyna zostanie
s service il aftor uaed!

NOTE J
ponownie uruchomiona. Sterownik silnika zostanie ponownie uruchomiony po
wlaczeniu przycisku zasilania na panelu sterowania. W razie potrzeby nalezy
natychmiast nacisna¢ przycisk awaryjny. Przestroga: Przycisk awaryjny jest
jednym z podstawowych elementow bezpieczenstwa. Nalezy regularnie

sprawdzac jego dziatanie.

lezy natychmiast nacisna¢ przetacznik.

Maszyna jest wyposazona w optyczne urzadzenie zabezpieczajace po stronie
wejsciowej zacisku przy glownych rolkach w prawej obudowie. Gdy sygnat
zostanie przerwany (np. przez obcy przedmiot lub rekg), urzadzenie zostanie
aktywowane, a silnik zatrzyma sig, aby zapobiec zagrozeniom
spowodowanym przerwaniem przez obce przedmioty.

Gdy sterownik silnika jest wylaczony przez optyczne urzadzenie
zabezpieczajace, nie zostanie on aktywowany nawet po przerwanych
obiektéw, chyba ze silnik zostanie wiaczony.

jest jednym z podstawowych elementéw bezpieczenstwa. Nalezy sprawdzi¢ jego

e po nacisnigciu przetacznika pedatu.

2.3. Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa

1) Zasilanie sieciowe musi by¢ zgodne z typem wskazanym na etykiecie identyfikacyjnej urzadzenia (nalezy uzy¢

trojbiegunowej wtyczki. Biegun uziemienia nie moze by¢ zmieniany losowo).
2) Odcia¢ zasilanie przed otwarciem szafki w celu konserwacji, aby zapobiec wytadowaniom elektrycznym.

porazenie pradem lub obrazenia ciata. Po zakonczeniu nalezy wytaczy¢ zasilanie.



3) Upewnij sig, ze kabel zasilajacy i/lub przediuzacz nie blokuje drogi wokot urzadzenia, nie znajduje si¢ pod zadnymi
przedmiotami ani nie jest przejezdzany przez zadne pojazdy.

4) Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym miejscu. Upewni¢ sig, ze podtoze jest wolne od wody lub
wilgoci. Urzadzenie nalezy trzymac z dala od przedmiotéw tatwopalnych i wybuchowych.

5 ) Na stole podajacym i odbierajacym nie nalezy umieszcza¢ zadnych narzedzi ani innych przedmiotow, takich jak srubokret,
Sruba, gw6zdz, nakrgtka itp. Moga one wpas¢ na rolki i spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

6) Nie my¢ urzadzenia woda. Moze to spowodowac¢ uszkodzenie obwodow elektrycznychporazenie pradem lub korozje.

7) Czyszczenie poprzez obracanie rolki. Aby zapobiec czg$ciowemu uszkodzeniu rolki, nie nalezy czysci¢ jej w jednym
punkcie.

8) Aby unikna¢ porazenia pradem, nalezy regularnie sprawdzac, czy przewdd zasilajacy i przewod laczacy pedal nozny nie sa

uszkodzone.

3 PARAMETR TECHNICZNY

mm cal
Szerokos¢ robocza 1400mm/1600mm/1700mm 55 cali/63 cale/67 cali
Predkosd 0-20 m/min 0-786in/min
Srednica rolki 120 mm 4,72 cala
Szczelina rolki 35 mm 1,38 cala
Rolka grzewcza Gdma rolka
Zakres temperatur 10-60°C
Zu’ycie grzalki 1300W

WE: silnik elektryczny / WP: pompa pneumatyczna

Podnosnik rolkowy
Zasilanie 220V/110C AC 50Hz
Zuzycie energii 1520W
Cisnienie powietrza (tylko seria P) 0,6 mpa
Silnik 120W
Rozmiar maszyny W:1820/2020/2120* D:620* H:1320 (mm) W:71.6/79.5/83.4*D:24.4*H:51.9 (in)
Przelacznik pedalu 1
E-stop 1
Waga netto 210/230/245 kg 463/507/540LBS




4. CZESCI LAMINATORA

4.1 Widok z przodu

4 5
3
2
1
-
o

4.2 Widok z tylu

10

1. Kotko naziemne
2. Wydruki odprezaja
3. stot podawczy

4. E- Wylacznik stopu

. Lewa szafka
. Gorna rolka

. Ptyta dociskowa

o I e

. Nawijanie papieru
podktadowego

9. Panel sterowania

10. Prawa szafka

1. Przewijanie wydrukow
2. Obcinarka boczna
3. Filmowe odprezenie

4. Pasek kola zgbatego



4.3 Wyjasnienie glownych czesci
> Przetacznik nozny bezpieczenstwa

Pedat nozny to kolejny sposob  sterowania
uruchamianiem 1 zatrzymywaniem obrotu rolki.
Naci$nij pedat nozny, nacisnij przycisk kierunkowy,
aby dostosowa¢ predkos¢, a nastgpnie rolka zacznie sig
obracac, a rolka zatrzyma si¢ po poluzowaniu.

UWAGA: Czujnik fotokomorki nie moze by¢ uzywany,
gdy wcisnigty jest pedal nozny. Nalezy zwrdci¢ wigksza
uwage na ochrong dioni podczas obstugi pedatu

noznego.

>

Stot roboczy i ptyta dociskowa

Stot roboczy (A) i ptyta dociskowa (B) stuza do
napinania no$nika i sa rownolegte do krawedzi folii. A i
B sa ruchome. Zdejmij stot roboczy, gdy
instalujesz/odinstalowujesz nosnik lub czyscisz watek.
Zdejmij ptytg dociskowa podczas przygotowywania
laminacji i umies¢ ja z po zakonczeniu

przygotowywania.

1) Usun stot roboczy

1. Nacisnij przycisk, aby otworzy¢ wtyczke. 2. Przytrzymaj $rodek i podnies. 3. Przytrzymaj srodek i wyciagnij.



2) Plyta dociskowa

Podnies i zdejmij plyte dociskowa.

W16z $rubg w otwory, aby umiesci¢ ja z powrotem.

> Gornai dolna rolka

Gome 1 dolne rolki sa kluczowym elementem
laminatora i maja bezposredni wplyw na jakos¢
laminowania i tytulowany obraz. Zaréwno gorny, jak i
dolny watek sa wykonane z silikonu. Zaletq jest dobra
odpornos¢ na ogrzewanie, kwasy i zasady; zapobiegaja
przywieraniu zimnej folii do laminowania. Dolny watek
jest sterowany przez silnik, gémy walek obraca sig
przez tarcie.

eciwnym razie nacisnij przycisk E-stop.

Pasek kota zgbatego stuzy do wygtadzania folii podczas

przechodzenia w kierunku "S", dzigki czemu folia jest

tak ptaska, jak to mozliwe migdzy rolkami.




>  Kolka

Lacznie cztery kotka do tej maszyny.

Dwa kotka mozna zablokowacé, aby zapobiec przemieszczaniu

sie, dwa kotka bez hamulcow.

Cztery waly dla tej maszyny, sa to nawijak folii (A), wat odwijania folii (B), nawijak no$nika (C), wat
odwijania no$nika (D), sa one wymienne wzgl¢gdem siebie. Jest to wat napedzany silnikiem dla nawijarki
folii i nawijarki no$nika, bez zasilania dla walu odwijania folii i walu odwijania no$nika. Zdejmij wpust z
siodetek, a nastgpnie wysun jedng strong walu. W celu montazu, najpierw po lewej stronie, napgdzany koniec
kazdego watu jest nacigty w celu zamocowania wpustu. Trzy gumowe paski na wale przytrzymuja tubg z

papierem




Pokretto naprezenia to a, b, ¢, d. Obrét w prawo zwigksza tarcie, obrot w lewo zmniejsza tarcie. Dostosuj

predkos¢ za pomoca pokretla tarcia, aby uzyskac¢ dobry wynik laminowania.

> Pomiar temperatury tylko dla serii Warm

The contact temperature detection only for
Warm series. The contact material is brass. It is

sensitive, small and durable.

One 1300W stainless heater inside the roller,
don't touch the connection end in case of electric

shock.

UWAGA: Okresowo sprawdzaj nakretki, jesli sa poluzowane, dokrec je na czas, aby unikna¢ uszkodzenia komponentow.

Podczas wymiany grzatki nalezy wylaczy¢ zasilanie.

>  Uklad napedowy

Wyktadzina napgdu odwijania folii jest przenoszona przez koto zgbate. Predkos¢
pracy jest rozna, poniewaz liczba zgbow dwoch kot zgbatych jest r6zna, mozna
wyregulowa¢ pokretto naprezenia dwoch hamulcow, aby zmieni¢ stosunek

predkosci.

Rolka napedowa silnika i no$nik sa pobierane przez koto tancuchowe.




> Panel sterowania

1) Seria E - typ podnoszony elektrycznie

Zaktadka w gorg i w dot: Stuzy do regulacji ustawionej temperatury.
Ekran wyswietlacza B: Wskazuje aktualna i ustawiona temperaturg.

C - Uruchomienie lub zatrzymanie funkcji ogrzewania.
D-Sterowanie uruchomieniem lub zatrzymaniem silnika

E- Sterowanie kierunkiem obrotow silnika.

Przycisk sterowania predkoscia F, sterowanie predkoscia watka.
G- Stuzy do kontrolowania podnoszenia sig rolki.

H- Stuzy do sterowania spadkiem rolki.

Zaktadka w gorg i w dot: Stuzy do regulacji ustawionej temperatury. B - Ekran

wyswietlacza: Wskazuje aktualna i ustawiong temperaturg.

C - Uruchomienie lub zatrzymanie funkcji ogrzewania.
D-Sterowanie uruchomieniem lub zatrzymaniem silnika

E- Sterowanie kierunkiem obrotéw silnika.

Przycisk sterowania predkoscia F, sterowanie predkoscia watka.
G- Shuzy do kontrolowania podnoszenia sig rolki.

H- Stuzy do sterowania spadkiem rolki.



I- Sterowanie uruchomieniem lub zatrzymaniem silnika
J- Podniesienie kota zgbatego tnacego po stronie sterowania

K-Control boczne koto zgbate tnace do opuszczenia w dot

. Ustawienie temperatury

Nacisnij przycisk temperatury w gorg / w dot, aby ustawi¢ temperaturg, a po 6 sekundach sig¢ rzeczywista temperatura.

’ Ustawienie parametrow:
Nacisnij i przytrzymaj: "C" przez 3 sekundy, aby wej$¢ ustawien parametrow. Nacisnij "C", aby wyswietli¢ kolejno D-1,
D-2, D-3, D-4, co oznacza zakonczenie po wyswietleniu END. Naciskaj przyciski w gorg i w dét, aby regulowa¢ warto$¢
specyfikacji, jesli przyciski nie zostana naci$nigte w ciagu 1 minuty, zostanie wyswietlony komunikat END.

stan ustawien specyfikacji zostanie automatycznie zakonczony.

TRYB DESPRIPTION ZAKRES DEFAULT
D-1 Kalibracja temperatury 50-50°C oC
D-2 Alarm maksymalnej temperatury 10-170°C 60°C
D3 Maksymalna temperatura 10-150°C 10°C
D4 Jednostka temperatury 0-Celsjuszas 1-Fahrenheita 0
KONIEC ZAKONCZENIE
Uwagi

Specyfikacje sa ustawione w momencie wysyiki z fabryki. Nie nalezy zmienia¢ specyfikacji . Osiagnigcie przez gorny watek
temperatury 40°C (104°F) zajmuje zwykle 20 minut. To normalne, ze po wyswietlacz temperatury rozni si¢ od temperatury w
pomieszczeniu.

ogrzewanie.



5 KORZYSTANIE Z MASZYNY

1) Podlaczenie zasilania

1.1 Kabel zasilajacy: Zainstalowano standardowa wtyczke zasilania, przed podtaczeniem nalezy sprawdzi¢, czy napigcie
zasilania jest takie samo jak znamionowe napigcie robocze urzadzenia, a takze sprawdzi¢, czy dostgp do gniazda jest wymagany

i czy ma dobre uziemienie, a

pojemnos¢ jest wystarczajaco duza.

1.2 Wylacznik gléwny: Jest zainstalowany z tylu maszyny, maszyna z 220V jest przyciskiem

przetacznik ze wskaznikiem $wietlnym; i maszyna z 110V wyposazona w hamulec obwodu, ktory dwie pozycje, w gore, aby

otworzy¢, w dot, aby zamknag.

2) Pedal nozny

Pedat nozny to kolejny sposob sterowania uruchamianiem i zatrzymywaniem obrotu rolki. Naci$nij pedat nozny, nacisnij
przycisk kierunkowy, aby dostosowaé predkosc, a nastepnie rolka zacznie sig obracaé, a rolka zatrzyma si¢ po poluzowaniu.

Podtacz i zablokuj $rubg przed uzyciem.

Uwaga: Czujnik fotokomorki nie moze by¢ uzywany razem z pedatem noznym.

3) Przycisk alarmowy

W sytuacji awaryjnej nalezy nacisnac czerwony przycisk, aby wytaczy¢ elektryczna, zatrzymang rolkg. Obroé przycisk zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara; przycisk podniesie si¢ automatycznie. Nacisnij "on" na panelu sterowania, przycisk
rolka moze zacza¢ sig . Przycisk zatrzymania awaryjnego jest waznym elementem bezpieczenstwa, dlatego nalezy okresowo

sprawdza¢ jego dziatanie.

4) Rolka gora/dot

Seria E - Elektryczne podnoszenie: Wiacz silnik, nacis$nij przycisk UP, aby podnies¢ gorna rolke i nacisnij przycisk DOWN, aby ja

opuscic.

Seria P - Pneumatyczne podnoszenie: Wtaczy¢ zasilanie i podtaczy¢ sprezarke powietrza, nacisnaé przycisk UP, aby podnie$é

gorna rolke i nacisnaé przycisk DOWN, aby ja opuscic.

5) Walek funkcyjny Instalacja i uzytkowanie



Latwy montaz i demontaz watu poprzez wyrownanie wspornika "I". Trzy

gumowe paski na kazdym wale stuzace do mocowania papierowej rurki. Umie$¢ 3-calowa rurke

na wale, a nastgpnie obro¢ papierowa rurkg, aby zamocowac ja na wale.

6) Sprawdzanie i wymiana okladzin ciernych

Sprawdz i wymien podktadke cierna w odpowiednim czasie, jest to czgs¢ eksploatacyjna.

a/ System cierny do rozwijania nosnika:

Sktada si¢ ze wspornika, metalowej podktadki ciernej, podktadki ciernej z widkna, sprezyny, wspornika sprezyny i czarnego
uchwytu. Nacisk na spr¢zyng mozna regulowac, obracajac uchwyt. Podczas obracania si¢ watu
Klawisz taczy podktadke cierna z widkna i wspornik w celu wytworzenia tarcia, wat obraca si¢ kontrolowany przez tarcie. Podktadka

cierna wytwarza tarcie, podktadka cierna bedzie si¢ zuzywac podczas uzytkowania. Wymien podktadke cierna, gdy tarcie zniknie.

Sposoby wymiany: zdejmij uchwyt, spr¢zyng, widknista podktadke cierng, metalowa podktadke cierna, a nastgpnie wymien
nowa metalowa podktadke cierna.

b/ System cierny nawijania no$nika:

Sktada si¢ ze wspornika, metalowej podktadki ciernej, podktadki ciernej z widkna, sprezyny, wspornika sprezyny i czarnego
uchwytu. Nacisk na spr¢zyng mozna regulowac, obracajac uchwyt. Podczas obracania si¢ watu

Klucz taczy podktadke cierng z widkna i wspornik w celu wytworzenia tarcia, watl obraca si¢ kontrolowany przez tarcie. Watek
przewijania sterowany silnikiem, w tym samym czasie zgbatka przewijania napgdzana obrotem ciernym. Gdy wat obraca sig,
klucz taczy podktadke cierng z widkna i wspornik, aby wytworzy¢ tarcie, wat obraca si¢ kontrolowany przez tarcie. Podktadka
cierna wytwarza tarcie, podkladka cierna bedzie si¢ zuzywac¢ podczas uzytkowania. Wymien podktadke cierna, gdy tarcie

zniknat.

Sposoby wymiany: zdja¢ uchwyt, spre¢zyne, wioknista podktadke cierna, metalowa podktadke cierna, a nastgpnie wymieni¢

metalowa podktadke cierna.

¢/ System cierny do odwijania folii:



Sktada si¢ ze wspornika, metalowej podktadki ciernej, podktadki ciernej z wiokna, sprezyny, wspornika sprezyny i czarnego
uchwytu. Nacisk na spr¢zyng mozna regulowac, obracajac uchwyt. Podczas obracania si¢ watu
Klawisz taczy podktadke cierna z wtdkna i wspornik w celu wytworzenia tarcia, wat obraca si¢ kontrolowany przez tarcie. Podktadka

cierna wytwarza tarcie, podktadka cierna bedzie si¢ zuzywac¢ podczas uzytkowania. Wymien podktadkg cierna, gdy tarcie zniknie.

Sposoby wymiany: zdja¢ uchwyt, spr¢zyne, wioknista podktadke cierna, metalowa podktadke cierna, a nastgpnie wymienic¢

metalowa podktadke cierna.

d/ System cierny do przewijania linera:

Sktada si¢ ze wspornika, metalowej podktadki ciernej, podktadki ciernej z wiokna, sprezyny, wspornika sprezyny i czarnego
uchwytu. Nacisk na spr¢zyng mozna regulowac, obracajac uchwyt. Podczas obracania si¢ watu
Klawisz taczy podktadke cierna z wtokna i wspornik w celu wytworzenia tarcia, wat obraca si¢ kontrolowany przez tarcie. Podktadka

cierna wytwarza tarcie, podktadka cierna bedzie si¢ zuzywac¢ podczas uzytkowania. Wymien podktadke cierna, gdy tarcie zniknie.

Sposoby wymiany: zdja¢ uchwyt, spre¢zyne, wioknista podktadke cierna, metalowa podktadke cierna, a nastgpnie wymieni¢

metalowa podktadke cierna.

7) Sprawdzenie i regulacja regulacji réwnoleglej i balansu ci$nienia

4

3

2

1 5
6




1. lewy/prawy wspornik dociskowy 2. Szafka lewa/prawa 3. Sprezyna
4. gorny wspornik dociskowy 5. $ruba dociskowa 6. Sruba

Gorne 1 dolne rolki sa kluczowym elementem laminatora i maja bezposredni wplyw na jako$é
laminowania i tytulowany obraz. Walki sa réwnolegle przed wysytka. Walek bgdzie nierownolegly z
powodu wstrzaséw podczas transportu. Aby wyregulowaé réwnoleglos¢ watkéw, nalezy wykonad

ponizsze czynnosci.

> Regulacja docisku rolki

Niewywazony nacisk na gorna i dolna rolke moze powodowacé problem z przechylaniem i marszczeniem, Metoda regulacji:

1) Nagraj przechylong strong. Wytacz urzadzenie i zdejmij pokryweg boczna.
UWAGI: Ilo$¢ komponentéw w lewej pokrywie bocznej jest mniejsza niz w prawej pokrywie
bocznej. Aby uniknaé¢ uszkodzenia podzespoléw w wyniku niewlasciwej obslugi, nalezy w
pierwszej kolejnosci sprawdzi¢ lewg pokrywe boczna.
Sruby Iacza lewy wspornik i gorny wspornik za pomoca sprezyny i

nakretki na gorze. Goérna nakregtka jest przyspawana do gornego wspornika, dolne nakretki

mozna regulowad.

2) Gdy obraz jest przechylony na lewa strong, nacisk z lewej strony musi by¢ wigkszy niz prawe;.

Wyreguluyj $ruby, aby zmniejszy¢ nacisk. Powinna by¢ mozliwa taka sama regulacja $rub po obu .
UWAGI ! Zmierz dlugos¢ dla dwéch sprezyn i zachowaj te samg wysokos¢é.

3) Gdy obraz jest przechylony na prawa strong, nacisk z lewej strony musi by¢é mniejszy



niz prawa strona. Wyreguluj $ruby, aby zwigkszy¢ ci$nienie.

UWAGI ! Sprawdz zmiany sprezyny, gdy wywierany jest maksymalny nacisk na

po regulacji. Brak zmiany spowoduje uszkodzenie sprezyny podczas laminowania. Je$li nie ma
dodatkowego miejsca na regulacje sprezyny po lewej stronie, sprobuj wyregulowaé ja po prawej
stronie.

4) Po wyregulowaniu dokre¢ nakretki.

5) Zaloz lewa pokrywe boczna.

Zasada regulacji: jesli obraz jest przesunigety w lewa strong, nacisk z lewej strony jest wigkszy niz z prawej.

Poluzuj sprezyne po lewej stronie, aby zmniejszy¢ jej ugiecie.

> Regulacja rownoleglos$ci rolek
Szczelina miedzy dolnym i gérnym watkiem wynosi 1-2 mm, jesli szczelina nie jest taka sama, zapisz strone z mniejszg
szczeling. Poluzuj koto reczne, wytacz maszyne, otwdrz lewa (prawa) pokrywe boczng. Poluzuj nakretki, wyreguluj
potozenie $rub, az watek bedzie réwnolegty. Na koniec zat6z lewa pokrywe boczna.
UWAGA: Rolka jest ustawiona réwnolegle przed wysylka. Réwnoleglosci rolki nie mozna
zmienié. CiSnienie nalezy wyregulowa¢ w pierwszej kolejnosci, gdy wystepuje problem z
przechyleniem. Srube nalezy regulowaé tylko wtedy, gdy rolka nie jest réwnolegla. Po

zmianie Sruby nalezy odpowiednio wyregulowa¢é docisk rolki.

Narzedzia: Wewngtrzny klucz sze$ciokatny 5 mm, klucz ptaski 8 mm.



6 PROCES LAMINOWANIA S

6.1 zasady laminowania

Podnoszenie wktadki

Film

odprezenie

Wkiadka

Koto zgbate

Przod

tabela
stanie mediow

Media

Odpoczynek dla mediow

6.2 Dzialanie

Laminowanie jest praca wymagajaca doswiadczenia i bardziej techniczna. Poczatkujacy powinni pracowaé pod

okiem do$wiadczonego technika. Ponizej znajduje sig instrukcja laminowania.
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1) Podnie$ gorna rolke i zdejmij ptytke dociskowa.

2) Wiaczy¢ maszyng, nacisnaé przetacznik pracy, ustawi¢ predkosé na 1.
3) Wilacz ogrzewanie, ustaw temperaturg 40-60°C  dla folii do laminowania na zimno.
Wylacz obracajacy si¢ walek po osiagnigciu temperatury.

4) Umies¢ rolke folii na watku, wtoz watek do bocznego wspornika. Wyciagnij recznie kilka metroéw i
upewnij sig, ze walek jest naprezony. W razie potrzeby wyreguluj tarcie za pomoca kotka bocznego.

5) Owin folig wokot rolki 1 watka zgodnie ze schematem. Nalezy uwazacé, aby folia byta rownomiernie
naprgzona.

6) Rozetnij folig, aby oddzieli¢ ja od wktadki w odpowiednim miejscu, i odston wkladke, aby umiescié¢
ja na watku przewijania folii.

7) Umie$¢ nosnik na watku i wyreguluj tarcie. Umie$ci¢ nosnik w przestrzeni migdzy rolkami. Nalezy
pamigtaé, ze no$nik powinien znajdowac si¢ rowno na stole roboczym, a krawedz nos$nika powinna by¢
wyrownana z krawedzia folii, aby unikna¢ odchylen podczas chodzenia (zawsze obstugiwany za pomoca

pedatu noznego).

8) Umies$¢ ptyte dociskowa w stabilnym procesie laminowania, wlacz przetacznik, umies¢ laminowany
nos$nik na wale, wyregulyj tarcie, aby automatycznie podjac.

Uwaga: wydajno$¢ laminowania jest zwigzana z regulacjg tarcia wszystkich walow.
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6.3 Uwagi dotyczjce obslugi

1) Umie$¢ laminator na stabilnej, ptaskiej powierzchni z dobra wentylacja. Nie nalezy umieszczac

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

duzej ilosci personelu wokodt urzadzenia, aby uniknaé¢ niezbgdnych problemow.

Przewodu zasilajacego nie mozna ktas¢ na ziemi ani na zadnym przedmiocie.

Zapewni¢ odpowiednie tarcie na wszystkich walkach. Wyreguluj tarcie nawijarki prowadnic, aby

oddzieli¢ folie.

Utrzymuj krawedz nosnika i rolki folii ptasko.

Nie biegaj tak szybko na poczatku. Zwigksz predkosé, gdy wszystko bedzie dziata¢ dobrze.

upewnij sig, ze nosnik jest suchy, aby zagwarantowa¢ wynik laminacji.

Ksztalt "U" odzwierciedla normalne ci$nienie, jesli "U" jest zbyt duze, zmniejsz ci$nienie, aby

uzyska¢ dobry wynik laminowania.

Problem na powyzszym obrazku wskazuje, ze ci$nienie jest zbyt mate, nalezy zwigkszy¢

cisnienie, aby je poprawic.
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9) Jesli obraz nie jest §ledzony po lewej i prawej stronie urzadzenia, oznacza to, ze nacisk po lewej
stronie jest wyzszy niz po prawej , nalezy zmniejszy¢ nacisk (patrz rozdzial 4).

10) Nie ma potrzeby podgrzewania folii do laminowania na zimno. Je$li warunki pracy sa nizsze niz

10°C , nalezy podgrza¢ do 50°C , aby uzyska¢ satysfakcjonujaca wydajnosc.

7 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢, czy w urzadzeniu nie zostaly uszkodzone czgsci, a jesli tak, to nalezy je

naprawi¢, a nastgpnie uruchomic¢ urzadzenie.
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Rubel Powéd Rozwiazanie
Chociaz gléwnym g Wotyczka zasilania nie jest podtaczona. | C sprawdzié wtyczke, aby upewnic
P dt . . . L
o  podhczeniu i r}ac1sr’11<;'c1g polaczone. sie, ze
przycisku wlaczania LE D nie zaswieci
sie. polaczenie.

Napiecie gléwnego

C sprawdzié napiecie

nie dostosowuje sie do wymaganego| gléwny aby  zapewnié
napiecia. jegodostosowanie do
urzadzenia.
Wylacznik awaryjny przystanek # pie |Wlacz w nagly wypadek
wlaczony. stop.
Lacze bezpiecznika obok Csprawdzié bezpiecznik, aby
kabel zasilajacy nie jest podtaczony upewnié s
to nie wiek.
Zasilanie jest podlaczone; powietrze Grzalka w gérnym ro lerze Check i zastgpid a
. jest uszkodzony, co prowadzi do .
przerwa jest wlaczona. . grzejnik.
zwarcia.
Silnik  motor puszka nie by¢| Regulator predkosci ulegt awarii. Miejsce a predkosé
rozpoczety. contro ler.
Silnik pracuje szybko, a jego P otencjometr zawodzi. Wstawid .
predko$¢ nie moze by¢ kontrolowana.
Obrét rolek Larcuchy sa zbyt luzne. Dokrecié faricuchy.
zatrzymuje sie od czasu do .
Film film ztuszczanie | Thlumienie wkladki Zmniejszy¢  jego uszkodzenie

punkt separacji jest zbyt wysoki.

za papieru.

przez

obracajac pokretto regulacji napiecial

Film film ztuszczanie

punkt separacji jest zbyt niski.

Thumienie wktadki

papier lub lis za mnie;j.

Zwieksz jego zaporowo$é o
obracajac pokretto regulacji napiecia)

The  zimno laminacja fim
oddzielony od jego
widadka

papier ma ukosne linie.

Presja wywierana na dwao
boki z film  film =
Jesemzréwnowazony.

Zmy¢folie recznie.

Obraz na wejsciu

Tabela ma linie w ksztalcie litery U.

Cisnienie pomiedzy

toza.

Zmniejszenie ci$nienia 1

uzyj gérnej plyty, aby ja nacisnac.

Obraz na wejsciu

st6l ma linie rozstawu.

Cisnienie pomiedzy

ro lers jest zbyt niski.

Zwiekszyc cisnienie.
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Obraz zbacza z toru.

Presja wywierana na

i prawa

strona

lewy

P

Odniesienie do sekgji

Wyréwnaj gléwne role.
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8 KONSERWACIA

1) Tylko do$wiadczony operator moze otworzy¢ obudowe, nalezy przestrzega¢ nastgpujacych
srodkow;

2) Nie uzywaj $ciernych §rodkow czyszczacych do czyszczenia powierzchni urzadzenia.

3) Regularnie sprawdzaj cz¢sci obrotowe i napelniaj smarem wysokotemperaturowym dwa

lozyska rolek grzewczych.

4) Nie my¢ urzadzenia woda. Moze to spowodowac uszkodzenie obwoddw elektrycznych, porazenie

pradem lub korozje.

5) Podczas konserwacji nie uruchamiaj urzadzenia

6) Podczas konserwacji nie nalezy zmienia¢, przenosi¢ ani demontowac czgsci zabezpieczajacych.

Przed uzyciem upewnij sig, ze czgsci zabezpieczajace sa sprawne.

7) Przed demontazem i montazem nalezy odcia¢ zasilanie.

8.1 Konserwacja rolek

Glowne rolki sa kluczowymi czeSciami maszyny. Sa one bezposrednio zwigzane z jakoS$cia

wyjsciowa laminacji. Prosimy o regularna konserwacje.

1) Po zakonczeniu pracy nalezy podnie$¢ gorne rolki, aby zapobiec ich deformacji. Przechowywaé

2) Upewnij sig, ze ndz lub ostre przedmioty nie porysuja rolek. Podnie$¢
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3)

4)

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

8)

Aby wydhluzy¢ zywotnos¢ rolek, nalezy upewnic sig, ze sa one czyste. Pozostatosci kleju nalezy

usuna¢ za pomoca kawatka flaneli z alkoholem, detergentem lub gumka.

Pozostalosci kleju nalezy usunaé za pomoca kawatka flaneli z alkoholem, detergentem lub gumka.

[ ) Zatrzymac¢ nagrzewanie podczas wycierania rolek i upewnic¢ sig, ze temperatura jest nizsza niz 1°C.
niz 40 stopni Celsjusza.

. Delikatnie wytrzyj obracajace si¢ rolki i unikaj koncentracji wycierania w jednym punkcie, aby
zapobiec czgéciowemu uszkodzeniu powierzchni rolki.

[ ) pozostatosci kleju na rolkach, w przeciwnym razie wptynie to na efekt laminowania.

‘Wymiana rolki

Szafka otwarta z obu stron;

Odtacz przewody grzatki, najpierw wylacz urzadzenie;

Wymontowaé koto zgbate;

Wymontowaé caty zestaw tozysk bloku i nagrzewnicg;

Zdejmij kohierze z lewej obudowy;

Zdejmij rolke;

Zainstalowa¢ nowa rolke;

Powtorz poprzedni krok, aby zainstalowac urzadzenie.
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8.2 Czyszczenie

1) Aby przedluzy¢ zywotno$¢ urzadzen, nalezy upewnic sig, ze sa one czyste.

2) Upewnij sig, ze srodowisko jest czyste i trzymaj si¢ z dala od przeszkod.

8.3 sprawdzanie

W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy regularnie sprawdza¢ stan urzadzenia. W przypadku wykrycia
usterek podczas , nalezy zapozna¢ sig z sekcja Rozwiazywanie problemow i

rozwiazanie. Je$li chcesz zresetowac ci$nienie, zapoznaj si¢ z sekcja Cisnienie
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ustawienie.

8.3.1 Kontrola wizualna

Kontrola wzrokowa przed konserwacja.
1 ) nieuszkodzony kabel zasilajacy.
2) Kotko jest stabilne.

3) Wszelkie uszkodzenia maszyny

8.3.2  Sprawdzanie czesci zabezpieczajacych

®  Wylacznik awaryjny

1 ) Whacz urzadzenie
2) nacisna¢ wyltacznik awaryjny, zatrzymaé¢ maszyng lub nie
3) Wiacz urzadzenie, gdy wiaczony jest wyltacznik awaryjny

4) Zwolni¢ wytacznik awaryjny, wlaczy¢ i uruchomi¢ maszyng.

o Sprawdzanie fotokomoérek

1) wlaczy¢ urzadzenie
2) obracajacy sig waltek
3) schowac¢ fotokomorke, sprawdzi¢, czy rolka obraca sig, czy nie

4) przesunac przeszkodg, sprawdzié, czy rolka obraca sig, czy nie.

Uwaga: Gdy uzywany jest przelacznik pedalowy, przelacznik fotograficzny nie dziala.
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Karta gwarancyjna

MODEL LOT #
KUPUJACY DATA
SPRZEDAWCA TEL

Uwagi
Karta gwarancyjna powinna by¢ wypetniona przez sprzedawce i przechowywana przez
kupujacego. Zmiany sa zabronione.
Okres gwarancji wynosi jeden rok. Naprawa jest bezptatna w ciaggu 12 miesigey i bgdzie obciazona
kosztami czg¢s$ci i robocizny po uptywie 12 miesigey.

Uszkodzenia spowodowane niewlasciwym uzytkowaniem nie podlegaja bezptatnej naprawie.
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