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Dystrybutor urzgdzenia w Polsce:

Atrium Centrum Ploterowe Sp. z 0.0.
ul. Gostawicka 2d

45-446 Opole

Polska

NIP: 754-12-47-187

For Users in Europe

The CE marking is a mandatory European marking for certain product groups to indicate conformity

with the essential healith and safety requirements set out in European Directives.
By affixing the CE marking, the manufacturer, his authorized representative, or the person placing the
product on the market or putting it into service ensures that the item meets all the essential

requirements of all applicable EU directives and that the applicable conformity assessment
procedures have been applied.

Oznakowanie CE jest obowigzkowym europejskim oznakowaniem niektorych grup produktow,
ktéore wskazuje zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami dotyczacymi zdrowia |
bezpieczenstwa okreslonymi w dyrektywach europejskich.

Umieszczajgc oznakowanie CE, producent, jego upowazniony przedstawiciel lub osoba
wprowadzajgca produkt na rynek lub oddajaca go do uzytku zapewnia, ze przedmiot spetnia
wszystkie zasadnicze wymagania wszystkich obowigzujgcych dyrektyw UE i ze zastosowano
obowiagzujgce procedury oceny zgodnosci.



Dziekujemy za wybor plotera Artemis 1801.
Jest to ekonomiczny ploter o szerokoéci 180cm, ktory drukuje atramentami
eco-solwentowymi.

Transport i instalacja

Uwagi ogolne

Warunki okreslajace bezpieczne warunki transportu, przenoszenia i przechowywania, z
podaniem masy maszyny i jej poszczegdinych czesci, jezeli istnieje konieczno$¢ osobnego
transportu:

Instalacje oraz transport urzadzenia moze przeprowadzac jedynie autoryzowany
serwis.

Urzadzenie nie nadaje sie do uzytku w miejscach, w ktorych moga przebywacé dzieci.
Wokét urzadzenia wolna przestrzen powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5m

\
A place exposed to direct sunlight ‘

A place where temperature or ‘ A place exposed to direct air flow
humidity varies significantly \ from an air conditioner or the like.

B Use the printer under the fol-
lowing environmental condi-
tions:

s Operating environment:

68 1o 95°F (20 to 35°C)
35 10 65% (Rh)

A place that vibrates

Rys.1 Drukarka nie powinna pracowac w miejscu gdzie padajg na nig bezposrednio promienie
stoneczne

Rys.2 Warunki w jakich maszyna moze pracowac: temp. 18-25°C, wilgotnosc¢ 40 do 65%(RH)
Rys.3 Nie ustawia¢ w poblizu nawiewdw lub klimatyzacji

Rys.4 Ustawi¢ drukarke na rownej powierzchni

Rys.5 Nie wolno ustawiaé drukarki na powierzchni ktora moze powodowac drgania

Rys.6 Nie uzywaj otwartego ognia w pomieszczeniu z ploterem.



Zrodto zasilania
Prosze odpowiednio podpiac kabel uziemienia
A. Zrodio zasilania: state AC 50Hz 220V (£10%) 2200W (Max) 100W (Drukowanie)

B. Podtgcz urzgdzenie do odpowiednio uziemionego gniazdka. Prosze unika¢ gniazdek do
ktorych sg podigczone inne urzadzenia ktore sa czesto wigczane i wytgczane np. kopiarka lub

klimatyzacja
C. Unika¢ wigcznikéw czasowych

D. Ustaw komputer z dala od zrédta elektromagnetycznego takiego jak np. gtosniki, telefon
stacjonarny.

E. Nie uzywac uszkodzonego kabla zasilania

F. Jesli stosujesz jakiekolwiek kable typu przedtuzacz pamietaj aby byt dostosowany do
odpowiedniej ilosci amperow

G. Nie prébuj napraw na wtasng reke. Zawsze zwracaj sie do wykfalifikowanych technikéw po
wykryciu problemu

Podiaczenie plotera do komputera

Aby podtaczy¢ urzgdzenie do komputera nalezy wiozy¢ wtyczke USB do plotera a nastepnie
wtozy¢ wtyczke USB do komputera.




Budowa plotera
Schemat przodu maszyny

1. Panel operacyjny: przyciski na panelu stuza do operowania maszyna, wyswietlacz
LCD wyswietla ustawienia oraz wartosci, etc.

2. Dzwignia dociskowa: moze podnosi¢ lub opuszczac rolki dociskowe

3. Platforma robocza(stét): media sg przesuwane na tym obszarze oraz
zadrukowywane. W stole roboczym znajduje sie czujnik optyczny wykrywajacy
media.

4. Pojemnik na zuzyty atrament (zlewki)

5. System odbioru mediow

6. Poprzeczka stabilizujgca podstawe

7. Belka oraz zewnetrzna suszarka wydrukéw: nalezy ja przykreci¢ do podstawy plotera,

8. Karetka: nalezy w niej zainstalowa¢ glowice drukujacy. Karetka jest pozycjonowana za
pomocg paska encodera, ktory znajduje sie za karetka.

Rys. Przéd maszyny



Schemat tytu maszyny

1. Kaseta/zbiornik na atrament: kazda stuzy do innego koloru atramentu,
2. System podawania mediow

3. tgcze USB: tgczy maszyne z komputerem

4. Gniazdo zasilania. -

SN .
i
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Rys. Tyt maszyny

Charakterystyka modelu, podstawy uzytkowania

1. Glowica DX 9 moze drukowac w wysokiej jakosci formatach (zaleznie od uzytego
oprogramowania lub profili)

2. Gtowica DX 9 posiada najwyzsza jakosc¢ druku do 1440 dpi

3. Wygodne utozenie klawiszy powoduje tatwe operowanie maszynag

4. Regulowane ustawienie rozpoczecia drukowania: Moze rozpoczgé druk z kazdego miejsca
stotu pod gtowicg (do 1.8m), co jest bardzo ekonomiczne

5. Sprawdzanie informacje o stanie drukowania: Mozesz sprawdzi¢ informacje o druku na
wyswietlaczu LCD

6. Szybki transfer danych poprzez port USB 2.0 Komputer z ploterem nalezy potgczy¢ kablem
USB. Nie uzywaj bardzo ditugich kabli. W razie probleméw z komunikacja zastosuj krotszy
kabel. Zalecany kabel o maksymalnej dtugosci do 1.8m (nie jest czescig zestawu).

7. System odbioru Mediéw gwarantuje ciggto$¢ pracy.

8. Ustawienie wysokosci glowicy: Wysoko$¢ gtowicy moze by¢ ustawiona i dostosowywana
do grubosci podtoza. Po zmianie wysokosci glowicy nalezy skalibrowac ja ponownie

9. Rolki dociskowe prowadzg materiat i zapobiegajg zwijaniu sie Mediow podczas druku.

10. Sterowanie drukiem i parametrami — program RIP. Uwaga program RIP powinien posiadaé
sterownik zgodny z modelem plotera.

Uwagi dotyczgce uzywania plotera

A. Pamietaj aby wytaczac drukarke przyciskiem power. Nie odpinaj kabla zasilania zanim nie
wytgczysz maszyny w odpowiedni sposob.



B. Nie kifadz zadnych przedmiotow na ploterze i pamigtaj o czyszczeniu glowicy
przeznaczonymi do tego narzedziami takimi jak: patyczki i $ciereczki bezpytowe

C. Obszar wokdt gtowicy musi by¢ czysty, pozbawiony wszelkiego brudu oraz atramentu

D. Pamietaj aby oproznia¢ pojemnik na zuzyty atrament - zlewki

E. Pamietaj aby karetka z glowicg byta zaparkowana na stacji dokujgcej oraz aby byta ona
przytwierdzona specjalng blaszkg podczas transportu plotera.

F. Pamietaj o okresowych wymianach czesci eksploatacyjnych takich jak: filtry, wycieraczki,
gtowice, rolki dociskowe.

G. Atrament zalewany do drukarki winien by¢ zuzyty w okresie 1 miesigca. Po tym okresie
atrament moze ulec utlenieniu, co moze doprowadzi¢ do zatkania gtowicy.

H. Ploter powinien pozostawa¢ w zwykltej eksploatacji. Zaleca sie uzytkowac ploter
przynajmniej raz w tygodniu. Przy diuzszym postoju zabezpiecz ploter (w tym gtowice) i zalej
go dedykowanym ptynem czyszczgcym.

| Nalezy dba¢ o czysto$¢ i wentylacje srodowiska pracy drukarki oraz okresowo usuwac kurz
i zabrudzenia atramentem z drukarki.

J. Pamietaj ze do prawidlowego uzytkowania plotera i osiggniecia jego petnych mozliwosci,
jest wymagane specjalistyczne oprogramowanie RIP oraz profile kolorystyczne, odpowiednie
do danej rozdzielczosci i ilosci pasow.

K. Pamietaj o wykonaniu okresowych przegladow.

Zawartosé zestawu

Ploter, podstawa, zewnetrzna suszarka wydrukéw, system nawijajgco — rozwijajacy wydruki,

4 kasety - zbiorniki na atrament,

Montaz i srodowisko pracy

A. Drukarke nalezy ustawi¢ na rownej powierzchni w pozycji horyzontalnej.

B. Pozostaw wokét maszyny wystarczajgco wolnego miejsca by mogta sie wentylowac.
C. Ustaw maszyne w poblizu gniazdek elektrycznych aby fatwiej podtgczac lub odigczac
drukarke.

D. Nie nalezy uzywaé maszyny w pomieszczeniu, gdzie dochodzi do drastycznych roznic w
temperaturach lub wilgotnosci. Prosze unika¢ bezposredniego kontaktu z promieniami
stonecznymi i Zrodtami ciepta.

E. Rekomendujemy wyposazy¢ maszyne w UPS i stabilizator mocy (>3000W).



Komputer - wymagania

W celu zapoznania si¢ z wymaganiami technicznymi, odnie$ sie do dokumentacii
oprogramowania RIP. Do prawidtowej komunikacji z ploterem zalecany jest system
operacyjny Windows XP, (ewentualnie Windows 7).

Media do druku

Nie uzywaj mediow ktore sg zniszczone, zerwane , zawiniete, rozwarstwione itp.

Wielkos¢ mediow moze sie zmieniac przy zmianie warunkéw w jakich sg przechowywane.
Media powinny by¢ przed uzyciem przechowywane w warunkach druku przynajmniej 30 min.
Media posiadajg strong do druku i nie do druku. Przy druku na niewtasciwej stronie rezultaty
druku moga by¢ niezadowalajgce.

Nie dotykaj strony mediéw przeznaczonej do druku moze to doprowadzié do ztych rezultatéw
na wydrukach. Uzywaj bawetnianych rekawiczek przy kontakcie z mediami do druku by
unikngc ttustych odciskéw. Nie zostawiaj na dtuzszy czas plotera bez nadzoru zakleszczenie
si¢ mediow w trakcie druku moze doprowadzi¢ do obnizenia sie jakoéci druku oraz zasychania
gtowicy. Uzywaj atramentéw eco-slowentowych przeznaczonych do tego typu plotera.

Zasady Bezpieczenstwa i ostrzezenia

Ostrzezenia:
Ostrzezenia dotyczagce niedozwolonych sposobdw uzytkowania maszyn, ktore, jak to wynika

z doswiadczenia, moga mie¢ miejsce.

Informacje dotyczace ryzyka istniejagcego mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej samej
w sobie, $rodkow zabezpieczajgcych i dodatkowych $rodkéw ochronnych, dotyczace srodkow
ochronnych, jakie musi zastosowaé uzytkownik we wilasciwych przypadkach,
Podejmij srodki zapobiegajgce gromadzeniu sig tadunkéw elektrostatycznych - urzadzenie
winno by¢ podigczone do uziemionej sieci elektryczne;.

Atramenty:
Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania Unika¢ kontaktu z oczami, skérg i

odziezg. Nie wdychac par ani mgty.

Trzymac pojemnik z atramentem zamkniety. Stosowac produkt tylko w pomieszczeniu z
odpowiednig wentylacjg. Nie dopuszczac do rozlania. Nie pi¢ i nie je$¢ podczas uzywania
produktu. Trzymac z daleka od zrodet ognia. Nie pali¢.

Warunki bezpiecznego magazynowania:
Przechowywa¢ pojemnik szczelnie zamkniety i odpowiednio oznakowany w suchym,
chtodnym, dostatecznie wentylowanym pomieszczeniu. Przechowywaé jedynie w

oryginalnym opakowaniu.




Opis $rodkdw pierwsze] pomocy:

Po narazeniu droga oddechowa: Natychmiast wynies¢ osobe poszkodowang na swieze
powietrze lub poda¢ jej tlen. W przypadku, gdy osoba nie oddycha, nalezy zastosowac
sztuczne oddychanie. Niezwlocznie zasiegnij porady lekarza i pokaz opakowanie lub etykiete.
Kontakt z oczami: Osobe poszkodowang bezposrednio usungc z miejsca narazenia.
Zanieczyszczone oczy, przemy¢ dostateczng iloscig wody, (przez co najmniej 15 minut)
rozdzielajgc osobno powieki. Zapewni¢ pomoc lekarska.

Kontakt ze skora: Osobe poszkodowang bezposrednio usungé z miejsca narazenia.
Zanieczyszczong skore natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody z mydtem, przez co najmniej
15 minut. Zasiegna¢ porady lekarza w przypadku, gdy objawy podraznienia nie ustapia po
przemywaniu.

Potkniecie: Nie wywotywa¢ wymiotéw. Nigdy nie podawac niczego doustnie osobie
nieprzytomnej. Niezwiocznie zasiegnij porady lekarza.

Najwazniejsze ostre i opdznione objawy oraz skutki narazenia

Skutki ostre: - podraznienie skory, uszkodzenie oczu

Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczegoblnego
postepowania z poszkodowanym

We wszystkich watpliwych przypadkach, a takze w momencie utrzymywania sie
niekorzystnych objawéw skontaktowac si¢ z lekarzem. Nie podawac nic osobie nieprzytomne;.

Srodki gasnicze

Odpowiednie srodki gasnicze:

W przypadku pozaru zastosowa¢ suchy proszek gasniczy, piang odporng na alkohol, CO2,
rozpylony strumien wody. Usungé wszystkie zrodta zaptonu. Chtodzi¢ rozpylonym
strumieniem wody zamkniete zbiorniki z atramentem.

Szczegdlne zagrozenia zwigzane z substancjg lub mieszaning Podczas pozaru mogg
uwalniaé sie niebezpieczne produkty rozktadu np. tlenek wegla.

Nie wdychac¢ oparéw. Stosowac ochrone drég oddechowych.

Zasady bezpieczenstwa

Do obstugi plotera moze by¢ dopuszczona osoba ktéra zostata przeszkolona w tym zakresie

i posiadaé certyfikat szkolenia. Urzadzenie musi mie¢ zapewnione odpowiednie srodowisko
racy.

Temperatura pracy powinna by¢ stata i miesci¢ si¢ w przedziale 18 — 25°C. Wilgotnosci
powietrza powinna by¢ utrzymywana na poziomie 40-65%. Bardzo wazng rzeczg jest
zapewnienie odpowiedniej wentylacji ktéra bedzie gwarantowata wymiang powietrza w
pomieszczeniu roboczym (nie wolno jednak dopusci¢ do powstawania ,przeciagow”). Zaleca
sie rowniez umiescié¢ wyciag powietrza bezposrednio nad ploterem, ktory bedzie odprowadzat
opary z otoczenia pracujgcej maszyny.

Nalezy przestrzegaé ponizszych zasad bezpiecznej obstugi plotera
Nie uzywac¢ plotera w ekstremalnych warunkach atmosferycznych (zbyt wysoka lub niska
temperatura, niewtasciwa wilgotno$¢ powietrza)

Nie podtaczaé plotera do zrodta zasilania do ktérego jest podtgczone inne urzgdzenie mogace
powodowac niestabilno$¢ zasilania

10



Obudowy plotera podczas druku musza by¢ bezwzglednie zamkniete
Nalezy sie upewnic ze instalacja elektryczna jest odpowiednio uziemiona i spetnia wymogi

pracy plotera

Nie wolno uruchamiac¢ i umieszcza¢ w okolicy plotera urzadzen mogacych wysytac fale
elektromagnetyczne (np. radio, telewizor, centrala telefoniczna itp.) — moze to doprowadzié¢
do uszkodzenia elementow elektroniki plotera. Nie nalezy uzywac ploteréw laserowych w tym
samym pomieszczeniu, w ktérym stoi ploter.

Nie czysci¢ urzgdzenia (glowice, encoder, czytniki optyczne it.d) takimi $rodkami jak:
rozpuszczalnik, benzyna czy inne tego typu detergentami.

Czyszczenie wykonywac w jednorazowych rekawiczkach odpornych na rozpuszczalniki i w
okularach zapobiegajgcych dostawanie sie kropel atramentu do oka.

Nie wstrzgsac i nie przemieszczac plotera podczas druku

Jezeli ploter wydaje dziwne i niestandardowe dla swojej pracy dzwieki — nalezy natychmiast
przerwac prace i skontaktowac sie z serwisem.

Przestrogi zwigzane z uzywaniem atramentow eko-solwentowych
A. Trzymac z dala od dzieci.

B. Jesli dojdzie do kontaktu atramentu ze skdrg nalezy go szybko zmy¢ przy pomocy wody
i mydta. Jesli atrament dostanie sie do oka nalezy je natychmiast przemy¢ czystg woda.

C. Ostroznie wstrzgénij butelka
D. Po zuzyciu atramentu butelke nalezy zutylizowac¢ w odpowiedni sposob.

E. Atrament powinien by¢ przechowywany w ciemnym miejscu z temperaturg 18-25°C z dala

od promieni stonecznych.

F. Przy uzupetnianiu atramentu w maszynie, uzywaj tego samego dedykowanego atramentu.
Najlepiej gdy w zbiornikach jest okoto 40% do 80% atramentu.

Cze$¢ substancji zawartych w atramentach zawiera zwigzki chemiczne moggce powodowaé

podraznienia oczu oraz uktadu oddechowego, powoduje reakcje alergiczng. Kontakt z
atramentem moze by¢ skutecznie zredukowany za pomoca urzadzenia do wentylacji oraz

uzywania odziezy ochronne;.

W kontakcie z atramentem nalezy nosi¢ akrylowe rekawice i odziez roboczg. Jedzenie, picie
i palenie jest zabronione w miejscu pracy plotera.

Czynnosci ktore nalezy wykonac przed rozpoczeciem pracy

Obstugiwac ploter moze jedynie osoba posiadajgca uprawnienie (certyfikat szkoleniowy).
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé porzadku punktow zwigzanych z obstugg urzadzenia:

o Wigczenie zasilania
o Sprawdzenie czystos¢ stotu roboczego i rolek dociskowych
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e Zatadowanie mediow do druku
e Sprawdzenie poziomu atramentu
e Sprawdzenie ilosci zlewek w zbiorniku
e Nalezy przeprowadzi¢ test droznoéci dysz w gtowicach drukujgcych
o Nalezy ewentualne przeprowadzi¢ czyszczenie gtowic.
TEST DROZNOSCI DYSZ DRUKUJACYCH

O - wszystkie drozne
X — niektére dysze zatkane

0O X

Ihlhl

Bardzo wazng rzeczg jest aby w przypadku zaobserwowania jakichkolwiek
nieprawidlowoéci zwigzanych z pracg plotera powiadomi¢ niezwtocznie
autoryzowany serwis i zastosowac sie do wytycznych przekazanych odnosnie
zaistnialego problemu. Zbagatelizowanie sygnatéw ktore mogg $wiadczy¢ np. o
zuzyciu niektorych elementéw takich jak silnik, pompka czy filtr moga w
konsekwencji doprowadzi¢ do powaznego unieruchomienia maszyny.

Informacje dotyczgce promieniowania emitowanego przez

urzadzenie.

Urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzadzen
cyfrowych klasy A, zgodnie z pkt 15 przepiséw FCC.

Urzadzenie generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o czestotliwoéci radiowej i jesli
nie zostanie zainstalowane i uzywane zgodnie z instrukcja obstugi, moze powodowac
szkodliwe zaktocenia w komunikacji radiowej.

Uzywanie urzgdzenia w obszarze mieszkalnym moze spowodowac szkodliwe zakiocenia.
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Specyfikacja plotera

Przedmiot arametry techniczne
Gtowica Typ Seria 1801
odel glowicy mikro piezo typu DX9
eco-solwentowa gtowica)
Rozdzielczos¢ gtowicy [360dpi
w zaleznoéci od 720dpi
oprogramowania) 1080dpi
1440dpi
Atrament Kolory atramentow IC/M/Y/IK
Rodzaj Atramentéw Eco — solwent,
Zasysanie atramentéw JAutomatyczne
Predkosc Draft 15m2/h
(orientacyjne, zalezne od
rozdzielczosci i ilo$ci pasow
1w danym profilu)
Normal 11.6m2/h
Precision 6,2m2/h
Grzanie i suszenie Dosuszanie (Grzatki promienne

Temperatury Grzatek

Do 60 ‘C, Sugerowana 40'C-55'C

Media

Rozmiar Mediow

1800mm

Rodzaj mediow

Wedia rolowe

Podawanie mediow

Automatyczny system podawania
mediow

Czyszczenie glowicy

Automatyczny system czyszczenia
Gtowic, wybierany z menu plotera

Interfejs

USB

Srodowisko pracy

Temperatura: 18C~29C,
Wilgotnosé: 50~80%

Zasilanie 50HZ, AC220V
Oprogramowanie VWymagane zewnetrzne RIP,
zalecane wymagany sterownik do danego

modelu plotera.

Szeroko$é¢ druku

1720mm
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Uwaga: Jakosé i predkos¢ druku zalezna jest od wybranej rozdzielczosci druku i iloci
nakltadanych pasow. Rozdzielczos¢ i ilo$¢ pasdéw sterowana jest za pomoca
oprogramowania RIP. W zaleznosci od rodzaju i wersji oprogramowania RIP ustawienia i
mozliwosci moga by¢ rézne. Do osiggniecia wysokiej jakosci druku i zgodnosci
kolorystycznej stuza profile kolorystyczne. Profile kolorystyczne tworzy sig w
oprogramowaniu RIP do réznych rozdzielczosci i ilosci paséw oraz do rdéznych rodzajow
atramentu oraz podtozy (mediow). Gotowe profile mozna importowa¢ do programéw RIP
w zaleznosci od ich rodzajéow lub wersji. Niektére programy RIP posiadajg mozliwos$¢
tworzenia wiasnych profili kolorystycznych. Do osiggnigcia najlepszych rezultatow druku
zaleca sie stosowanie profili kolorystycznych wykonanych przez wyspecjalizowane
jednostki lub dostawcéw oprogramowania RIP.

Uwaga: Kolorystyka lub rozdzielczo$¢ wydrukéw moze sig rozni¢, gdy korzystasz z
roznych komputeréw, programéw RIP lub réznych mediéw i atramentéw. Do osiagnigcia
najlepszych rezultatow druku zaleca si¢ stosowanie profesjonalnych programéw RIP.

System suszacy

Ploter posiada zewnetrzng suszarke wydrukow, ktéra jest wiaczany osobnym
przetacznikiem.

Uwaga — nie nalezy zakrywac systemu suszgcego.

Ustawianie dystansu pomiedzy gtowicg, a mediami

Kiedy uzywamy?

Uzywamy aby zapobiec dotknieciu materiatu przez gtowice przy druku z duzg predkoscig albo

przy uzywaniu mediow, ktére podczas druku mogg ulec pofalowaniu.

Gdy gtowica jest w pozycji zbyt wysokiej odpowiednia jako$¢ druku nie jest zagwarantowana

W zaleznosci od wybranych mediow, wysokos$é karetki gtowicy moze byc
dostosowywana do jej grubosci. Dystans powinien wynosic¢ 1 - 2.5mm.
Do regulacji wysokoéci stuza $rubki z boku karetki (nalezy je poluzowac), nastepnie nalezy

wyregulowaé wys. karetki, po ustawieniu wysokosci dokrec Srubki.
Kalibracje ustawienia gtowicy winien wykonywac¢ tylko przeszkolony operator.

14



Stacja dokujaca

Pod gtowicag znajduje sie stacja serwisowal/dokujgca, ktéra zabezpiecza gtowice przed
zasychaniem. Stacja serwisowa powinna zawsze doktadnie przylega¢ do gtowicy.
Elementami stacji serwisowej s3:

- Uszczelka gumowa, kotnierz (ramka) wokot gtowicy, ktéra powinna doktadnie przylegaé do
gtowicy. Nieszczelnos¢ powoduje wysychanie atramentu w dyszach.

- Materiat, wktad absorpcyjny (gabka) - w stacji serwisowej (spluwaczce, ptuczce), ktére to
elementy powinny by¢ zawsze czyste i drozne.

Uwaga, gd¥ ploter nie pracuje, nie nalezy pozostawiac gtowicy poza stacja dokujaca.
Spowoduje to zaschniecie gtowicy

Wycieraczka

W stacji serwisowej znajduje sie wycieraczka - wiper. Wycieraczka stuzy do
czyszczenia lustra glowicy od atramentu. Jest to element eksploatacyjny, ktory
nalezy wymienia¢. Wycieraczke nalezy czysci¢ bezpylowym patyczkiem i ptynem
czyszczgcym po zakoniczonym dniu drukowania lub gdy zostanie zabrudzona
atramentem.

Jesli wycieraczka zostanie zdeformowana (uszkodzona) nalezy jg wymienic.
Zaleca sie wymiane wycieraczki nie rzadziej niz raz na pol roku. Wskazane co

3miesigce.
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System podawania i odbioru mediow
System podawania i odbioru Mediéw (rozwijarka i nawijarka) posiada pewne
ograniczniki, Mozesz ustawi¢ to ograniczenie wg. wtasnych potrzeb.

Przekrecajac pokretto przy nawijarce zgodnie z ruchem wskazéwek zegara opor
nawijarki bedzie mocniejszy (przydatne przy cigzszych mediach takich jak banery).
Odwrotne dziatanie spowoduije Izejszy opdr(stosowaé do mediow lekkich).

Rys. 2 od lewej pokazuje 50% oporu Rys. 3 100% Max opor

hAdjusting nut—, {’fm
S

Torque identification o0% Maximum torgue 100% Hazimum torgue

Jesli opér jest za staby kotowrotek od nawijarki moze sie $lizgac.

Jesli opér jest za mocny moze to mie¢ negatywny wplyw na wydruk (nacigganie)
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Funkcje panelu operacyjnego plotera.

Wyswietlacz LCD

LCD
¢ A
Power CRTER
4 <o aawe |
R
v
SRR S s
Connection  Test/Del Enter
EEAE P
Henu Cancel




Przycisk “connection” stuzy do ustanowienia potaczenia plotera z komputerem.

Przycisk “test/delate” stuzy do przerwania druku.

Przycisk “menu” stuzy do wejscia w menu funkgji plotera
Przycisk “enter” stuzy do potwierdzenia wyboru
Przycisk “cancel” stuzy do wyjscia z danej funkcji lub jej anulowanie

Przycisk “strzatki” stuzy do wyboru poszczegoinych funkcji oraz do nawigacji po menu

Menu | pod-menu (moze sie nieznacznie rézni¢ zaleznie od wersji firmware)

W menu sg zaktadki: ,Printing Set”, ,Nozzle Cleaning” "Adjustment’, “Absorbing
Setting”, “Heat Setting”, “System Setting”, “Version Info”.
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Print setting (opcje drukowania) i zaktadki (mogg sie nieznacznie rézni¢ zaleznie od
wersji firmware)

Sa tu 4 zaktadki: “polish”, “bidirection print”, “auto sizing”, "ink types”.

Polish: przyciskami géra i dét mozesz wybra¢ opcje “polish” (gtadkie krawedzie-
zalecane), przyciski lewo i prawo wigczaja oraz wytaczajg tg opcje — aby zatwierdzi¢
wcisnij “ok”.

Bidirectional print (dwukierunkowy druk): przyciskami géra i dét mozesz wybraé
“single”(jednokierunkowy druk) lub “double”(dwukierunkowy druk), zatwierdz

przyciskiem “ok”.

Auto sizing: Strzatkami géra, dot wyszukujesz “auto sizing” w opcjach, wtaczasz lub
wytaczasz strzatkami lewo i prawo, zatwierdzasz przyciskiem ,ok” (automatyczna
Zmiana rozmiaréw).

Ink types (rodzaj atramentéw): Strzatkg gora lub doét wybierasz "ink types” (rodzaj
atramentow), strzatkg lewo lub prawo mozesz wybra¢ “water based ink” (atrament
wodny) lub eco-solvent (zalecany), a nastepnie zatwierdz przyciskiem “ok’”.
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Cleaning (czyszczenie) i jego zaktadki (moga sig nieznacznie réznic zaleznie od wersji
firmware)

Menu “cleaning” (czyszczenie) posiada 4 zaktadki: “feeble cleaning”(lekkie
czyszczenie), “normal cleaning” (normalne czyszcz.), “powerful cleaning”(mocne
czyszczenie), “absorbing” (absorbowanie/zacigganie atramentu).

Feeble cleaning (czyszczenie lekkie): pompka zacigga atrament tylko raz.
Zatwierdz przyciskiem ,ok”.

Normal cleaning (czyszczenie normalne/zalecane): pompka zacigga atrament dwa razy.
Zatwierdz przyciskiem ,ok".

Powerfull cleaning (mocne czyszczenie): pompka zacigga atrament trzy razy.
Zatwierdz przyciskiem “ok’.

Absorbing (absorbowanie/zacigganie): pompka pompuje atrament do momentu kiedy
niezostanie zatrzymana. Zatwierdz przyciskiem ,ok” zakoricz réwniez przyciskiem ,ok".
Zaleca sie stosowanie opcji normal cleaning.
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Testy dysz (rysunki pogladowe). W zaleznosci od wersji firmware wyglad testu dysz moze
sie nieznacznie réznic.

Ponizej pokazano prawidtfowy test dysz. Wszystkie dysze sg drozne. Ploter jest gotowy do
druku.

Ponizej pokazano nieprawidiowy test dysz. Niektére dysze sg zatkane. W takim przypadku

nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie dysz - cleaning.
Uwaga. Podczas czyszczenia dysz zuzywane jest kilka mililitrow atramentu.

Kazdego dnia przed uruchomieniem i wytgczeniem zaleca sie wydrukowanie testu dysz, aby
sprawdzi¢, czy dysze sg w prawidtowym stanie.

Dbato$¢ oraz okresowe czyszczenie plotera Artemis

Przy krotszym postoju — do trzech dni warto nalewaé¢ plynu czyszczacego do stacji
dokujacej atramentu tak by po zaparkowaniu gtowicy miata ona odpowiednig wilgotnosé.
Stacja dokujgca musi przylegac do gtowicy tak aby glowica nie ulegata degradacji poprzez
wysychanie.

Podczas wytgczenia plotera z eksplantacji przez diuzszy czas, nalezy zalaé ptynem
czyszczacym stacje dokujgca, ktora znajduje sie pod gtowica. Co kilka tygodni nalezy
uzupetnia¢ ptyn w stacji dokujgcej. W takim przypadku czyszczenie dysz gtowicy nie jest
potrzebne, jednak zaleca sie sprawdzenie testu dysz przynajmniej raz na miesiac. Jesli test
dysz jest nieprawidtowi nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie. Podczas wyltgczenia plotera z
eksploatacji zaleca sie¢ dodatkowo usuniecie atramentu ze zbiornikow i zalanie ich ptynem
czyszczacym. Nalezy tez usuna¢ atrament z systemu doprowadzajacego i odprowadzajacego
atrament i zala¢ wszystkie rurki oraz glowice dedykowanym plynem czyszczacym. Takie
czynnosci przeprowadza autoryzowany serwis na osobne zlecenie klienta.

Pozostawienie niezabezpieczonego urzadzenia grozi nieodwracalnym zablokowaniem

systemu doprowadzajgcego atrament oraz dysz w glowicy drukujacej. Dzieje sie tak w
nastepstwie wysychania atramentu, ktéry znajduje sie we wnetrzu gtowicy oraz systemu.
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Uruchomienie plotera, ktéry zostat zabezpieczony na okres postoju polega na pozbyciu sig

plynu czyszczacego z catego uklady atramentowego i ponownym zatadowaniu atramentow.

Wycieraczka musi by¢ zawsze czysta i elastyczna. CzysciC ja nalezy pateczkami
bezpytowymi i lub $ciereczkami bezpytowymi. Mozna je zwilzyé ptynem czyszczacym jesli
zabrudzenie jest spore.

Do odplywu zlewek z atramentem nalezy przynajmniej raz w tygodniu nalac troszke

ptynu czyszczacego aby odptyw byt drozny.

Glowice trzeba utrzymywac w nalezytej czystosci za pomocg patyczkow bezpytowych lub
$ciereczek bezpytowych.

Pamietaj aby gtowica podczas druku nie stykata sig z materiatem lub powierzchnig stotu.

Filtry, wycieraczka oraz wktad odbiorczy atramentu powinien by¢ wymieniany co 6 miesiecy.
Raz w tygodniu wyczy$¢ pasek encodera.

Raz w miesigcu nalezy czy$ci¢ czujnik optyczny wykrywajacy media.

Co najmniej raz na 6 m-cy nalezy zleci¢ i przeprowadzi¢ przeglad okresowy przez
autoryzowany serwis.

Regulacja i jej podmenu

W ramach regulacji znajdujg sie cztery podmenu, s3 to: regulacja pozioma, krok
regulacja, regulacja dwukierunkowa i pionowosc.

Regulacja pozioma: dostosuj poziomg fizyczna pozycje gtowicy drukujacej.
Wybierz to menu, a nastepnie kliknij ,OK”, a nastepnie wydrukuje obraz testowy,
patrz

ponizszy obrazek: czarna linia bedzie naktadac sie¢ na z6ttg linie

Regulacja kroku (step): dostosuj krok multimediow. Wybierz to menu, a nastepnie
kliknij ,OK”, zostanie wydrukowany ponizszy test, patrz ponizszy obrazek. Linia
testowa musi znajdowac sie w ta sama linia w pozycji ,0".
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Regulacja druku dwukierunkowego: kliknij przycisk ,OK” w menu regulacji
dwukierunkowej, nastepnie ploter wydrukuije linie testowe, patrz ponizszy obrazek,
linia testowa musi sie znajdowac w tej samej linii, w pozycji ,0",

[T

_5'4'3

2{130]1'2.3'4'5"

Ustawienie ogolne (adsorbing) jego podmenu.

W tym menu znajdujg sie cztery podmenu: sg to miejsca dokowania gtowicy,
wysokos$¢ uszczelki gtowicy i stacji serwisowej, wysoko$é ostrza odcinajgcego i
pozycja ostrza odcinajgcego (jesli ploter go posiada).

Miejsce startowe: wyreguluj uniesienie gtowicy drukujgcej i odpowiednig pozycje, w
ktorej gtowica powinna parkowac nad stacjg serwisowa, tak aby uszczelki szczelnie
dotykata do gtowicy. Pozycje glowicy i stacji serwisowej nalezy regulowaé za pomoca
strzatek, a nastepnie po ich ustawieniu nalezy klikngé¢ ,ok”.

Wysokosc¢ ostrza: wyreguluj wysoko$¢ ostrza, a nastepnie wybierz odpowiedni
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parametr i kliknij ,OK".

Pozycja ostrza: wyreguluj pozycje ostrza, a nastgpnie wybierz odpowiedni parametr i

Kliknij ,0k”.

Ustawienia grzatek i podmenu

Ustawienie grzania ma trzy podmenu, s3 to: ogrzewanie tylne, grzanie pod gtowica i

ogrzewanie przednie. Jest to zalezne od iloéci grzatek jakie posiada ploter (2-3).
Ogrzewanie tylne: dostosuj temperature urzadzenia, wybierajac odpowiednig
temperature, a nastepnie kliknij ,0k”, gdy temperatura wynosi 0, a klikniecie ,ok”
oznacza

wytacz ogrzewanie.

Ogrzewanie $rednie: dostosuj temperature urzadzenia, wybierajac odpowiednig
temperature, a nastepnie kliknij ,ok”, gdy temperatura wynosi 0, a klikniecie ,ok™
oznacza

wytgcz ogrzewanie.

Ogrzewanie przednie tylne: dostosuj temperature urzadzenia, wybierajgc
odpowiednig

temperature, a nastepnie kliknij ,0k”, gdy temperatura wynosi 0, a klikniecie ,0k”
oznacza
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Ustawienia systemowe

Umozliwia ustawienie catkowitej szerokosci drukowania.

Odzyskiwanie systemu: przywroci wartoéci domysine.

Konserwacja, wymiana czesci eksploatacyjnych

Wymagania ogolne

Jako uzupetnienie informacji i zaleceri zawartych w powyzszej instrukcji nalezy czysci¢ dane
czesci (jesli urzadzenie je posiada) nie rzadziej, niz w podanej ponizej czestotliwosci.

Ponadto nalezy codziennie przeprowadza¢ kontrole zabrudzenia poszczegoinych czesci i
przeprowadzac ich czyszczenie jesli ulegng zabrudzeniu.

Czyszczenie nalezy wykonywac specjalnymi ptynami

Niezaleznie od zalecen powyzszej instrukcji dotyczgcych czestotliwosci czyszczenia lub
wymiany poszczegdlnych elementow urzadzenia, nalezy pamieta¢, ze druk na réznych
podiozach oraz w réznych warunkach pracy moze powodowaé potrzebe czestszego
przeprowadzania czyszczenia, konserwacji lub wymiany czesci eksploatacyjnych. Nalezy
zwraca¢ szczegolng uwage na ogdlny stan panujagcy w pomieszczeniu (temperatura i
wilgotnosc) oraz jakos¢ materiatéw uzywanych w pracy z urzadzeniem.
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Nazwa czesci

Czestotliwosé
czyszczenia

Uwagi

Glowica

Codziennie, po kazdym dniu
pracy

bez dotykania lustra
glowicy podczas
czyszczenia, specjalnym
narzedziem bezpytowym

Wycieraczka

Codziennie, po kazdym dniu
pracy

specjalnym narzedziem

Uszczelka gumowa i kotnierz (ramka)
wokat glowicy

Codziennie, po kazdym dniu
pracy

specjalnym narzedziem

Material, wktad absorpcyjny (ggbka,
ciasteczko) - w stacji serwisowe;j
(spluwaczce, ptuczce)

Codziennie, po kazdym dniu
pracy

Oprozni¢ zbiornik na zuzyty atrament

Raz w tygodniu

lub czesciej - oproznic gdy
jest petny

Rolki dociskowe

Raz w tygodniu

czyszczenie srodkiem bez
Silikonu

Rurki odprowadzajgce atrament

Raz w tygodniu

wizualnie i manualnie czy
nie sg zatkane

Urzadzenie wewnatrz wraz z obudowg

Raz w tygodniu

Czesciej przy ewentualnym
Wwybrudzeniu atramentem

Encoder

Raz w tygodniu

Przy ewentualnym
zapyleniu i wybrudzeniu
atramentem Na sucho lub
za pomoca IPA . Na
wylgczonym ploterze

Czujniki optyczne (wykrywajgce media)

Raz w miesigcu

Na sucho lub za pomoca
IPA Na wytgczonym
ploterze.

Lampa UV (jesli dotyczy)

Raz w miesigcu

specjalnym narzedziem

Pas transmisyjny (jesli dotyczy)

Raz w miesigcu

specjalnym ptynem
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Okresowe wymiany

Niektore cze$ci wymagaja okresowej wymiany.

Niezaleznie od informacji i zalecen zawartych w powyzszej instrukcji nalezy wymieniaé
czesci eksploatacyjne (jesli urzadzenie je posiada) nie rzadziej niz w podanej ponizej
czestotliwosci.

Uwaga. Wymiane niektérych czesci winien przeprowadzi¢ autoryzowany serwis (sprawdz
karte gwarancyjng lub instrukcje obstugi).

Ezestotliwoéc’:
Nazwa czesci ymiany Wymienia

[Materiat, wktad absorpcyjny (ggbka) | Co miesigc Uzytkownik
ciasteczko w stacji serwisowe;j

\Wycieraczka Co 3 miesigce Uzytkownik lub
Autoryzowany serwis gdy

wycieraczka jest

niewymienna.

Filtry (dampery) V(\:/ngé ér?;iiZjSiv%Cy - Autoryzowany serwis
razie potrzeby

Stacja serwisowa Co 6 miesiecy — Autoryzowany serwis
wczesniej w
razie potrzeby

Néz odcinajacy (odcinacz) (jesli Co 1 rok lub po Uzytkownik
dotyczy) stepieniu
Pompy Co 1 rok lub po zuzyciu| Autoryzowany serwis
Lampa UV (jesli dotyczy) Co 1do 2 lat lub po Autoryzowany serwis
zakonczeniu czasu
pracy
Gtowica Co 1do 2 lat lub po Autoryzowany serwis
zakonczeniu czasu
pracy

Jesli urzadzenie nie jest komercyjnie uzywane, nalezy zalac gtowice, stacje serwisowa, rurki
oraz filtry ptynem czyszczgcym.

UWAGA! Przeglady urzadzenia nalezy wykonywac¢ w autoryzowanym serwisie nie
rzadziej niz co 6 miesiecy.

27






