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Instalacja oprogramowania
Aby zapewni¢ ptynne dziatanie oprogramowania i dopasowaé predkosé
transferu systemu kontroli druku, zalecamy nastepujacg konfiguracjg komputera.
Procesor: Intel 15 lub
nowszy Pamig¢: 8G lub
nowsza Dysk twardy: 500G
lub nowszy
System operacyjny: Windows 7 64-bit Professional lub Flagship.

1.1 Kroki instalacji

Kliknij dwukrotnie PMsetup-Common-20230506-v1.7.2.exe, aby rozpocza¢ instalacjg, po czym pojawi Sie

ekran pokazany ponizej.
Wybierz opcj¢ Zainstaluj dla wszystkich uzytkownikéw (A) 1 kliknij ja, aby przej$¢ do nastgpnego kroku, jak
pokazano ponizej.

BIERRIES X

I%J BRI EERMES.

[ wmE A

\7Vybierz "Chinski uproszczony" lub "Angielski", aby przej$¢ dalej.
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W zalezno$ci od plyty zainstalowanej w urzadzeniu, wybierz NET (wersja z portem
sieciowym S100) lub USB (wersja z portem USB S300/S350) i kliknij Next, aby przejs¢ do
nastepnej strony. strona.
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Wybierz "Zgadzam si¢ na t¢ umowe", a nastgpnie kliknij Dalej, ten krok ma na celu wybranie
$ciezki instalacji (zaleca si¢ uzycie ustawien domyslnych). Kliknij przycisk Zmien, aby
zobaczy¢ rozmiar kazdej partycji dysku twardego, zaleca si¢ wybranie warto$ci domysline;.
Nastepnie kliknij przycisk Dalej , aby przej$¢ do potwierdzenia instalacji. jak na ponizszym
rysunku.



9 £E - PM-Common-20230506 A& v1.72 - X

RFEHRE
1485 PM-Common- 20230506 FREFRT

FREFR IR PM-Common 20230506 FT- (08 %.
FAET—H R NRTARRRTIEE, & HE",

AN(R)..

Uwaga: Nalezy wymieni¢
angielski interfejs

FORET 1128 M8 MO HUS T

E—#E | THW | mA
# &% - PM-Common-20230506 845 v1.7.2 - X s

RIFMMLE S 1
U SRR RS
[

RRLLP TRIFFERR PM-Comman-20230506 BT ITHANESR. MEME T 5"

FERENT
[ BETVEE S50

t-#m | TEw | m#

Kliknij przycisk Zainstaluj, aby przejs¢ do nastepnego kroku i rozpocza¢ instalacje, jak pokazano ponizej:
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Poczekaj okoto 20 sekund na rozpoczecie instalacji oprogramowania.



Poczekaj okoto 20 sekund na rozpoczgcie instalacji oprogramowania.
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Oprogramowanie zostato pomysinie zainstalowane, kliknij Finish, aby zakonczy¢ instalacje
iuruchomi¢c oprogramowanie, lub kliknij skrét, aby otworzy¢ oprogramowanie.

1.2. Dezinstalacja oprogramowania

Odinstalowanie oprogramowania mozna wykona¢ z poziomu "Odinstaluj Iub zmien
programy" w "Programy i funkcje" w "Panelu sterowania" Iub uruchamiajac dezinstalator
bezposrednio z katalogu oprogramowania. dezinstalatora bezposrednio z katalogu
oprogramowania.

Odinstaluj z katalogu instalacyjnego oprogramowania: Otworz folder katalogu
instalacyjnego oprogramowania, znajdz program unins000, kliknij dwukrotnie. Kliknij
"Tak", aby zakonczy¢ dezinstalacje.
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Odinstalowanie w panelu sterowania:
Odinstaluj z panelu sterowania.

Otworz Panel sterowania - Znajdz Programy i funkcje 1 uruchom go - Znajdz program
PrintManager na liscie Programy - Kliknij go prawym przyciskiem myszy i wybierz
Odinstaluj, aby zakonczy¢ dezinstalacjg.

oa- wm owx en - @

-y

A

5 Pythe by

[Pty 40N8 1104
WS Ofice (11.5.0.904¢ naw Ive 1

Wraccnon W s D nax |} M-cA0R Corporason 21 YV SRR TE

B Mcrenoh 250 NET Com L. L] e Mercacht Carporascn 202131 2348 311132

Bezposrednie uruchomienie deinstalatora: Kliknij menu Start - znajdZ folder BYHX na
liscie programow - kliknij "Uninstall Program Startup, Uninstall BYHX PM" i wybierz Yes
w nastepnym wyskakujgcym oknie dialogowym, czy odinstalowaé. W przypadku ponownej
instalacji oprogramowania nalezy recznie usung¢ caty katalog oprogramowania! W
przypadku ponownej instalacji oprogramowania nalezy recznie usunag¢ caly katalog
oprogramowanial!

Woprowadzenie do interfejsu oprogramowania
2.1 Gtéwny interfejs

Jak pokazano na ponizszym rysunku, gtéwny interfejs oprogramowania sktada si¢ z
paskow narzedzi, ustawien parametréw, paska podgladu, paska zadan, paska stanu, paska
kolejki wydruku, a ten rozdzial szczegdétowo przedstawia kazda z tych czeSci. W tym

rozdziale zostang szczegdtowo przedstawione poszczegolne czesci.

2.2 Pasek informacyjny

> Menedzer drukarek: nazwa oprogramowania, dostosowanie obstugi



> EPSON_I13200_A1 4 Kolory nagtowka 4: Informacje o uktadzie biezacego systemu
EPSON 13200 A1 4 nagtéwek 4 kolory: Biezace informacje o uktadzie systemu

> BYHX: Logo oprogramowania, wsparcie personalizacji

2.3 Pasek narzedzi

Obszar kontroli drukowania

Dodawanie zadania drukowania

Rozpoczyna drukowanie aktualnie wybranego zadania
Wstrzymanie/kontynuowanie zadania drukowania

Zakonczenie zadania w trybie drukowania

Obszar konserwacji gtowicy drukujacej Obszar konserwacji glowicy drukujacej
Przycisk sprawdzania dysz

Przycisk nawilzania dyszy

Przycisk nawilzania dyszy stop
Skroty kalibracji
Skréty pomiaru wysokos$ci

Przesytanie testu natrysku do klawiatury, obstuga drukowania wzoru testu natrysku na klawiaturze.
Przesytanie wykrywania dysz do klawiatury, obstuga drukowania wzoru wykrywania dysz na klawiaturze




klawiatura.

Obszar sterowania ruchem

78

oy

Lewy przycisk wozka

-Prawy przycisk wozka
Przycisk przejscia do przodu

_.Przycisk przesuwania do tylu Przycisk
podnoszenia 0si Z

'Przycisk w dot osi Z

el Przejscie do osi X Home

Ml Pr7cjscie do osi Y Home

Przejscie do poczatku osi Z Przesun do poczatku 0si Z

e Przycisk zatrzymania ruchu

2.4 Kolumna ustawics parametrow. L R S T

Uwaga: Aby interfejs byt przejrzysty, nalezy zmieni¢ wersje na angielska.

> X Origin: drukowanie odleglo$ci od punktu poczatkowego w kierunku X, tj.
Pozycja HOME karetki do lewej krawedzi ekranu (lub paska kolorow).

> Y Origin: drukowanie punktu poczatkowego kierunku Y, czyli odleglosci migdzy
pozycja HOME wiazki a dolng krawedzig ekranu.

> Synchronize X Origin: Przesuwa wozek do pozycji, ktora ustawia biezacg pozycje
jako pozycje¢ poczatkowg wydruku X.

> Synchronizuj poczatek Y: Przesun wigzke do pozycji i ustaw biezacg pozycj¢ jako
punkt poczatkowy wydruku Y.

> Start Printing Direction: Wybierz, czy drukowanie ma si¢ rozpocza¢ w kierunku do
przodu czy do tyhu.

> Dwukierunkowy: Wybierz drukowanie jednokierunkowe lub dwukierunkowe.

> Y Drukowanie ciggte: W modelu z ptaskim stotem funkcja Y rozpoczyna drukowanie od biezacej pozycji.
Pozycja wiazki.

> Drukowanie odwrotne: W modelach z ptaskim stotem pozycja poczatkowa Y jest
drukowana od konca zadania.

>VSD: Wybor predkosci wozka podczas drukowania, dostepne sg cztery tryby: VSD
Mode 1, 2, 3 1 4, a rzeczywista predkos¢ wozka jest okreslana przez czgstotliwos¢ zaptonu.
czestotliwos¢ zaplonu

cztery tryby.

> Tryb drukowania: Wybierz biezacy tryb drukowania, nowo dodana czg§¢ zostanie



domyslnie powiazana z tym trybem drukowania.

> Wybdr glowicy drukujacej: Wybdr biezacego trybu wyboru glowicy drukujacej,
mozna ustawi¢ tryb drukowania dla ré6znych kombinacji glowic drukujacych.

> Stepping Adjustment (Regulacja krokow): Dokonaj niewielkiej kompensacji
warto$ci krokéw przyjmowanych przez kazdy PASS, jesli podczas drukowania wystepuje
naktadanie si¢ krokoéw, warto$¢ krokéw powinna zostaé zwigkszona, jesli wystepuje biaty
wyciek, warto$¢ krokow powinna zosta¢ zmniejszona. W przypadku naktadania si¢ krokow
podczas drukowania, warto§¢ kroku powinna zostaé zwig¢kszona, jesli
wystepuje biaty wyciek, warto§¢ kroku powinna zosta¢ zmniejszona.

> Bidirectional Adjustment: kompensacja Tiny dla rejestru drukowania do przodu i do
tytu kazdego PASS, gdy podczas drukowania wystepuje odchylenie dwukierunkowe, warto$¢
dwukierunkowa moze by¢ regulowana w czasie rzeczywistym. Podczas drukowania warto$¢
dwukierunkowa moze by¢ regulowana w czasie rzeczywistym.

> Torque Mode (Tryb momentu obrotowego): Przetagczanie trybu krokowego osi Y
maszyny, mozna ustawié, czy tryb krokowy osi Y jest trybem pozycji, czy trybem momentu
obrotowego.

2.5 Kolumna podgladu
Kolumna podgladu jest podzielona na trzy cze¢sci, jak pokazano na ponizszym rysunku,

ktore sktadajg si¢ ze statusu systemu, informacji o zadaniu i podgladu zadania. zostang
przedstawione jeden po drugim.

Stan systemu: Wys$wietla przeglad biezacego stanu systemu, w tym gotowo$¢, nawilzanie,

czyszczenie, drukowanie, wstrzymanie 1 nieprawidtowy btad. Raportowanie.

Informacje o zadaniu: Wys$wietla ponizsze informacje o zadaniu
Status pracy

> Nazwa stanowiska

Rozmiar zadania

Precyzja pracy (DPI)

Poziom szaro$ci zadania

Kolor pracy

Numer stanowiska

Vv
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Tryb drukowania zadan
> Rodzaj mediéw

> Sciezka zawodowa

2.6 Kolumna zadan

anune



Kolumna zadan sktada si¢ z trzech czgsci: listy zadan, kolejki drukowania i kolejki historii,
ktére opisano ponize;j.
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Lista zadan - Przycisk kolumny zadan
Drukuj zadanie: dodanie aktualnie wybranego zadania do listy kolejki drukowania i drukowanie zadan w kolejce
jedno po drugim.
Dodaj zadanie: Dodaj inne zadania
Usun zadanie: usuwanie wybranego zadania
Edytuj zadanie: Edycja wybranego zadania; wigcej informacji na temat edycji zadania
mozna znalez¢ w rozdziale 3.
Dodaj do kolejki drukowania: dodanie aktualnie wybranego zadania do listy kolejki drukowania.
Drukuj zadanie: dodanie aktualnie wybranego zadania do listy kolejki drukowania i
drukowanie zadan w kolejce jedno po drugim.

Lista zadan - kolumna wyboru zadan
Po wybraniu jednego lub wiecej zadan na li§cie zadan i kliknigciu prawym przyciskiem
myszy, aby wyswietli¢ menu, jak powyzej
> Dodaj zadanie: Dodaj inne zadania
> Edytuj zadanie: Edycja wybranego zadania, wigcej informacji na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale 3.
edycja pracy.
> Usun zadanie: usuwanie wybranych zadan
> Wyczy$¢ liste: Wyczyszczenie biezgcej listy zadan.
> Statystyki atramentu: zliczanie procentu punktéw w réznych kolorach i ilosci atramentu.
dla tego PRT.

> Drukuj zadanie: dodawanie aktualnie wybranego zadania do listy kolejki drukowania
i drukowanie kolejno zadan z kolejki drukowania.

> Dodaj do kolejki drukowania: dodanie aktualnie wybranego zadania do listy kolejki drukowania.
Kmemeomeome ey
Przycisk Print Queue-Task Column (Drukuj kolumne kolejki zadan):
> Najwyzszy priorytet: Podnosi priorytet drukowania wybranego zadania do najwyzszego poziomu.
> Wyzszy priorytet: Podnosi priorytet drukowania wybranego zadania o jeden poziom.
> Nizszy priorytet: Zmniejsza priorytet drukowania wybranego zadania o jeden poziom.
> Najnizszy priorytet: Zmniejsza priorytet drukowania wybranego zadania do najnizszego priorytetu.
> Delete Selected Jobs: Usuwa aktualnie wybrane zadania.
> Opréznij kolejke: Opréznia biezacy kolejke wydruku z zadan.

Kolejka wydruku



Wybierz jedno lub wigcej zadan w kolejce drukowania i kliknij prawym przyciskiem
myszy, aby wyswietli¢ menu jak powyze;j.
> Start Printing: Drukuje kolejno zadania znajdujace si¢ w kolejce drukowania.

> Kontynuuj drukowanie: Kontynuuj drukowanie po przywrdceniu stanu sprzed wyjatku systemowego.
(Spust zatrzymania awaryjnego, brak papieru).

> Reprint: Ponowne drukowanie zadania po zgloszeniu bledu.

> Usun zadanie: Usuwa wybrane zadanie.

> Oproznij liste: Oproznia biezaca liste zadan.

> Najwyzszy priorytet: Podnosi priorytet drukowania wybranego zadania do najwyzszego priorytetu.
>Podnie$ priorytet: Podnosi priorytet drukowania wybranego zadania o jeden poziom.

> Nizszy priorytet: Zmniejsza priorytet drukowania wybranego zadania o jeden poziom.

> Najnizszy priorytet: Zmniejsza priorytet drukowania wybranego zadania do najnizszego poziomul.

Kolejka historii - kolumna wyboru zadan
Wybranie jednego lub wigcej zadan w kolejce drukowania i kliknigcie ich prawym

przyciskiem myszy powoduje wy$wietlenie menu jak powyze;j.
> Kontynuuj drukowanie: Kontynuuje drukowanie po wznowieniu pracy systemu po nieprawidtowym

dziataniu.
(spust zatrzymania awaryjnego, brak papieru).

> Reprint: Ponownie drukuje wybrane zadania w kolejce historii.
> Usun zadanie: Usuwa wybrane zadanie.

> Wyczy$¢ liste: czySci biezacg kolejke historii.

2.7 Kolumna statusu
Kolumna stanu stuzy do wy$wietlania biezgcego stanu potaczenia systemu i informacji o

biezacej pozycji osi, a takze komunikatow o btedach systemu, jak pokazano ponize;j. jak

> Sie¢/USB: Pokazuje, czy biezacy stan polaczenia systemowego to siec.
(1000M) lub USB (3.0)

> X-Position (cm): wySwietlanie w czasie rzeczywistym biezgcej pozycji X wozka,
odswiezane raz na sekunde.

>Pozycja Y (cm): wyswietlanie w czasie rzeczywistym aktualnej pozycji Y wozka,
odswiezane raz na sekunde.

> Z-Position (cm): wyswietlanie w czasie rzeczywistym biezacej pozycji Z wozka,
odswiezane raz na sekunde.

> Komunikat o bledzie: Zwykle komunikat o btgdzie, ostrzezenie lub inny status beda
wyswietlane w czasie rzeczywistym.



Kliknigcie przycisku View (Widok) umozliwia rozwinigcie listy btedow, ostrzezen i innych
szczegotow, ktore wystgpity w biezacym systemie. Jest to pokazane na ponizszym rysunku.

Jest to pokazane na ponizszym rysunku.

ARIEFE

2.8 Kolumna informacji o drukowaniu zadan
Gdy zadanie jest drukowane, na pasku informacji o drukowaniu zadania wyswietlane
sg w czasie rzeczywistym informacje o biezagcym zadaniu drukowania, jego postepie, czasie,

ktory uptynat i wydajnos$ci drukowania.
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2.9 Menu gtéwne

Kliknij przycisk menu gtownego, aby wyswietli¢ menu pokazane na ponizszym rysunku,
Ustawienia, Narzedzia, Informacje i1 Inne ustawienia. ponizsze elementy zostana
przedstawione jeden po drugim w formie podrozdziatow.
291 O

Wybierz About w menu glownym, aby wyswietli¢ informacje o wersji i obj¢tosci
atramentu catego systemu, jak pokazano na ponizszym rysunku, a takze obstuguje rowniez
pobieranie pliku dziennika plyty.
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Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale 3.



2.9.2 Narzedzia
Wybranie opcji Narzgdzia w menu gtéwnym spowoduje wyswietlenie pozycji

Ustawienia narzedzi, jak pokazano ponizej.
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Po wejsciu do pozycji ustawien Tools dostepne sg takie elementy ustawien, jak narzgdzia
do dostrajania, aktualizacja (aktualizacja LCD), importowanie i eksportowanie parametrow
drukarki, tworzenie kopii zapasowych i odzyskiwanie oraz historia drukowania, ktore zostang
przedstawione w kolejnych sekcjach. Po przejsciu do pozycji ustawien Narzgdzia dostepne sg
takie elementy ustawien, jak narz¢dzia dostrajania, aktualizacja (aktualizacja wyswietlacza
LCD), importowanie i eksportowanie parametrow drukarki, tworzenie kopii zapasowych i
odzyskiwanie oraz historia drukowania, ktore zostang przedstawione w kolejnych sekcjach.

> Narzedzie do dostrajania: uzywane do debugowania stanu czujnikow urzadzenia, stanu komunikacji i
inne funkcje, szczegétowe informacje na temat korzystania z narzedzia znajduja si¢ w rozdziale 3.

> Aktualizacja programu LCD: Stuzy do aktualizacji programu Klawiatury.

> Aktualizacja: Shuzy do aktualizacji oprogramowania uktadowego systemu (FirmWare) i ptyty gldwne;.
Szczegodtowe informacje na ten temat znajduja si¢ w rozdziale 3.

> [Importuj parametry drukarki: Import pakietu aktualizacji parametréw drukarki do
plyty gléwnej, w tym parametrow ruchu, parametréw funkcji, parametrow czyszczenia,
uktadu PM, kalibracji, trybu drukowania i innych parametrow. Import pakietu aktualizacji
parametrow drukarki do plyty gtownej, w tym parametréw ruchu, parametrow funkcji,
parametroOw czyszczenia, uktadu PM, kalibracji, trybu drukowania i innych parametréw.

> Eksportuj parametry drukarki: Eksportuj pakiet plikow parametréow drukarki
(parametry ptyty gtownej i parametry PM), zawierajacy takie parametry jak Eksport pakietu
parametrow drukarki (parametry ptyty gtownej i parametry PM), zawierajacego parametry
takie jak parametry ruchu, parametry funkcji, parametry czyszczenia, uktad PM, kalibracja,
tryb drukowania itd.



Historia drukowania: przechowuje histori¢ drukowania zadan wedtug czasu i daty.

2.9.2.1 Ekran gtowny Kalibracja Ustawienia kalibracji

Strona Ustawienia kalibracji shuzy wytacznie do wprowadzania zmian w parametrach
kalibracji. Szczegotowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w Podrgezniku kalibracji.
Szczegotowe instrukcje dotyczace kalibracji mozna znalez¢é w Podreczniku kalibracji.

2.9.2.2 Narzedzia do strojenia

> Test wejécia: Test stanu polaczenia czujnikow wejsciowych karty.

> Test wyjscia: Test stanu potaczenia czujnika wyjsciowego Karty.

> Test osi: Testuje stan potgczenia r6znych osi maszyny podtaczonych do urzadzenia.
zarzad.

> Test komunikacji: Test stanu potaczenia komunikacji CAN Karty.

> Test jednorodnosci rastra: Test jednorodnosci zaptonu rastra podczas pracy
biezacego urzadzenia.
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> Test tacza: Test biezacego polaczenia systemu §wiattowodowego, plyty glowne;j i

komunikacji z komputerem.

> Test plyty sterownika: Test stanu ptyty sterownika podtaczonej do systemu.

> Debugowanie drukowania: Debugowanie biezgcego drukowania czgstotliwo$ci zaptonu i

wartos$¢ regulacji odlegtosci bufora.
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> (Czas systemowy: Wyswietla biezacy czas systemowy, czas pracy plyty glownej i
naturalny limit czasu RTC.

Szczegdlowe metody znajdujg si¢ w rozdziale 3.

2.9.2.3 Aktualizacja
W celu naprawienia niektorych bleddéw, ktore nie zostaly znalezione podczas procesu

testowania lub dodania niektorych funkcji, konieczna jest aktualizacja oprogramowania
uktadowego ptyty gtownej lub ptyty gtownej. ptyty gléwnej, a ponizej opisano sposob
aktualizacji oprogramowania uktadowego.

Kliknij menu gtéwne - przejdz do Narzedzia - Aktualizacja, pojawi si¢ nastepujace okno
dialogowe, a nastepnie wybierz odpowiedni plik aktualizacji i naci$nij OK (plik aktualizacji
ma rozszerzenie .zip). ma rozszerzenie .zip).

Po potwierdzeniu pliku uaktualnienia rozpocznie si¢ proces uaktualniania. W tym momencie
mozna obserwowac proces uaktualniania w kolumnie stanu, aby zaobserwowac, czy nie wystapit
problem. W tym momencie mozna obserwowac¢ proces aktualizacji w kolumnie statusu, aby
sprawdzié, czy wystapit jakikolwiek problem w procesie aktualizacji. Jesli aktualizacja nie
powiedzie sie¢, nalezy zwrdci¢ uwage, ze kolumna statusu zostata zaktualizowana do

warto$ci procentowej niepowodzenia i zglosic biad.
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2.9.2.4 Aktualizacja komunikatow o btedach
Aby regularnie optymalizowaé i ulepsza¢ systemowe komunikaty o bledach, nalezy je

aktualizowa¢ w nastepujacy sposob Podczas aktualizacji nalezy upewni¢ si¢, ze zapora komputera
jest wylaczona lub zezwoli¢ programowi drukujagcemu na stosowanie aktualizacji przez zaporg.
Podczas aktualizacji nalezy upewni¢ sie, ze zapora komputera jest wylaczona lub zezwolié
programowi drukujacemu na stosowanie aktualizacji przez zaporg.

Kliknij Menu gléwne - Przejdz do Narzegdzia - Aktualizuj informacje o bledach, pojawi si¢
nastepujace okno dialogowe i mozna pomyslnie zaktualizowaé aktualizacj¢. Patrz 3.9.3.1
Ustawienia adresu danych.

download file ... ok

unzip file .. ok

checking file .. SARSESIESCRRYRD

Uwaga: Nowa wersja interfejsu uzytkownika oprogramowania PM automatycznie aktualizuje
baze¢ danych btedow, gdy komputer jest podiaczony do Internetu.

2.9.2.5 Importowanie i eksportowanie parametrow drukarki

Aby regularnie tworzy¢ kopie zapasowe parametréw drukarki, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg metoda.
Kliknij Menu gtowne - Przejdz do Narzedzia - Odzyskiwanie kopii zapasowej

> Importuj parametry drukarki: Zaimportuj pakiet aktualizacji parametréw drukarki do pliku
ptyta gtéwna, w tym parametry ruchu, parametry funkcji, parametry czyszczenia,
uktad PM, kalibracja, tryb drukowania i inne parametry.
> Eksportuj parametry drukarki: EKksportuje biezace parametry drukarki i zapisuje je w pliku
w tym parametry ruchu, parametry funkcji, parametry czyszczenia, uktad PM,
kalibracja, tryb drukowania i inne parametry.
2.9.2.6 Historia druku
> Rejestruje histori¢ zadan drukowanych kazdego dnia wedtug daty i godziny, w tym informacje
takie jak czas wydruku zadania, zuzyty czas, obszar, wydajnos¢, ilo§¢ atramentu itp.

> Obstuga ponownego drukowania zadania historii po kliknigciu zadania prawym przyciskiem myszy.



2.9.3 Ustawienie
Wybranie opcji Ustawienia w menu gtéwnym spowoduje wyswietlenie

wyskakujacego elementu Ustawienia, jak pokazano ponizej.

> Ustawienia uzytkownika: Stuzy do ustawiania je¢zyka oprogramowania, koloru i
jednostki oprogramowania PM.

> Ustawienia drukowania: Stuzy do ustawiania parametréw drukowania, parametrow
czyszczenia, parametrow lampy blyskowej, parametréw nawilzania i parametrow
wysokosci w osi Z. gdy system jest uruchomiony, szczegétowe informacje znajdujg si¢ w
rozdziale 3.

> Tryb drukowania: Stuzy do ustawiania parametréw drukowania (np. liczba przejsc,

tryb wtapiania, jednokierunkowy itp.) podczas drukowania roéznych dokumentow.
Rozdziat 3 dla szczegoly.

> Ustawienia producenta: Stuzy do wustawiania uktadu, parametrow drukarki,
przetacznika PM, aby wyswietli¢ niektore parametry, nalezy wprowadzi¢ hasto
producenta. Aby wys$wietli¢ hasto, nalezy skonsultowaé si¢ z producentem drukarki w
celu uzyskania konkretnego hasta.

> Ustawienia w czasie rzeczywistym: Stuzy do ustawiania parametrow temperatury i
napigcia glowicy drukujgcej podczas drukowania, szczegdtowe informacje znajdujg si¢ w
rozdziale 3.

> Ustawienia hasta: Stuzy do ustawiania hasta jezyka urzadzenia, hasta atramentu, hasta

czasu i hasta psa programowego. informacje mozna uzyska¢ od producenta drukarki.



2.9.3.1 Ustawienia uzytkownika

> Jezyk: wybor jezyka wyswietlania oprogramowania PM, Uproszczony
Chinski/angielski.

> Schemat kolorow: Wybierz ogdlny schemat kolordw oprogramowania PM, ktory
moze by¢ ciemny/jasny/niebieski/jasnoniebieski.

> Jednostki: Wybierz jednostke wy$wietlania oprogramowania PM, opcjonalnie cale/stopy/mm/cm/metry.

2.9.3.2 Ustawienia drukowania

Ustawienie paska kolorow

454




> Szerokos$¢: szerokos¢ paska kolorow

> Pitch: odlegltos¢ kolorowego paska od ekranu

> Pozycja: miejsce drukowania kolorowego paska (obie strony, lewa, prawa, brak).

> Atrament: ilo$¢ atramentu dla paska koloréw

> Qdstepy: liczba przejs¢ migdzy wydrukami paska kolorow.

> Naktadanie si¢ koloréw: paski w réznych kolorach sg drukowane jeden na drugim.

> Naktadanie si¢ koloréw: Paski kolorow o rdznych kolorach sg drukowane jeden na drugim.

> Stala pozycja obrazu: pozycja obrazu jest ustalona jako poczatek drukowania, a kolor
Pozycja paska jest drukowana po obu stronach obrazu.

> Szczegbdtowe ustawienia znajdujg si¢ w rozdziale 3.

7] ﬁﬂfé
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Drukowanie ustawien przedniego i tylnego kroku Drukowanie ustawien przedniego i tylnego kroku

> Liczba pustych pasm: ustawienie liczby przej$¢ dla pustego pasma po wydrukowaniu.
kompletny.

> Blank Band Step: Okresla, czy po wydrukowaniu ma by¢ wyswietlany pusty pasek.

> Step After Print Check: Okresla, czy po wydrukowaniu pustego paska ma nastapi¢ krok.
kontrola druku.

> Krok przed drukowaniem: Odlegltos¢ ustawiona dla kroku podczas zadania drukowania.
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Ustawienia pior
> Number of Overlapping Feathered Holes: Ustawia liczbg otworow do naktadania sig.
upierzenie

> Feathering Ink Correction: Ustawia ilo$¢ atramentu, ktory jest spierany podczas drukowania.

Ustawienia niestandardowe

> Druk naprzemienny w kierunku Y do przodu i do tytu: naprzemienny druk na maszynie ptaskie;j
Funkcja drukowania do przodu i do tytu

> Powrdt osi krokowej do pozycji wyjSciowej po drukowaniu: funkcja powrotu osi
krokowej do pozycji wyjSciowej po drukowaniu na maszynie ptaskiej.

Ustawienie czyszczenia:




> Drukowanie interwatu automatycznego czyszczenia: Opcjonalnie wedlug liczby
przebiegow, wedhug czasu, wedlug liczby zadan do wykonania automatycznego
czyszczenia, interwatu miedzy iloma

przepustki \ ile czasu \ ile zadan do wykonania w procesie czyszczenia

> Ustawienia op6znionego nawilzania: Wybierz, aby ustawi¢ odpowiedni czas
opOznienia otwarcia automatycznego nawilzania.

> Ustawienie automatycznego czyszczenia w trybie gotowo$ci: Automatyczne
czyszczenie w trybie gotowosci zgodnie z ustawionym czasem automatycznego
czyszczenia.

> Ustawienia parametrow czyszczenia: Ustaw parametry osi stosu atramentu, osi
skanowania, osi belki ssacej i pompy atramentu w procesie czyszczenia, zapoznaj si¢ z
rozdziatlem 3, aby poznaé szczegdtowa metode ustawien. Szczegdtowe informacje na
temat ustawien znajdujg si¢ w rozdziale 3.

Ustawienia tamania otworow Ustawienia tamania otworow::

> |ndywidualna pozycja tamania otworu: Wybierz wiersz i kolumne tamania
dowolnego koloru, aby ustawi¢ indywidualne famanie.

> Pozycja tamania rzedu otworéw: Wybierz dowolng kolumne dowolnej dyszy,
aby ustawi¢ pozycje catego rzedu tamanych otwordw.

> Automatyczne wykrywanie uszkodzonych otworéw: Automatycznie
wykrywa potozenie uszkodzonych otworéw w gtowicy drukujacej w
potagczeniu z urzgdzeniami kontrolnymi.



Flash Spray Setting Spray Setting:

SRR IR e] :

> Przetacznik rozpylacza biegu jatlowego
> Czestotliwos¢ spryskiwania na biegu jatowym: 5 Hz oznacza 5 razy na sekundg.

> (Czas bezczynno$ci: Ustaw czas bezczynnego migania, 1000 ms oznacza 1 sekunde
ciagle miganie.

> ]dle Spray Interval Time: Ustaw czas interwatu btysku bezczynnosci, 1000 ms
oznacza btysk raz na 1 sekundg.
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> Czestotliwo$¢ recznego spryskiwania: Czestotliwosé spryskiwania podczas recznego spryskiwania, 200 Hz
oznacza 200 btyskéw na sekunde.

> Manual Spray Last Time: czas trwania r¢cznego blysku.

FTEDRUIANE Flash Spray przed drukowaniem: Spray
przed drukowaniem
FTEDAGIRMEFT n
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> Przetacznik spryskiwania przed drukowaniem

> Czestotliwos¢ natrysku wstepnego: czestotliwosé natrysku wstepnego, 5 Hz oznacza 5 natryskow.
na sekunde.

> (Czas trwania natrysku wstepnego: czas trwania natrysku wstepnego, 500 ms oznacza
500 ms ciaglego natrysku.

> Interwal natrysku wstegpnego: interwat miedzy natryskami wstepnymi, 1000 ms
oznacza 1 sekunde migedzy natryskami.

> Powtarzanie spryskiwania przed drukowaniem: Ustaw liczbe spryskiwan przed drukowaniem.

> Czas osiadania przed natryskiem: Ustawia czas osiadania kropel atramentu po natrysku.
Rozpylanie przed drukowaniem.

B xAelfEpassE:

B ENAEME2aTE]:

> Pass-Num Between Auto-Spray: liczba przebiegéw miedzy wydrukami dla automatycznego natryskiwania.
> Auto Spray Frequency During Printing: cz¢stotliwo$¢ spryskiwania przed drukowaniem, czgstotliwo$é
spryskiwania przed drukowaniem, czgstotliwos$¢ spryskiwania przed drukowaniem, czestotliwosé

spryskiwania przed drukowaniem i czestotliwos¢ spryskiwania przed drukowaniem.
1 Hz oznacza 1 rozpylenie na sekunde.

> Auto Spray Last Time: czas trwania natrysku przed wydrukiem.

HotFolders i drukowanie RIP




> HotFolder: Ustaw §ciezke hotfoldera, zaznacz przetacznik "Enable", nowe zadania
dodane do hotfoldera bedg automatycznie dodawane do listy zadan PM.

> HotFolder - Print Now: Zadania w folderze Hot beda drukowane natychmiast.

> Usun zadanie po wydrukowaniu: Automatycznie usuwa zadanie po wydrukowaniu.

> Print While Ripping: Cache Size, ustawia rozmiar pamieci podrecznej oprogramowania ripujgcego i
uruchamia PM.

drukowanie po osiggnigciu ustawienia.

> Port: port, na ktorym dane wchodza w interakcj¢ z oprogramowaniem rip, domyslnie 9100.

> Katalog pliku tymczasowego: Ustawia katalog do przechowywania wygenerowanego pliku tymczasowego.
podczas drukowania w trakcie zgrywania, po zaznaczeniu opcji Usun dane z pamigci

podrecznej po drukowaniu wygenerowany plik tymczasowy zostanie automatycznie

usuniety po zakonczeniu drukowania. zakonczeniu drukowania.

Ustawienie warstwy:

> Aby skonfigurowa¢ r6zne metody drukowania dla biezacego uktadu, patrz Rozdziat 3
dla szczegdtowych ustawien.

Ustawienie kolejnosci kolorow PRT Ustawienie kolejnosci koloréw PRT:



> Mapowanie kanatow PRT: Ustawienie kolejnosci kolorow w pliku PRT generowanym przez

oprogramowanie rip,
Domyslne kanaty 1-4 to Y-M-C-K.

PRTMBES]
PRTEIE1 Y
PRTEE2 M
PRTEE3 C

PRT&IE 4 K

> Mapowanie RIP: Ustawia zgodno$¢ miedzy kolorem drukarki a plikiem PRT.
domyslny kolor drukarki odpowiada kolorowi PRT.

RIPERET
FIEDVUBRE Y PRTEE: Y

FTEDV e M PRTEEE M

FTEDHERE C PRTERE C

FIEDYERE K PRTE K




Ustawienia koloréw dodatkowych:

> Aby ustawi¢ parametry kazdego koloru w trybie drukowania koloréw dodatkowych, zapoznaj si¢ z sekcja
Szczegolowe ustawienia znajdujg sie w rozdziale 3.

R - o Pomiar szerokos$ci

SR R REE
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> Ustawienie warto$ci przesunigcia czujnika: Odlegtos¢ pozycji montazowej czujnika od czujnika.
pierwszy rzad otwordéw pierwszej glowicy drukujacej

> Media Home Side Boundary Adjustment Value: Szeroko$¢ bariery papieru w pozycji
wyjéciowej nosnika

> Media End Side Boundary Adjustment: Szeroko$¢ bariery papieru w punkcie

koncowym nos$nika.

2.9.3.3 Tryb drukowania




Ustawienia ogolne:

> Use File Settings: zaznacz pole wyboru, aby ustawi¢ VSD i predko$¢ drukowania w aplikacji.
dyskrecja oprogramowania do zgrywania i uzyj tej funkcji do drukowania podczas zgrywania.

> Mnoznik przej$¢: Ustaw rzeczywista liczbe przej$¢ dla drukowania zadania, 1
oznacza przejscie podstawowe, 2 oznacza podwojenie liczby przejsé.

> VSD: Ustawia tryb VSD, gdy zadanie jest drukowane, okreslony przez VSD1-VSDA4.
parametry w pliku wave.

> Velocity: Ustawia rozdzielczo$¢ kierunku X podczas drukowania, mozna ustawi¢ dwa
tryby: wysoka precyzje i wysoka predkosé, wysoka precyzja to rozdzielczos$¢ rastra,
wysoka predkos¢ to 1/2 rozdzielczosci rastra. predkosé to 1/2 rozdzielczo$ci rastra.

> Tryb kroku: Ustawia typ kroku wywotywanego przez biezacy tryb drukowania, mozna
wybra¢ zwykty krok i staty krok (stata warto$¢ kroku na przejscie).

> Stata kolejnos¢ kolorow: drukuje w tej samej kolejnosci kolorow zaréwno w kierunku
do przodu, jak i do tyhu.

Ustawienia pior:



> Rodzaj wtapiania: Sposob wtapiania kropek podczas drukowania w jednym
przebiegu, opcjonalne wtapianie gradientowe, jednolite wtapianie i wtapianie
gradientowe UV.

> Intensywno$¢ wtapiania: Intensywno$¢ wtapiania na przejscie drukowania, stabe
wtapianie 33%, Srednie wtapianie 66%, silne wtapianie 100%, po wybraniu okreslonego

Na przyktad w przypadku wybrania stabego wtapiania dla zadania 6-przebiegowego
rzeczywista liczba wydrukowanych przebiegow wynosi 6+6*1/3=8 przebiegéw. Na
przyktad w przypadku wybrania stabego witapiania dla zadania 6-przebiegowego
rzeczywista liczba wydrukowanych przebiegéw wynosi 6+6*1/3=8 przebiegow.

> Precyzyjne wtapianie: Sposob dystrybucji punktow podczas drukowania w jednym
przebiegu, staba intensywno$¢ wtapiania 100% +2 przebiegi, $rednia intensywno$¢
wtapiania 100% —+4 przebiegi, silna intensywnos$¢ wtapiania 100% +6 przebiegow

> Jednolite drukowanie: Podwojny wspotczynnik rozdzielczosci glowicy drukujace;j,
siatka maszyny 720dpi, wspotczynnik rozdzielczosci glowicy drukujacej 600dpi, wydruk,
ktory wynosi 360 * 1200dpi ( 2pass) stanie si¢ 360 * 1800dpi (3pass).

> Wtapianie migdzy glowicami drukujacymi: Wtapianie migdzy grupami glowic
drukujacych podczas drukowania wielu grup gtowic drukujacych, specjalne scenariusze
wtapiania migdzy glowicami drukujacymi zwigksza liczbe przebiegow, np. 4 grupy
glowic drukujacych do wydrukowania zadania 3-przebiegowego stang si¢ wydrukami 4-
przebiegowymi. Wtapianie miedzy glowicami drukujacymi: Wtapianie miedzy grupami
glowic drukujgcych podczas drukowania wielu grup gltowic drukujacych, specjalne
scenariusze wtapiania migdzy glowicami drukujagcymi zwigkszg liczbe przebiegdw, np. 4
grupy glowic drukujacych do wydrukowania zadania 3-przebiegowego, stang si¢
wydrukami 4-przebiegowymi.

> Feathering Granule: Stopien ziarnisto$ci wtapiania kazdego przejscia drukowania, im
wigksza warto§¢, tym wigkszy stopien ziarnistoSci wtapiania kazdego przejscia,
maksymalny zestaw 30. Wtapianie kazdego przebiegu, maksymalny zestaw 30.

>Pass Granule: Ziarnisto$¢ kropek atramentu podczas drukowania na przejscie. Im
wigksza warto$¢, tym wicksza ziarnisto$¢ na przejscie, maksymalne ustawienie 30. Patrz

Rozdziat 3 przedstawia szczegdtowa metode ustawien.



Ustawienia drukowania:

> Wybdr glowicy drukujacej: Wybor biezacego trybu wyboru glowicy drukujace;j,
ktéry umozliwia ustawienie metody drukowania w roznych kombinacjach glowic
drukujacych.

> Drukowanie lustrzane: Drukowanie w kierunku X w celu drukowania odbicia lustrzanego.

> Color Ink Volume (Ilo$¢ atramentu kolorowego): Ustawianie ilo$ci atramentu podczas drukowania przy
uzyciu kolorowych glowic drukujacych,
Ustawienie 200 oznacza podwdjng ilo$¢ atramentu dla druku kolorowego.

> Auto Skip White (Automatyczne pomijanie bieli): Ustawia metode przechodzenia,
gdy zadanie drukowania napotka puste miejsce w kierunku Y, ktore jest wigksze niz
wysoko$¢ glowicy drukujace;.

> One Step Skip White: Pomija pustg czes$¢ za jednym razem, gdy zadanie

drukowania napotka pustg cze$¢ w kierunku Y, ktora jest wigksza niz wysokos¢ glowicy

drukujace;.

> Przesunigcie zestalenia: Ustawia warto$¢ przesunigcia zestalenia po wydrukowaniu. patrz Rozdziat 3
dla szczegdtowych ustawien.

2.9.3.4 Ustawienia producenta

Nalezy wprowadzi¢ odpowiednie hasto, ab?é_przekjs’c’ do ustawien fabrycznych, ktore sa
uzywane do ustawiania parametrow drukarki, ukfadu gtowicy drukujacej, przetacznika
wyswietlacza interfejsu PM itp.

> Haslo agenta: ctrl+alt+S, aby uzyska¢ hasto, nalezy skontaktowac si¢ z fabryka.

> Haslo fabryczne: ctrl+alt+G, w celu uzyskania hasta nalezy skontaktowac si¢ z fabryka.
Wprowadz odpowiednie hasto, aby przej$¢ do ustawien fabrycznych, uzywanych do
ustawiania parametréw drukarki, uktadu glowicy drukujacej, przetagcznikow
wyswietlacza interfejsu PM itp. itd.

Hasto agenta: ctrl+alt+S, aby uzyskac hasto, nalezy skontaktowac¢ si¢ z fabryka.

Haslo fabryczne: ctrl+alt+G, hasto nalezy sprawdzi¢ w

fabryce.




2.9.3.4.1 Ustawienie uktadu dysz

Plyta czotowa i glowica drukujaca.

5 45 % B FOT EPSON 13200 4H

> Typ zaglowka: Okresla typ zagtéwka aktualnie podtaczonego do systemu.
> Typ glowicy drukujacej: Okresla typ glowicy drukujacej aktualnie podtaczonej do systemu.

Wiasciwosci glowicy drukujacej
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> Kolorowa glowica drukujgca: liczba kolorow aktualnie podtgczonych gltowic drukujacych.
Przeplot gtowic drukujacych: Liczba aktualnie podtgczonych glowic drukujacych przeplatajgcych sie w trybie
Kierunek X.

> Y-unit Offset of Interlaced Printheads: Ustawia odlegto$¢ w kierunku Y glowic
drukujacych z przeplotem.

> X-unit Offset: Ustawia odlegto$¢ migdzy dwiema sasiadujgcymi gtowicami
drukujgcymi w Kierunku X.

> Kolejno$¢ koloréw lustrzanych glowic drukujacych z przeplotem: Kolejnosé
koloréw lustrzanych mozna ustawi¢ dla glowic drukujacych z przeplotem. Ustawienia
uktadu glowicy drukujacej - Uktad wizualny

[EE ST )

> Typ zaglowka: Okresla typ zagtowka aktualnie podtaczonego do systemu.
> Typ glowicy drukujgcej: Okresla typ glowicy drukujacej aktualnie podiaczonej do systemu.

> Kolor gtowicy drukujacej: Okre$la liczbg kolorow biezacej glowicy drukujacej (1 gtowica 1).
kolor, 1 glowa 2 kolory, 1 glowa 4 kolory itd.)

> Liczba glowic drukujacych z przeplotem: Liczba glowic drukujacych podtgczonych
do biezacego systemu, ktore wykonuja przeplot w kierunku X.

> Kolejnos¢ koloréw lustrzanych glowic drukujacych z przeplotem: Kolejnosé
koloréw lustrzanych mozna ustawi¢ dla glowic drukujacych z przeplotem.



> Number of Headboards/Driver Boards: Liczba headboardéw/driverboardow
obstugiwanych przez biezacy uktad.

> Warto$¢ domyslna Group Color Order: Kolejno$¢ kolorow wymagana przez biezacy
uktad, taka jak YMCK lub KCMY.

> Liczba kolorow glowicy drukujacej: Biezaca konfiguracja koloru gtowicy drukujace;j,
1 kolor gltowicy 1 wybor 1, 1 kolor glowicy 2 wybor 2.

> X-unit Offset: Ustawia odleglos¢ miedzy dwiema sgsiadujacymi gtowicami drukujacymi w Kierunku X.

> Interpolation Color Order Mirroring: Interpolacje glowic drukujacych mozna ustawic¢ na
kolejno$¢ koloréw lustra.

Ustawienia uktadu glowicy drukujacej - projekt uktadu

L

> Wiersz: Glowice drukujace w kierunku X dla aktualnie ustawionego uktadu.

> Kolumna: Glowice drukujgce w kierunku Y dla aktualnie ustawionego uktadu.

Ustawienia uktadu glowicy drukujgcej - modyfikacja uktadu



> Ustaw kolejno$¢ kolorow: ustawienie kolejnosci kolorow wybranych glowic drukujacych.

> Odwro¢ kolejno$¢ kolorow: odwraca kolejno$¢ koloréw wybranych gltowic drukujacych, YMCK do
KCMY.

> Ustaw wilasciwos$ci glowicy drukujgcej: Ustaw kanal okablowania wybranej glowicy

drukujacej na ptycie gtoéwnej.

> Usun glowice drukujaca: Usuwa wybrang glowice drukujaca.

> Reverse Printheads (Odwro¢ gtowice drukujace): Odwraca gtowice i ogon wybranej gtowicy drukujace;.
> Modyfikuj przesunigcie poziome: Modyfikuje pozycje przesunigcia poziomego (X) wybranej ikony.
glowica drukujaca.

Modyfikuj przesunigcie pionowe: Modyfikuje pozycj¢ przesunigcia wybranej gtowicy

drukujacej wkierunku pionowym (Y).

2.9.3.4.2 Ustawienia drukarki
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> Rozdzielczo$¢ rastra osi skanowania: Rozdzielczo$¢ drukowania osi skanowania

drukarki.

> Przelacznik filtra wygladzania rastrowego: Wybierz, czy podczas drukowania ma by¢
uzywany filtr wygtadzania rastrowego. Wybierz, czy podczas drukowania ma by¢
uzywany filtr wygladzania rastra. Zaleca si¢ wigczanie filtru 72 rastry, a wylaczanie
filtru 25400 rastrow.

> Pozycja poczatkowa: Pozycja poczatkowa, w ktorej zainstalowany jest wozek,



podzielona na lewa i prawg pozycje poczatkowa.
> Szerokos$¢ platformy: Maksymalny zakres szerokosci druku drukarki w kierunku X.
> X-axis Print Origin Adjustment (Regulacja poczatku wydruku osi X): Ustawia zakres regulacji dla Kierunku

X.
poczatkowa pozycja drukowania.

> Dlugos¢ catkowita w kierunku Y: Ustawiony zakres maksymalnej dtugosci druku
drukarki w kierunku Y, 0 dla szpul.

> Origin Side Platform Width: Ustawia szeroko$¢ platformy w obszarze poczatkowym drukarki.
> Finish Side Platform Width: Ustawia szeroko$¢ platformy w obszarze poczatkowym drukarki.

> Y-axis Print Origin Adjustment (Regulacja poczatkowej pozycji drukowania w osi
Y): Ustawia warto$¢ regulacji dla poczatkowej pozycji drukowania w kierunku Y.

> Origin Side Platform Distance Adjustment: Regulacja odlegtosci platformy
pomiarowej poczatku drukarki.

> Finish Side Stage Distance Adjustment (Regulacja odlegtosci koncowego etapu bocznego): Umozliwia
regulacje odlegtosci koncowego etapu drukarki.

> Regulacja poczatku drukowania w osi Y: Reguluje odlegltos¢ poczatku drukowania w osi Y drukarki.

> Pozycja gotowosci osi: Ustawia pozycje kazdej osi ruchu, gdy urzadzenie jest w trybie gotowosci.

w trybie gotowosci.

> Przesunigcie osi: Ustawienie odleglosci przesunigcia kazdej osi ruchu po znalezieniu

pozycji wyjsciowej podczas inicjalizacji urzadzenia. Szczegdtowe informacje znajduja

si¢ w rozdziale 3. Szczegdtowe ustawienia znajduja si¢ w rozdziale 3.

2.9.3.4.3 Przetacznik PM Przetgcznik PM

> Pomiar przed drukowaniem: Okre$la, czy ma by¢ wykonywany "Pomiar wysokos$ci'.
przed drukowaniem.

> Potwierdzenie przed drukowaniem: Okreéla, czy przed drukowaniem ma by¢
wykonywany proces “"Potwierdzenie drukowania™.

> Confirmation Before Printing for Each Job (Potwierdzenie przed drukowaniem dla
kazdego zadania): Okre$la, czy przed drukowaniem wielu zadan ma by¢ wykonywany
proces "Print Confirmation" (Potwierdzenie drukowania). Okreéla, czy proces
"Potwierdzenia wydruku" ma by¢ wykonywany przed drukowaniem, gdy drukowanych
jest wiele zadan.

> Monit przed anulowaniem drukowania: Okre$la, czy po anulowaniu drukowania
pojawi sie wyskakujace okienko z monitem.

> Delete Job after Printing: Okresla, czy po wydrukowaniu ma zosta¢ usunigty plik prt
dodany w PM.

> Delete File after Printing: Umozliwia okres$lenie, czy po wydrukowaniu plik ma zosta¢ usunigty z
komputera.

> Prompt When Exiting PM: Okresla, czy po wyjsciu z PM ma by¢ wyswietlany monit
w wyskakujacym okienku.



> Zapisz parametry PM przed zamknigciem PM: Ustawia, czy parametry PM maja by¢
zapisywane po zamknig¢ciu PM.

> Qbro6t obrazu podgladu 0 180°: Okresla, czy dla obrazu podgladu PM wybrano 180°.

> Polaczenie systemowe: ustawienie sposobu podigczenia biezgcego komputera do
systemu, do wyboru USB i siec.

2.9.3.4.4 Inne ustawienia

> Przeltacznik funkcji wykrywania przepetnienia atramentu: Ustawienie, czy Wykrywanie przepeienia

atramentu ma by¢ wilaczone.
jest wlaczona lub wylaczona.

> Przetacznik funkcji wykrywania braku papieru: Okresla, czy funkcja wykrywania
braku papieru jest wigczona, czy wylaczona.

2.9.3.5 Ustawienia czasu rzeczywistego

> Gtowica drukujaca: H1-H4 wskazuje numer seryjny w uktadzie glowicy drukujacej, kliknij dwukrotnie, aby
wyswietli¢ interfejs uktadu glowicy drukujace;.

> Biezgca temperatura: wyswietla biezaca temperature gtowicy drukujacej, odczytujac temperature
wewngtrznego czujnika temperatury glowicy drukujace;.

> Napiecie korekcyjne: ustawienie napigcia korekcyjnego glowicy drukujacej podczas drukowania, zakres
korekcji £5V

> Aktualne napiecie wyjsciowe: Aktualne napiecie wyjsciowe glowicy drukujacej w czasie drukowania.

> Napiecie odniesienia: napiccie odniesienia odczytywane przez glowicg drukujaca

> Kod QR: specyficzny dla gtowic drukujagcych EPSON

> Waveform ID: numer ID przebiegu pobranego przez biezacg karte, szczegotowe ustawienia znajduja

si¢ w rozdziale 3.



2.9.3.6 Ustawienie hasta
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> Hasto czasowe: Hasto umozliwiajace ustawienie limitu czasu pracy urzadzenia
(liczonego przez czas pracy ptyty).

> Language Password: Haslo umozliwiajgce ustawienie jezyka przetgczania oprogramowania PM.
> Haslo atramentu: Hasto umozliwiajace ustawienie ilo$ci atramentu uzywanego przez urzadzenie.
> Haslo limitu czasu: Hasto umozliwiajgce ustawienie limitu czasu pracy urzadzenia.

(liczone w dniach naturalnych)

> Dongle Password: Hasto do ustawienia klucza sprzgtowego oprogramowania PM.
Wszystkie powyzsze hasta sg generowane przez okreslone narzedzie zgodnie z

wymaganiami uzytkownika dla r6znych okresow czasu.

I11. rozdziat 3
3.1 Testowanie ruchu

Kliknij przycisk menu gtéwnego na pasku narzedzi - Narzgdzia - Narzedzia debugowania - Test osi, wprowadz i

wybierz opcje Przesun inng os.

> Najpierw zaznacz biezgca pozycj¢ przed przesuni¢ciem 0Si.

> Wybierz przycisk kierunku osi, ktora chcesz przesunac.

>  Wprowadz warto$¢ jednostki ruchu w polu predkosci ruchu i polu statej dugosci ruchu (pole

Znaczenie reprezentacji impulsow zalezy od rozdzielczosci rastra, wezmy jako przyktad maszyne

720dpi, 7200 impulsow reprezentuje 10 cali lub 25,4 cm), ustawienia jednostki znajdujg si¢ w

rozdziale drugim. Ustawienia jednostek znajdujg sie w rozdziale drugim.

> Zmierz rzeczywistg odleglo$¢ przebyta po kliknigciu przycisku rozpoczgcia ruchu, aby upewnié si¢, ze jest ona
doktadna.

> Ruch dodatni to ruch z dala od kierunku poczatkowego, ruch ujemny to ruch z powrotem do kierunku poczatkowego.
kierunek.



> Jesli wspotrzedne sprzezenia zwrotnego 1 wspotrzedne impulsu nie satakie same,
sprawdz rozdzielczos¢ siatki; jesli odlegtos¢ ruchu nie jest prawidlowa, sprawdz przektadnie. Jesli
odleglo$¢ ruchu nie jest prawidlowa, sprawdz przetozenie przektadni.

3.2 Ustawianie temperatury i napigcia
Kliknij Menu gtéwne - Ustawienia - Ustawienia czasu rzeczywistego, aby przej$¢ do

ustawien temperatury i napiecia, jak pokazano ponize;j.

> Glowica drukujaca: reprezentuje pozycje dyszy, Hl oznacza pierwsza dysze, Kliknij dwukrotnie
wyswietli uktad schematu dyszy

> Temperatura docelowa: Ustaw temperaturg robocza glowicy drukujacej (jesli dostepna
jest funkcja podgrzewania glowicy drukujacej), maksymalny zakres 60 °C.

> Biezgca temperatura: Biezgca temperatura robocza glowicy drukujace;.

> Napiecie skorygowane: Koryguje napigcie odniesienia, zakres korekcji wynosi (-5V+5V).

> Biezgce napigcie odniesienia: Rzeczywiste napigcie biezacej pracy glowicy drukujace;.

> Napiecie odniesienia: Napigcie odniesienia oznaczenia na glowicy drukujgcej lub kodu QR.

> Kod QR glowicy drukujacej: Kod znakéw opisujacy napiecie referencyjne dla okreslonej gtowicy drukujace;.
glowica drukujaca.

3.3 Ustawianie uktadu glowicy drukujace;j

Ta funkcja wymaga wprowadzenia hasta dostawcy, aby wyswietli¢, wprowadz "ctrl+alt+G", a
nastgpnie wprowadz hasto dostawcy w interfejsie PM, a takze obsluguje zar6wno wizualizacje, jak
i normalny uktad.

3.3.1 Wizualizacja uktadu swobodnego
Ponizszy rysunek przedstawia odniesienie do konfiguracji standardowego uktadu czterech

glowic drukujgcych systemu Epson-i3200, z kazda glowica drukujacg oddalong od siebie o 122 mm
w kierunku X. Ponizszy rysunek przedstawia odniesienie do konfiguracji standardowego uktadu
czterech gtowic drukujacych systemu Epson-i3200, z kazda gtowica drukujaca oddalong od siebie
0 122 mm w kierunku X.
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3.3.2 Uktad ogolny
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> Skonfiguruj porty plyty gléwnej zgodnie z rzeczywistymi potgczeniami sprz¢towymi plyty.

> Konfiguracja kolejnosci kolorow w oparciu o rzeczywistg fizyczng lokalizacje glowic drukujacych 1Y
dla wielu gtowic drukujgcych.

> Skonfiguruj przesunigcie jednostki X i1 pozycje X w oparciu o rzeczywista fizyczng
lokalizacje tylnej plyty gtowicy drukujace;.

> Skonfiguruj gniazda w oparciu o rzeczywista fizyczna lokalizacje gltowic drukujacych
podtaczonych do portdéw ptyty gtowne;.

Ponizszy rysunek przedstawia odniesienie do konfiguracji dla czterokolorowego,
dwugrupowego standardowego uktadu gltowic drukujacych systemu KM1024i, z kazda grupa
glowic drukujacych oddalonych od siebie 0 60 mm w kierunku X. glowic drukujgcych oddalonych
od siebie 0 60 mm w kierunku X oraz dwdch grup gtowic drukujacych oddalonych od siebie o 30
mm w kierunku X, z maszyng jako lewym punktem poczatkowym oraz Y, M, C i K w kolejnosci
od lewej do prawej. oraz Y, M, C i K w kolejnosci od lewej do prawe;j.



3.4 Sprawdz stan gltowicy drukujacej

Stan atramentu glowicy drukujacej mozna sprawdzi¢, drukujac wzor kontroli druku za pomoca
przycisku Nozzle Check na pasku narzgdzi. Szczegdtowe informacje na temat rozpoznawania
wykresu stanu glowicy drukujacej mozna znalez¢ w instrukcji kalibracji. Szczegotowe informacje
na temat rozpoznawania wykresu stanu glowicy drukujgcej mozna znalezé W instrukcji
kalibracji.

> Zwykta kontrola natrysku: Konfiguracja fabryczna to zwykta kontrola natrysku, drukowana
Wzor kontroli natrysku wykrywa tylko linie przerywane i natrysk ukosny.

> Variable Dot Spray Check: Konfiguracja fabryczna to Variable Dot Spray Check, a
wydrukowany wzor kontroli natrysku obejmuje duze, srednie i mate kropki. Konfiguracja
fabryczna to Variable Dot Spray Check, a wydrukowany wzor kontroli natrysku obejmuje duza,
$rednig 1 malg kropke.

> Kontrola natrysku na klawiaturze: gtéwny interfejs PM przesyta kontrole natrysku na
klawiature, aby zrealizowac niezalezne drukowanie kontroli natrysku na klawiaturze inspekc;ji.



3.5 Czyszczenie glowicy drukujacej

Istnieja dwa sposoby czyszczenia glowicy drukujacej: mycie i spryskiwanie.
> Kliknij przycisk Czyszczenie na pasku menu, aby wyswietli¢ interfejs wyboru ustawien
czyszczenia. Ustawienia procesu czyszczenia

Program.

> Spray: Kliknij przycisk Spray na pasku menu, aby spryska¢ wszystkie glowice drukujace,
zapoznaj si¢ z sekcjg 2.9.3.2 "Ustawienia spryskiwania", aby uzyskac informacje na temat metody
automatycznego spryskiwania. Metoda.

3.6 Ustawianie natrysku

Dostep do menu Spray Setup mozna uzyskac, klikajac przycisk Main Menu (Menu gtéwne) na
pasku narzedzi - opcje Setup (Ustawienia) - Print Setup Edit (Edycja ustawien drukowania). wigcej
informacji na ten temat.
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Czgstotliwo$¢ natrysku jatowego: Jednostka jest Hz, warto$¢ jest rozna w zalezno$ci od
réznych atramentow i roznych glowic drukujacych, warto$¢ jest r6zna, zazwyczaj 10-100 Hz dla
atramentu na bazie wody, 5-10 Hz dla atramentu rozpuszczalnikowego i 0,2-0,5 Hz dla atramentu
UV. 100 Hz dla atramentu na bazie wody, 5-10 Hz dla atramentu rozpuszczalnikowego i 0,2-0,5 Hz
dla atramentu UV.
Czas natrysku jatlowego: Ustaw czas trwania natrysku jalowego, 1000 ms oznacza 1 sekunde
ciagltego natrysku.
> (Czas bezczynnosci spryskiwania: Ustaw czas bezczynnosci spryskiwania, 1000 ms oznacza 1 sekundg.
interwat dla natrysku btyskawicznego

> Reczne spryskiwanie: Po kliknieciu opcji Spryskiwanie w gldwnym interfejsie PM,
dziatanie lampy blyskowej jest faktycznie wykonywane zgodnie z czgstotliwo$cia i czasem
trwania recznego spryskiwania. czgstotliwosci i czasu trwania r¢cznego rozpylania.

> (Czestotliwo$¢ recznego spryskiwania: Jednostksa jest Hz, wartos$¢ jest zwykle ustawiona na 100 Hz.
> Reczny czas trwania natryskiwania: Podczas wykonywania recznego natryskiwania okreslona czestotliwo$é
to
shuzy do ciaglego natryskiwania przez okre§lony czas, jednostka jest ms, a warto$¢ jest zwykle
ustawiona na 1000 ms.

> Rozpylanie przed drukowaniem: Uruchom rozpylanie przed drukowaniem, Wt. oznacza wiaczenie funkc;ji,
Wyl
oznacza wyltaczenie funkcji.

> (Czgstotliwos$¢ natryskiwania przed drukowaniem: Natryskiwanie z okre$long
czestotliwoscig przed drukowaniem, jednostka jest Hz, warto$¢ jest zwykle ustawiona na 100 Hz.

> (zas trwania natryskiwania przed drukowaniem: Natryskiwanie z okre$long
czestotliwoscia przez pewien okres czasu przed rozpoczeciem drukowania, jednostkg jest ms,
zaleca si¢ uzycie 1000-3000 ms. 3000 ms.

> Auto Spray Interval PASS Number: Po wydrukowaniu ilu PASS nalezy powrdci¢ do
punktu poczatkowego w celu przeprowadzenia procesu flashowania. 0 oznacza, Ze nie nalezy
wiaczac funkcji Auto Spray Flash podczas drukowania. .

> Automatyczna czgstotliwo$¢ blysku sprayu: Okreslona czestotliwos$¢ jest uzywana do
migania podczas drukowania, jednostkg jest Hz, wartos$¢ jest zwykle ustawiona na 100 Hz.

> (zas trwania automatycznego spryskiwania: miganie z okre$long czestotliwo$cig przez
okreslony czas przed rozpoczeciem drukowania, jednostka jest ms, zaleca si¢ uzycie 1000-3000
ms. .

3.7 Kalibracja druku

Kliknij przycisk Calibration (Kalibracja) na ekranie gtownym PM lub przejdz do Calibration
(Kalibracja) za pomoca menu gtdwnego - wybierz menu Tools (Narzedzia) - wybierz Calibration
Wizard (Kreator kalibracji). podzielona na dziewi¢¢ sekcji, w kolejnos$ci: kalibracja krokowa,
kontrola mechaniczna, kalibracja naktadania w pionie, kalibracja pozioma, doktadna regulacja
krokowa, naktadanie dysz, kalibracja pelnej szerokosci, kalibracja wielowarstwowa. Regulacja,
Nozzle Overlap, Full Width Calibration, Multi-Layer Bi-Directional Correction i Vertical Trim.
Wykonaj odpowiednie kroki kalibracji zgodnie z rzeczywistymi wymaganiami drukowania.
zgodnie z rzeczywistymi wymaganiami dotyczacymi drukowania




maszyna.
Szczegotowe informacje na temat kalibracji mozna znalez¢ w Podreczniku kalibracji.

3.8 Ustawianie trybu drukowania

Roézne tryby drukowania sg ustalane w zalezno$ci od aktualnego stanu produkcji (duze
wtapianie dla rysunkow o wysokiej precyzji, mate wtapianie dla rysunkoéw o niskiej produkeji itp.
Rézne tryby drukowania sg ustalane zgodnie z aktualnym stanem produkcji (duze wtapianie dla
rysunkoOw o wysokiej precyzji, mate wtapianie dla rysunkéw o niskiej produkceji itp. z
uwzglednieniem zaré6wno jakosci druku, jak i przepustowosci.
> Wybierz rozne tryby drukowania w zaleznosci od typu wydruku (wybierz opcje "Uzyj ustawien pliku" podczas
drukowania).
Ponizej znajduje si¢ podsumowanie wynikow badania (zgrywanie i wpisywanie).
> Skonfiguruj tryb wysokiej predkosci/wysokiej doktadnos$ci zgodnie z rzeczywistymi
wymaganiami drukowania zadania.

> Wybierz tryb wtapiania i intensywno$¢ wtapiania zgodnie z wymaganiami dotyczacymi
efektu drukowania.



Ponizszy rysunek dotyczy czteroglowicowego systemu Epson-i3200 do drukowania 4-
przebiegowego w rozdzielczosci 720 * 1200, rozdzielczo$¢ rastra maszyny wynosi 720dpi, nosnik
do drukowania naklejek samochodowych, wyboér glowic drukujacych, gradient niestandardowy
20% wtapiania (w rzeczywistosci 4,8 przejscia), tryb wysokiej predkosci dwukierunkowy
drukowanie.

Ponizszy schemat przedstawia konfiguracje systemu KM1024i drukujacego 6-przebiegowe
zadanie w rozdzielczosci 720%1080 w dwoch grupach po cztery kolory, z rastrem maszynowym 720
dpi, migkka folig i gradientem UV. Ponizszy schemat przedstawia konfiguracj¢ systemu KM 10241
drukujacego 6-przebiegowe zadanie w rozdzielczosci 720*1080 w dwdch grupach po cztery kolory,
z rozdzielczoscig rastra maszynowego 720 dpi, migkkim nosnikiem foliowym, gradientem UV ze
stabym wtapianiem (w rzeczywistosci 13-przebiegowym) i drukiem dwukierunkowym w trybie
wysokiej predkosci.



3.9 Dodawanie zadania drukowania
Istnieja trzy sposoby dodania zadania drukowania, a ich uzycie opisano ponizej.

1. Uzyj przycisku "Dodaj przypisanie” w gtéwnym interfejsie.

Printer Manager EPSON 13200 Al 4343

oo

2 Uzij lirzycisku Dodaj zadanie na [Bsku narzedzi, jak pokazano ponizej w czerwonym
otku. Po kliknigciu przycisku Dodaj zadanie znajdz zadanie, ktore cheesz wydrukowac.
Mozesz dokonac pojedynczego lub wielokrotnego wyboru podczas wyszukiwania
zadania. Podczas wyszukiwania zadania mozna dokonaé pojedynczego lub
wielokrotnego wyboru
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3. Kliknij prawym przyciskiem myszy na pasku zadan, aby doda¢ przypisanie, jak pokazano na prawym rysunku:
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3.10 Edytowanie wiasciwosci zadania
3.10.1 Punkt poczatkowy drukowania
Istnieja dwa sposoby ustawienia punktu rozpoczecia drukowania:

Wypehij odpowiednie warto$ci na pasku narzedzi gldéwnego interfejsu PM i wprowadz, aby
potwierdzi¢, aby zakonczy¢ ustawianie punktu poczatkowego drukowania, poczatki X
mozna ustawi¢ dla modeli bgbnowych i1 nawijajacych, a poczatki X i Y mozna ustawic¢
jednoczesnie dla maszyn plaskich. Punkt poczatkowy X mozna ustawi¢ dla modeli z
bebnem i nawijaczem, a punkty poczatkowe X i Y mozna ustawi¢ jednoczesnie dla maszyn z
ptaskim stotem.

Czas.

Przesun wozek X Iub belke Y do pozycji obszaru drukowania, a nast¢pnie kliknij Synchronize
X 1 Synchronize Y na pasku narzedzi gldwnego interfejsu PM, aby zakonczy¢. Pozycje
wyj$ciowa X mozna ustawi¢ dla modeli z roli i nawijaka, a pozycje wyjSciowe X 1 Y mozna
ustawi¢ jednocze$nie dla modeli z ptaskim stotem. Pozycje X Home mozna ustawi¢ dla modeli
:$nie dla modeli z ptaskim

Biorgc za przyktad lewy poczatek wozka, pozycja poczatkowa drukowania jest odlegltoscig od
najbardziej wysunietej na prawo glowicy drukujacej wozka do najbardziej wysunigtej na prawo
granicy ekranu drukowania (w tym kolorowego paska) jako pozycji X Home. Odlegtos¢ od gornej
dyszy do dolnej granicy ekranu drukowania to pozycja poczatkowa X. Odlegtos¢ od gérnej dyszy
do dolnej granicy ekranu drukowania to pozycja poczatkowa Y. Odlegto$¢ od gornej dyszy do
dolnej granicy ekranu drukowania to pozycja poczatkowa Y. pozycja wyjsciowa Y.

3.10.2 Regulacja krokowa

Podczas procesu drukowania mozna dostosowac warto$¢ kroku drukowania nastepnego przebiegu w czasie
rzeczywistym.



zgodnie z rzeczywistym efektem drukowania maszyny, a jednostka regulacji jest impuls.

3.10.3 Dwukierunkowos¢  Dwukierunkowo$¢

Dwukierunkowa warto$¢ dla nastepnego przejscia moze by¢ regulowana w czasie
rzeczywistym podczas procesu drukowania zgodnie z rzeczywistym wynikiem drukowania
maszyny, a jednostka regulacji jest impuls. a jednostka regulacji jest impuls.

3.10.4 Opcje predkosci
3.10.5 Tryb drukowania

Wybierz zadanie drukowania na pasku zadan, kliknij prawym przyciskiem myszy i wybierz
Edytuj zadanie, aby przej$¢ do okna Edytuj ustawienia zadania, a nastgpnie wybierz odpowiednie
ustawienie trybu drukowania w polu Tryb drukowania po lewej stronie, aby uzupemi¢ ustawienia
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drukowania.
Szczegbdtowe ustawienia trybu drukowania znajduja sie w sekcji 3.8.

3.10.6 Druk wielowarstwowy Druk wielowarstwowy

Po przejsciu do okna Job Edit Settings (Ustawienia edycji zadania) wprowadz liczbe kopii w
polu Number of Copies to print (Liczba kopii do wydrukowania), aby zakonczy¢ ustawianie
drukowania wielu kopii. Mozna ustawic, czy przed kazdym zadaniem ma by¢ wyswietlany monit o
drukowanie. Mozna okresli¢, czy przed wydrukowaniem kazdego zadania ma by¢ wysSwietlany
monit o drukowanie.
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3.10.7 Operacja scinania

Po wybraniu zadania drukowania na pasku zadaf, kliknigciu prawym przyciskiem myszy i

wybraniu opcji Edytuj zadanie, pojawi si¢ okno Edytuj zadanie, jak pokazano ponizej.

v 0

40.81 * 27.53 Eb*

65‘ OGHO)

WISYD H WISYDH
§ OEWO) § O8WO)

Przeciggnij czarng ramkeg, aby zakonczy¢ cigcie. Mozesz takze wprowadzi¢ pozycje
poczatkowa X 1Y cigcia lub odpowiednie wartosci ustawien szerokos$ci i wysokosci w lewym polu
ustawien cigcia, aby zakonczy¢ cigcie. Aby zakonczy¢ cigcie, mozna rdwniez wprowadzi¢ pozycje
poczatkowa X 1Y cigcia lub odpowiednie warto$ci ustawien szerokosci i wysoko$ci w lewym polu
ustawien cigcia.

3.10.8 Operacja kolazu
Funkcja kolazu jest taka sama jak funkcja operacji Scinania. Powybraniu zadania i kliknigciu

go prawym przyciskiem myszy w celu wybrania opcji Edytuj zadanie, pojawi si¢ okno edycji
zadania. Po wybraniu zadania i kliknigciu go prawym przyciskiem myszy w celu wybrania opcji
Edytuj zadanie, pojawi si¢ okno edycji zadania, a nastepnie wybierz opcj¢ Kolaz, aby otworzyc
funkcje kolazu pod podgladem zadania po prawej stronie, jak pokazano na ponizszym rysunku.
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Po wybraniu kolazu wprowadz odpowiednie ustawienia parametrow kolazu po lewej stronie.
ustawienia kolazu.

> Kolaz wedhug ilosci: ilo$¢ X to liczba kolazy poziomych, ilo§¢ Y to liczba kolazy
pionowych, odlegto$¢ X i odlegtos¢ Y to odstepy miedzy kolazami poziomymi i pionowymi.
Odleglos¢ X i odleglo$¢ Y to odstgpy miedzy kolazami poziomymi i pionowymi.

pionowe zadania kolazu.

> Kolaz wedhug rozmiaru: Bezposrednie wprowadzanie szerokos$ci i wysokosci kolazu oraz
mozliwos¢ ustawienia, czy obraz podgladu po kolazu jest obrazem oryginalnym, czy nie.



3.10.9 Drukowanie przypiso6w
Podobnie jak w przypadku funkcji strzyzenia i kolazu powyzej, wystarczy wejs¢ do okna
edycji zadania i ustawi¢ odpowiednie ustawienia w stopce.
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> Rozmiar zadania: dodanie informacji o rozmiarze zadania w stopce.

> Sciezka: dodanie informacji 0 $ciezce biezacego zadania w stopce.

> Rozdzielczo$¢: dodanie informacji o rozdzielczo$ci zadania w stopce.

> Numer PASS: dodanie informacji o numerze PASS w stopce.

> Qrientacja: dodanie informacji o orientacji wydruku (jedno-/dwukierunkowa) w stopce.
> Margines stopki: ustawienie odlegtosci stopki od obrazu podczas drukowania.

> Czcionka: definiuje czcionke tekstu informacji wprowadzonych przez uzytkownika.
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3.10.10 Drukowanie wielu dokumentéw

Po przejsciu do okna Job Edit Settings (Ustawienia edycji zadania) dodaj odpowiednie
zadanie drukowania w polu Multi-File (Wiele plikow) po lewej stronie. Dodawane pliki moga by¢
takie same lub rézne i nalezy upewnic si¢, ze ich rozmiar i rozdzielczo$¢ sg takie same. Dodawane
pliki moga by¢ takie same lub rézne i nalezy upewnic sig¢, ze ich rozmiar i rozdzielczo$¢ sg takie
same. Maksymalnie mozna doda¢ cztery pliki.
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3.11 Konfigurowanie paskow kolorow
Dostep do opcji edycji ustawien paska kolorow mozna uzyskaé, klikajgc menu gtéwne

interfejsu - przycisk Konfiguracja - Konfiguracja drukowania, patrz rozdziat 2.9. 3.2.

Po wejsciu do menu ustawien mozna zobaczy¢ ustawienia paska koloréw, jak powyze;j.

> Color Bar Width (Szeroko$¢ paska kolorow): Catkowita szerokos$¢ paska kolorow,
jednostke mozna ustawi¢ w User Settings-Personality Settings (Ustawienia
uzytkownika-Ustawienia osobiste).

> Qdstep miedzy kolorowymi paskami: odlegtos¢ miedzy kolorowym paskiem a
ekranem, jednostke mozna ustawi¢ w Ustawienia uzytkownika - Ustawienia
osobiste.

> Objetos¢ atramentu: Objetos¢ atramentu mozna ustawic¢ podczas drukowania
kolorowego paska, 100% dla catego atramentu z otwordéw, 50% dla potowy
atramentu z otwordw.

> Potozenie paska kolorow: potozenie paska kolorow. Brak: brak paska koloréw, Lewy,
Prawy: pasek kolorow znajduje si¢ po lewej lub prawej stronie ekranu, Oba: pasek



koloréw znajduje si¢ jednoczesnie po lewej i prawej stronie ekranu. Lewy, Prawy:
pasek koloru znajduje si¢ po lewej lub prawej stronie ekranu, Oba: pasek koloru
znajduje si¢ jednoczesnie po lewej i prawej stronie ekranu.

> Interwal: Wybierz Auto, aby drukowa¢ kolorowe paski w odstgpach zgodnych z

liczbg przebiegdéw zadania, wybierz 1, aby drukowac kolorowe paski w odstgpach co
1 przebieg.

> Naktadanie si¢ kolorow: Cztery kolory naktadaja si¢ na siebie.

v

Taka sama wysoko$¢ jak obraz: Kolorowe paski pozostaja na rowni z ekranem.

> Stala pozycja obrazu: Obraz jest drukowany w pozycji zaleznej od miejsca rozpoczgcia drukowania.

3.12 Konfigurowanie dodatkowych czynnosci drukowania
Przejdz do ekranu konfiguracji pustej tasmy, klikajac przycisk menu gléwnego interfejsu
- Konfiguracja - Konfiguracja drukowania.
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> Liczba pustych pasm: liczba dodatkowych pustych pasm dodanych po ostatnim pasmie
Zadanie zostato wydrukowane.



> Stopniowanie pustych pasm: Okresla, czy dodatkowe drukowane puste pasma sg stopniowane.
> Krok po kontroli natrysku: Ustawia odleglos¢ do kroku po wydrukowaniu kontroli natrysku.
> Krok drukowania: Ustawia odlegtos¢ do przejscia przed drukowaniem.

3.13 Ustawianie koloru referencyjnego kalibracji
Przejdz do interfejsu ustawien kolorow podstawy kalibracji, klikajac przycisk interfejsu gtéwnego - Kalibracja -

Ustawienia drukowania.
Przejdz do interfejsu ustawien koloréow podstawy kalibracji, klikajac przycisk interfejsu

glownego - Kalibracja - Ustawienia drukowania.

> Kolor referencyjny kalibracji: Drukuje kolor referencyjny uzywany do kalibracji.

> Szeroko$¢ linii kalibracji: Drukuje szerokos¢ linii poziomego wzorca kalibracji.
3.14 Konfigurowanie automatycznego pomijania bieli

Kliknig¢cie menu Menu gtéwne - Ustawienia - Tryb drukowania powoduje przejscie do opcji Automatyczna
biel.

Pomin interfejs ustawien, jak pokazano na ponizszym rysunku.



> Automatyczne pomijanie bieli: Ustawia skrot, gdy zadanie drukowania napotka puste miejsce w kierunku

Y.
ktora jest wigksza niz wysokos$¢ gtowicy drukujace;.

> One Step Skip: Pomija pustg cz¢s¢ zadania za jednym razem, gdy zadanie drukowania
napotka puste miejsce w kierunku Y, ktore jest wicksze niz wysoko$¢ glowicy
drukujacej. sprawdzanie

zaznaczenie pola Auto White Skip i1 zapisanie ustawienia, mozna skorzysta¢ z funkcji
Auto White Skip (wysoko$¢ pustej czgsci zadania w kierunku Y powinna by¢ wigksza
niz wysokos$¢ jednej glowicy drukujacej). powinna by¢ wieksza niz wysoko$¢ jednej
glowicy drukujacej), a puste cze$ci beda pomijane jedna po drugiej zgodnie z
wysokoscia przejscia, gdy zostang napotkane.
Zaznaczenie opcji Auto White Skip (Automatyczne pomijanie bieli) i One Step White
Skip (Jednoetapowe pomijanie bieli) umozliwia jednorazowe pomijanie w przypadku
napotkania pustej czgsci.
3.15 Ustawianie pior
Klikajgc menu glowne interfejsu - Ustawienia - Menu trybu drukowania, mozna przejs¢ do interfejsu ustawien trybu
wtapiania, jak pokazano ponize;.

Pokaz:
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Kliknigcie menu glownego interfejsu - Ustawienia - Tryb drukowania powoduje
przejécie d 0 interfejsu ustawien trybu wtapiania, jak pokazano ponize;j:



Ustawienia Wtapiania zawieraja opcje Typ Wtapiania, Intensywnos$¢ Wtapiania i
Ziarnisto$¢ Wtapiania. Typ Wtapiania: Gradientowe, Jednolite, UV Opcje gradientu, doktadnego
wtapiania i wtapiania mi¢dzy projektorami opisano w ponizszych sekcjach.

> Gradient: Pierwszy i ostatni koniec kazdego obszaru drukowania PASS sa pokryte gradientem.

sposob modyfikacji sciezek PASS i odcieni paskéw, rozmiar obszaru upierzenia
zalezy od rozmiaru upierzenia.

> Jednolite: pidra na pierwszym i ostatnim koncu kazdego obszaru drukowania PASS sa jednolite.

do usuwania ciemnych i jasnych smug.

> QGradient UV: Pierwszy i ostatni koniec kazdego obszaru drukowania PASS sg

wypehione w sposob gradientowy, odpowiedni do rozwigzywania pasmowania UV,
gradient UV staby (Custom 33 lub mniej) Wspotczynnik wtapiania Staty
100%+1przejécie, gradient UV Sredni (Custom 34 do Custom 66) Wspolczynnik
wtapiania Staty 100%+3przejécie, gradient UV Mocny (Custom 67 lub wigcej)
Wspotezynnik wtapiania Staty 100%+3przejscie, gradient UV Mocny (Custom 67 lub
wiecej) 67 lub wiecej) Staty wspotczynnik
wtapiania 200%-1pass

> Fine Feathering: Pierwszy i ostatni koniec kazdego obszaru drukowania PASS s3

upierzone z gradientem, odpowiednie do drukowania blokow kolorow o duzej
objetosci atramentu, wspolczynnik drobnego i stabego upierzenia jest ustalony na
100%+2pass. Pierwszy i ostatni koniec kazdego obszaru drukowania PASS sg
upierzone gradientem, odpowiednim do drukowania blokéw koloréw o duzej
objetosci farby, stosunek drobnego i stabego upierzenia jest ustalony
na 100% + 2 przejs$cia, stosunek drobnego i §redniego upierzenia jest
ustalony na 100% + 4 przejscia, a stosunek drobnego i mocnego upierzenia jest
ustalony na 100% =+ 6 przejs¢. jest ustalony na 100% + 6pass.

> Jednolite drukowanie: Zwickszenie rozdzielczo$ci gtowic drukujgcych w kierunku Y
poprzez podwojenie liczby punktéw, np. glowice drukujace 13200 drukuja w
rozdzielczosci 720*1200 dpi (4 przebiegi), a po skonfigurowaniu glowic drukujacych
do drukowania w rozdzielczosci 720*%1200 dpi gltowice drukujace 13200 drukujg w
rozdzielczosci 720%1200 dpi (4 przebiegi). 1 po ustawieniu

jednolite drukowanie, bedzie to 720 * 1800 dpi (6-przebiegowe).

> Smugi miedzy gtowicami drukujagcymi: Odpowiednie do usuwania ciemnych i jasnych
smug, gdy wiele gtowic drukujacych jest ze sobg potgczonych.

> Intensywno$¢ wtapiania: 33% dla stabego wtapiania, 66% dla §redniego wtapiania i
100% dla silnego wtapiania. Mozna rowniez wybra¢ niestandardowe wspodtczynniki
wtapiania. Niestandardowe wspotczynniki wtapiania mozna réwniez wybra¢ na
podstawie rzeczywistych wynikow drukowania.

> Feathering Granularity: Shuzy do regulacji ziarnisto$ci czg¢éci wtapiania w kazdym
przejsciu, im wigksza ziarnistos$¢, tym bardziej szorstka cze$¢ wtapiania, tym mniejsze
prawdopodobienstwo utworzenia kanatlu wtapiania, zakres ustawien ziarnisto$ci
wynosi 1-30. Im wigksza ziarnistos¢, tym mniejsze prawdopodobienistwo utworzenia
kanatu wiryskowego, zakres ustawien ziarnistosci wynosi 1-30.

> Ziarnisto$¢ przejScia: Stuzy do regulacji ziarnistoSci czesci wtapiania kazdego
przejscia, im wicksza ziarnisto$¢, tym bardziej szorstka czes$¢ wtapiania, tym mniejsze
prawdopodobienstwo utworzenia kanatu wtapiania. Im wigksza ziarnisto$¢, tym
bardziej szorstka cze$¢ wtapiania, tym mniejsze prawdopodobienstwo utworzenia
kanatu wtapiania, skuteczne tylko przy mnozniku przejcia rownym 2 lub wiecej,
zakres ustawien ziarnisto$ci wynosi 1-30. Funkcja wtapiania stuzy do kompensacji
regularnych paskoéw i kanaléw przejscia powstatych w wyniku stabego stanu



przystony i niedoktadnosci krokow, im wyzszy wspotczynnik wtapiania, tym lepsze
beda wyniki, gdy zakres ustawien ziarnistosci wynosi 1-30. Im wyzszy wspotczynnik
wtapiania, tym wigcej przebiegdw drukowania jest wymaganych do ukonczenia
zadania, a wydajnos¢ drukowania jest odpowiednio zmniejszona. Im wyzszy
wspotczynnik wtapiania, tym wiecej przebiegdw drukowania jest wymaganych do
ukonczenia zadania, a wydajno$¢ drukowania jest odpowiednio zmniejszona.

3.16 Konfiguracja altimetrii w osi Z (opcjonalna dla urzadzen z ptaskim stotem)

Wprowadz ustawienia wysokosci w osi Z, dotykajac przycisku Altitude w glownym
interfejsie, a nastgpnie dotknij przycisku Measure Z Origin, aby uruchomi¢ funkcj¢ pomiaru
wysokosci w osi Z. Aby uzyskac szczegotowe informacje na temat ustawien osi Z, zapoznaj si¢ z
instrukcjami Parametric Configuration Tool.
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> skok osi Z mozna zmierzy¢ lub wprowadzi¢ rgcznie, aby ograniczy¢ odleglosé, jaka
moze pokonac o$ Z.

> Grubo$¢ materiatu: Grubo$§¢ materiatu mozna zmierzy¢ lub wprowadzi¢ r¢cznie.
> Glowica drukujgca do nos$nika: Ustaw wysoko$¢ glowicy drukujacej od no$nika.

> 7 Print Position: Odczyt aktualnych informacji o pozycji Z w czasie rzeczywistym, mozna kontrolowac
ruch w osi Z za pomocg przycisku Move i przycisku Home.

> Parametry pomiaru: Podczas pomiaru maksymalnej odlegto$ci i medium pomiarowego
nalezy ustawi¢ parametry takie jak predkos¢ pomiaru, predko$¢ sondy i odlegtosc
pomiaru. sonda

Podczas pomiaru maksymalnego skoku, o§ Z podnosi si¢ do najwyzszego punktu
pomiaru; podczas pomiaru medium, pomiar moze by¢ przeprowadzony zgodnie z
ustawiong pozycja Z, a ustawienie 0 dla pozycji Z oznacza, ze Z zaczyna si¢ od
najwyzszego punktu pomiaru. Podczas pomiaru maksymalnego skoku, 0§ Z podnosi




si¢ do najwyzszego punktu pomiaru; podczas pomiaru medium, pomiar moze by¢
przeprowadzony zgodnie z ustawiong pozycja Z, a ustawienic 0 dla pozycji Z
oznacza, ze Z zaczyna si¢ od najwyzszego punktu pomiaru. pomiar.

3.17 Ustawianie szeroko$ci papieru pomiarowego (opcjonalnie)

Proces pomiaru szerokosci mozna wykona¢, dotykajac przycisku Szerokos¢ w interfejsie
gléwnym lub bezposrednio ustawiajac szeroko$¢ papieru. sekcja 2.9.3.2 dotyczaca ustawien
parametrow pomiaru szerokosci.

3.18 Zapisywanie/wczytywanie parametrow Zapisywanie/wczytywanie parametrow
Istniejg dwa sposoby zapisywania/wczytywania parametrow, zapisywanie na plycie gtdownej i zapisywanie na
komputerze.

> Save to PC: Kliknij Main Menu--Tools--Import and Export Printer Parameters, aby
zapisa¢ parametry plyty gtéwnej i PM lokalnie na komputerze w formacie pliku, poniewaz
zapisywanie na komputerze nie jest

Poniewaz nazwe pliku mozna dostosowaé, zaleca si¢ ustawienie nazwy pliku do wielokrotnego
zapisywania bez nadpisywania, wystarczy okresli¢ inng nazwe pliku za kazdym razem. Poniewaz
nazwe pliku mozna dostosowac, zaleca si¢ ustawienie nazwy pliku z datg 1 interwatem, aby uniknaé
pomylek podczas importowania parametrow. Poniewaz nazwe pliku mozna dostosowac, zaleca si¢
ustawienie nazwy pliku z datg i interwalem, aby unikng¢ pomylek podczas importowania
parametrow.
> Zapisz na plycie glownej: Wprowadz hasto producenta, patrz sekcja
2.9.3.4 Po wprowadzeniu hasta kliknij gtéwny przycisk Save and Load (Zapisz i zataduj) w
glownym interfejsic PM. Moze on zapisa¢ parametry ptyty gtownej i PM na ptycie gtéwnej lub
zatadowac zapisane parametry ptyty glownej i PM z plyty gtéwnej. Moze zapisa¢ parametry ptyty
gtéwnej 1 PM na plycie gtownej lub wezytac zapisane parametry plyty gtéwnej i PM z ptyty glowne;.
Poniewaz ptyta gtdéwna ma okreslong pojemnos$¢ pamigci, jest to konieczne. Poniewaz plyta glowna
ma okre$long pojemno$¢ pamieci, mozliwe jest zapisanie odpowiednich parametréw konfiguracji i
parametrow PM na plycie glownej, a takze zatadowanie zapisanych parametréw konfiguracji i
parametrow PM z plyty gléwnej. z ptyty gtowne;j, ale ze wzgledu na ograniczong pojemnos¢ pamieci
na plycie gtownej, mozliwe jest zapisanie tylko jednego parametru na raz, co oznacza, ze za kazdym
razem, gdy klikniesz na plyte gldwng, mozliwe jest zapisanie odpowiednich parametréw
konfiguracji i parametréw PM na ptycie gléwnej. Nalezy zwrdci¢ na to uwage podczas pracy.
Nalezy zwrdci¢ na to uwage podczas pracy.
> Parametry PM obejmuja parametry kalibracji, parametry trybu drukowania, parametry glowicy drukujacej

Uktad, ustawienia przerw w otworach, parametry przetacznika PM itp. Parametry plyty gtownej

obejmuja funkcje, ruch, nawilzanie, czyszczenie itp.



3.19 Regulacja przestony UV
Konfiguracja parametréw lampy UV
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> Wyjscie migawki przedniej/tylnej lampy: Shuzy do otwierania lewej i prawej migawki
lamp UV (nalezy zauwazy¢, ze migawka lamp UV zostanie zamknigta automatycznie).
automatycznie (nalezy pamietac, ze migawka lamp UV zostanie zamknieta)

po 1 sekundzie od otwarcia, aby zapobiec wiaczeniu lamp UV przez caly czas bez
zwracania na to uwagi), uzyj interfejsu debugowania DO narzg¢dzia do strojenia, aby go
przetestowac. narzgdzia do strojenia, aby go przetestowac, a metoda jego otwierania
znajduje si¢ w ustawieniach 3.9.2.2.
> Qdleglto$¢ migdzy przednia/tylng lampg a dysza zerowa: odleglos¢ od $rodka lampy.
do pierwszej dyszy po prawej stronie (najblizej miejsca rozpoczecia drukowania).
Urzadzenie zalezy od ustawiefi oprogramowania
>Print to Home / Print to End: Przelgcznik Enable okresla, czy przednia i tylna klawiatura majg by¢

drukowane.
Lampy UV beda dziata¢ podczas drukowania w kierunku do przodu lub do tyhu.

Ustawianie pozycji lampy UV
Po wprowadzeniu hasta producenta w interfejsie PM, mozna otworzy¢ ustawienia producenta - interfejs

ustawien UV, w nastepujacy sposob
Pierwszy krok sprawdzania sprayu do drukowania




> Drugim krokiem jest przesuniecie pozycji wozka i ustawienie czterech wspotrzednych pozycji przedniego Swiatla na
wlaczanie i wylaczanie oraz tylnego $wiatla na wigczanie i wylaczanie.
> Krok 3 Zapisz aktualnie ustawione warto$ci parametréw, aby zakonczy¢ konfiguracje lampy UV.

> Krok 4 Dostosowanie wartoéci_przesungf(cia: Popraw warto$¢ korekeji przesunigcia przedniego i
tylnego $wiatta podczas drukowania do punktu poczatkowego lub drukowania do punktu
Koncowego, gdy Swiatlo jest wlaczane i wylaczane.

3.20 Ustawienie automatycznego zatrzymania pompy po uptywie limitu czasu
Gdy pompa atramentu nadal pompuje atrament po wystgpieniu bledu, nasza firma ma dwie

mozliwosci rozwigzania tej sytuacji.
> Brzeczyk na ptycie ostrzega, ale nie zakldca pracy pompy atramentu.

> Brzeczyk na ptycie ostrzega, a jesli pompa atramentu nadal pompuje po uplywie ustawionego czasu, System
Jesli cheesz wigczy¢ t¢ funkcje, uzyj narzedzia Parameterisation Tool - Function Parameters -

Ink Pumping Parameters, aby ja skonfigurowac. Jesli chcesz wiaczy¢ t¢ funkcje, uzyj narzedzia
Parameterization Tool - Function Parameters - Ink Pumping Parameters, aby ja skonfigurowac.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat jak korzysta¢ z narzedzia konfiguracji parametrycznej,
mozna znalez¢ w Narzedzie konfiguracji parametrycznej
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3.21 Konfigurowanie funkcji drukowania podczas przewijania

Niektére modele musza korzysta¢ z funkcji drukowania podczas zgrywania, ktora jest
konfigurowana przez oprogramowanie do zgrywania w celu drukowania bezposrednio z
oprogramowania PM po skonfigurowaniu parametrow takich jak rozdzielczo$¢, krzywa, jedno- i
dwukierunkowo$¢ oraz wysoka doktadnos$¢ i szybko$¢ zadania, a powigzane ustawienia sg

nastgpujace
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> Rozmiar pamigci podrecznej: Ustawia ilos¢ danych, ktore oprogramowanie do ripowania
wydrukuje od poczatku ripowania do nastepnego wydruku.

> Port: Staty port 9100.
> Katalog przechowywania plikéw tymczasowych: Stuzy do przechowywania plikéw tymczasowych generowanych

przez oprogramowanie ripujace.
do drukowania

> Usun pliki tymczasowe po drukowaniu: Ustaw, aby nie przechowywacé plikow tymczasowych po drukowaniu.

> Tryb drukowania: Wybierz ustawienie Drukuj podczas zgrywania

> Korzystanie z ustawien pliku: Ustawienia w oprogramowaniu do zgrywania wchodza w zycie po ich ustawieniu

(vsd, wysoka doktadnos¢ itp.).
duza predkosé)

IV. rozdziat 4



4.1 Wybdr odpowiedniej doktadnosci druku
Wybor odpowiedniej doktadnosci druku musi uwzglednia¢ nastgpujace elementy Wybor odpowiedniej doktadnosci
druku musi uwzglednia¢ nastepujace elementy
> Rozdzielczos¢ rastra urzadzenia: Rozdzielczos$¢ skali rastra zainstalowanej w urzadzeniu.
Najpopularniejsze na rynku to 150dpi, 180dpi, 25400dpi.
> Rozdzielczo$¢ druku: Na przyktad 720 x 1200 dpi, im wigksza warto$¢, tym wyzsza
rozdzielczos¢. Nalezy jednak rowniez wzia¢ pod uwage fizyczng rozdzielczo$¢ glowicy drukujacej,
czestotliwos¢ zaptonu i wielko§¢ kropli. Ale nalezy réwniez wzig¢ pod uwage fizyczna
rozdzielczo$¢ glowicy drukujacej, czestotliwos¢ zaptonu i rozmiar kropli. Gdy czestotliwose
zaptonu glowicy drukujacej jest mata, predko$¢ wozka bedzie wynosi¢
Gdy fizyczna rozdzielczo$¢ glowicy drukujacej jest matla, drukowanie obrazéw o wysokiej
rozdzielczosci wymaga wickszej liczby PASS do pokrycia. Podczas drukowania obrazéw o
wysokiej rozdzielczosci z duzymi kroplami nalezy rozwazy¢, czy nagromadzenie kropli nie wptynie
na ogo6lny efekt. efekt.
> Numer PASS: Dla tej samej rozdzielczosci druku, im wyzszy numer PASS do pokrycia, tym wyzszy
doktadnos$¢ druku i odpowiednio nizsza przepustowos¢.
> Feathering: Stuzy do modyfikacji Sciezki miedzy PASS (czarne i biate $ciezki) lub do poprawy
ciemnych i jasnych paskéw i nie ma znaczacego wplywu na predkos¢, nie tak bardzo jak
zwigkszenie liczby PASS. Nie ma znaczacego wplywu na szybko$§é, nie tak duzego jak
zwigkszenie liczby PASS.

> Stata kolejnosc¢ kolorow: Moze by¢ uzywana do poprawy ciemnych i jasnych smug bez wplywu
na szybko$¢ drukowania.

> Wysoka doktadno$¢ i wysoka predko§é: W celu poprawy ciemnych i jasnych smug, dobrym
wyborem jest rowniez tryb wysokiej predkosci, ktéry moze poprawic¢ ciemne i jasne smugi bez
wplywu na wydajno$¢ drukowania. bez wplywu na wydajno$¢ drukowania.

4.2 Uzyskiwanie informacji o wersji
Informacje o wersji sa dostepne po kliknieciu opcji Menu gtéwne - Informacie.

10:05:50, ARM:0.0.6.5--FPGA:0.31

17:09. ARM:2

20221010-10:38:28, ARM

FR#

I A=Ea-dad BeEETH

> QOprogramowanie do zarzadzania drukowaniem: wersja oprogramowania PM



> Baza danych komunikatéw o bledach: Wersja bazy danych komunikatow o btgdach
> 0S: Wersja jadra plyty gtownej

> ScanPrint: Wersja gtdwnego programu do drukowania na ptycie gtoéwne;j

> CBPrint: Wersja programu dla jednostki biznesowej zarzadu gléwnego

> Sprzet plyty glownej: Wersja sprzetu ptyty gtowne;j

> Swiatlowodowa tablica rozdzielcza/oprogramowanie tablicy rozdzielczej typu "wszystko w jednym":

dystrybucja
Wersja oprogramowania ptyty/ptyty all-in-one
> Limit czasu: Limit czasu korzystania z tablicy.
> (Czas dzialania: faczny czas dzialania ptyty
> Limit atramentu: Limit pojemno$ci atramentu uzywanego przez tablicg.
> Uzyty atrament: Catkowita ilo$¢ atramentu aktualnie uzywanego przez tablice.
> Pobierz plik dziennika: pobranie biezacych informacji dziennika z karty.

> Wyczy$¢ plik dziennika: Czysci biezgce informacje dziennika na karcie.

4.3 Aktualizacja/konserwacja oprogramowania sprzgtowego i oprogramowania

4.3.1 Aktualizacja oprogramowania sprzetowego (FirmWare)
Aby naprawi¢ niektore bledy, ktore nie zostaly znalezione podczas procesu testowania lub

doda¢ pewne funkcje, konieczna jest aktualizacja oprogramowania uktadowego ptyty gtownej lub
ptyty gtéwnej. lub plyty gléwnej, a ponizej opisano sposob aktualizacji oprogramowania
uktadowego.

Kliknij Menu gtéwne -> Narzgdzia -> Aktualizacja, pojawi si¢ nastgpujace okno dialogowe, a
nastgpnie wybierz odpowiedni plik aktualizacji i naci$nij OK (plik aktualizacji ma rozszerzenie
.zip). (plik aktualizacji ma rozszerzenie .zip).
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Po potwierdzeniu pliku uaktualnienia rozpocznie si¢ proces uaktualniania. W tym momencie
mozna obserwowac proces uaktualniania na pasku stanu i obserwowac, czy nie wystapit problem.
W tym momencie mozna obserwowaé proces aktualizacji pod paskiem stanu i obserwowaé, czy
wystapit jakikolwiek problem w procesie aktualizacji. Jesli aktualizacja nie powiedzie si¢, zwroé

uwagg, ze pasek stanu jest aktualizowany do procentu niepowodzenia i zgtos$ to.

4.3.2 Upgrade LCDUpgrade LCD
W ponizszej sekcji opisano sposob aktualizacji wyswietlacza LCD w celu naprawienia

niektorych bteddw, ktore nie zostaly znalezione podczas testow lub dodania niektérych funkcji.
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Kliknij Main Menu--Tools--LCD Program Upgrade, pojawi si¢ nastepujace okno dialogowe,
a nastgpnie wybierz odpowiedni plik aktualizacji i naci$nij OK (plik aktualizacji ma rozszerzenie
.bin). ma rozszerzenie .bin).
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Po potwierdzeniu pliku aktualizacji rozpocznie si¢ proces aktualizacji, a po pomySlnym
zakonczeniu aktualizacji nalezy ponownie uruchomi¢ drukarke.

4.3.3 Aktualizacja oprogramowania
W celu naprawienia niektorych blgedoéw, ktére nie zostaly znalezione podczas procesu

testowania lub w celu dodania pewnych funkcji, a jednocze$nie konieczne jest zaktualizowaé
oprogramowanie komputera nadrzgdnego (PrinterManager), ponizej opisano sposob aktualizacji
oprogramowania.
> Qdinstaluj istniejgce oprogramowanie. Przeczytaj pierwszy rozdzial, aby uzyska¢ szczegdtowe informacje na
temat odinstalowywania.

> Usun wszystkie pliki w katalogu "X:\Program Files (x86)\PrinterManager\" Iub usun folder
caty folder PrinterManager.

> Zainstaluj nowe oprogramowanie PrinterManager, przeczytaj Rozdziat 1, aby uzyskac
instrukcje instalacji.

4.4 Drukowanie

4.4.1Y Druk ciagty
Funkcja specyficzna dla urzadzenia z ptaskim stotem, ktora okresla pozycje¢ poczatkowa osi Y

za kazdym razem, gdy rozpoczyna si¢ drukowanie, tj. czy 0§ Y drukuje drukuje w sposob ciggly do
tytu lub powraca do punktu poczatkowego Y za kazdym razem, aby rozpoczg¢ drukowanie.

> Zaznaczenie opcji Druk ciagly Y oznacza, ze po zakonczeniu drukowania zadania o$ Y bedzie



kontynuuje drukowanie nast¢pnego zadania wstecz od biezacej pozycji.

> Brak zaznaczenia opcji Druk ciagly Y oznacza, Ze po zakonczeniu drukowania zadania
08 Y powrdci do punktu poczatkowego, aby wydrukowaé nastepne zadanie.

4.4.2 Druk odwrdcony
Druk odwrocony: Funkcja charakterystyczna dla maszyn ptaskich, w ktorych o§ Y przesuwa

si¢ do przodu od przodu do tytu i do tytu od tytu do przodu.
> Zaznaczenie opcji Drukowanie wstecz oznacza, ze 0§ Y przesunie si¢ do ustawionej pozycji poczatkowej Y i
drukuje zadanie w odwrotnej kolejnosci.

> Jesli opcja drukowania wstecznego nie jest zaznaczona, o§ Y drukuje zadanie w kierunku
do przodu zgodnie z ustawiong pozycja poczatkowa Y.

4.4.3 Druk biatym tuszem (btyszczacy olej)

Biate glowice drukujgce sa montowane na dwa sposoby, jedna w plaskim rzedzie do
drukowania warstwowego, drugaw rzedzie naprzemiennym, ktory jest uzywany wytgcznie do
biatego podktadu (podczas drukowania w kierunku do przodu) lub bialej naktadki (podczas
drukowania w kierunku do tytu). Jeden jest rzgdem naprzemiennym, ktory jest uzywany wytgcznie
do biatego podktadu (podczas drukowania w kierunku do przodu) lub biatej naktadki (podczas
drukowania w kierunku do tytu).
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Przede wszystkim przedstawiamy metode drukowania bialego ptaskiego rzedu, gdy biaty

ptaski rzad. Bialy, ktory moze by¢ uzywany jako spdd uzytkowania, moze by¢ réwniez uzywany
jako oktadka Bialy, ktéry moze by¢ uzywany jako spdd, moze by¢ rowniez uzywany jako oktadka.

W ustawieniach wielowarstwowych liczba podwarstw zostanie ustawiona na 2, podwarstwa 1
wybierze kolor bialy W1, podwarstwa 2 wybierze kolor Y-M-C-K-Lc-Lm. Skala szaro$ci
ustawienia okreslajace ilo$¢ atramentu wyjsciowego podczas drukowania przez gtowice drukujacg,
0 oznacza, ze biezaca podwarstwa glowicy drukujacej nie drukuje

nie rozpyla atramentu, 50 oznacza, Ze rozpyla potowe ilosci atramentu, 100 oznacza, ze rozpyla caty
atrament.

Istniejg dwa rodzaje druku podktadowego z bialtym atramentem: pelny podkiad (wszystkie
obszary zadania sg drukowane biatym atramentem) i1 czgSciowy kolor (okreslone obszary zadania



sg drukowane bialym atramentem), ktore mozna wybraé¢ zgodnie z rzeczywistymi potrzebami
drukowania. Istnieja dwa rodzaje druku podktadowego z biatym atramentem: pelny podktad
(wszystkie obszary zadania sg drukowane biatym atramentem) i cze¢Sciowy kolor (okre$lone obszary
zadania sg drukowane biatym atramentem), ktore mozna wybra¢ zgodnie z rzeczywistymi potrzebami
drukowania.

> Jeéli uzywasz pelnego podktadu, wybierz "Wszystkie" w danych.
> Jesli uzywasz czgsciowego podktadu (np. do podktadu pod M koloréw), zaznacz M w danych, oraz
Odwrotnos¢ oznacza, ze zaznaczone kolory nie zostana podkreslone, a niezaznaczone kolory
zostang podkreslone. tylko tam, gdzie 2 lub wigcej koloréw zachodzi na siebie.
> Druk na bialej oktadce: Ustaw liczbe podwarstw na 2 w opcji Ustawienia wielowarstwowe, wybierz opcje
Kolor Y-M-C-K-Lc-Lm dla podwarstwy 1 i wybierz Biaty W dla podwarstwy 2. Ustawienie Skala
szaro$ci okresla ilo§¢ atramentu wyrzucanego z glowic drukujacych podczas drukowania. O
oznacza, ze glowice drukujace biezacej podwarstwy nie natryskujg atramentu, 50 oznacza, ze
natryskiwana jest potowa ilo$ci atramentu, a 100 oznacza, Ze atrament jest natryskiwany catkowicie.
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Po zakonczeniu ustawien zapisz tryb drukowania, a nastepnie wywotaj tryb drukowania, aby wydrukowac zadanie w

celu uzyskania efektu drukowania z biatym tuszem.
W przypadku korzystania z opcji White Ink Mismatch, biaty atrament moze by¢ uzywany

tylko jako jeden z podktadéw lub biata pokrywa i nie ma potrzeby naktadania warstw
oprogramowania, wiec mozna go drukowac bezposrednio. bezposrednio.
> Podktad z biatym atramentem: Drukowanie z biatym atramentem, a nastepnie kolorowym atramentem.
> Naktadanie biatego atramentu: Podczas drukowania w odwrotnym kierunku, najpierw spryskaj kolorowym
atramentem | a nastepnie pokry¢ biatym tuszem.

4.4.4 Druk wielowarstwowy
Druk UV jest czesto stosowany w druku wielowarstwowym, a ponizej przedstawiono

przyktad zastosowania druku wielowarstwowego.

Jak pokazano na ponizszym rysunku, sze$¢ grup czterokolorowych plus dwie biate gtowice
drukujace, druk kolorowy + bialy + czarny + biaty + kolorowy pigciowarstwowy, wejdz do menu
glownego. Ustaw pig¢ warstw macierzystych, warstwa 1 dla koloru, warstwa 2 dla bieli, warstwa
3 dla czerni, warstwa 4.



o W M@

Wiarstwa 1 ustawia przesuni¢cie Y na 0, ciaggle Y na 2, a kolor na Y-M-C-K, wskazujac, ze
wywotywane sg dwa rzgdy kolorow gtowicy drukujacej G1 1 G2.

Wog W M

Warstwa 2 ustawia Y Offset 2, Y Continuous na 1 i dwie podwarstwy, podwarstwe 1 z kolorem
W1 i podwarstwe 2 z kolorem Empty, wskazujac polaczenie z gorng potowa pierwszego rzedu
biatych dysz w
G3.

Warstwa 3 ustawia Y Offset 2, Y Continuous na 1, dwie podwarstwy, kolor
podwarstwy 1 jest pusty, kolor podwarstwy 2 to K, co wskazuje, ze uzywana jest dolna
potowa czarnej dyszy w rzedzie G3..

Warstwa 4 ustawia przesunigcie Y na 3, ciggle Y na 1 i kolor na W2, wskazujac, ze

wywolywany jest rzad biatych gtowic drukujacych G4.
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Warstwa 5 ustawia przesuniecie Y na 4, ciggle Y na 2, a kolor na Y-M-C-K, wskazujac, ze
przywotywane sa dwa rz¢dy kolorow glowicy drukujacej G5 i Go6.

Po zakoniczeniu ustawiania, zapisz tryb drukowania i wybierz tryb drukowania, aby
wydrukowa¢ zadanie pozwalajgce uzyskac efekt drukowania kolor-biaty-czarny-biaty-kolor. efekt.

4.4.5 Drukowanie wielu objetosci atramentu

W druku UV czgsto wymagane jest wigksze nasycenie kolorow. Mozemy osiggnac ten
wymog, korzystajac z ustawienia Wielokrotna objeto$¢ atramentu. Metoda korzystania z funkcji
Wielokrotna obj¢tos¢ atramentu jest nastepujaca Metoda korzystania z Multiple Ink VVolume jest
nastgpujaca.

> Rozdzielczos$¢ rastrowa urzgdzenia wynosi 180 dpi. Z gtowicg drukujaca Epson-i3200 (fizyczna glowica
drukujaca).

W trybie drukowania nalezy ustawi¢ ilo§¢ atramentu kolorowego na 200%, 300% w odniesieniu
do drukowania atramentem kolorowym przy uzyciu dwukrotnosci, trzykrotno$ci ilosci atramentu;
w ustawieniach drukowania nalezy ustawi¢ ilo$¢ biatego atramentu na 200%, objetos¢ atramentu
lakierniczego (Varnish Ink Volume) i ilo$¢ biatego atramentu na 200%, objetos¢ atramentu
lakierniczego (Varnish Ink VVolume). w odniesieniu do drukowania atramentem kolorowym przy
uzyciu dwukrotnosci lub trzykrotnosci ilo$ci atramentu; w opcji Print Setup (Ustawienia
drukowania) ustawienie ilosci bialego atramentu na poziomie 200%, Varnish Ink Volume
(Objetos¢ lakieru) 100% oznacza, ze biaty atrament drukuje dwukrotnos¢ ilo$ci atramentu, a lakier
drukuje dwukrotnos¢ oryginalnej ilo$ci atramentu; w Konfiguracji drukowania, ustawienie ilo$ci

biatego atramentu na 200%,




Podokonaniu powyzszych ustawien trybu drukowania, rzeczywiste zadanie drukowania

moze zostaé zrealizowane poprzez wywotanie odpowiedniego trybu drukowania dla wielokrotne;j
objetosci atramentu drukowania.

4.4.6 Nadruk z efektem wypuktosci

Aby wydrukowa¢ wytloczone efekty lub celowo uwydatni¢ okre§long czgs¢, musimy
wykona¢ pewne przetwarzanie, aby to osiaggnac.

> Uzyj PS lub Al, aby zakresli¢ cze$¢, ktdra ma zosta¢ podniesiona, aby uzyska¢ kolor punktowy.
szczegbtowe informacje mozna znalez¢é w odpowiedniej instrukcji obstugi oprogramowania.

> Do przetwarzania koloréw dodatkowych nalezy uzy¢ oprogramowania RIP.
Szczegotowe informacje mozna uzyskac od producenta oprogramowania RIP.

> Otworz Layer Setting (Ustawienia warstwy) w oprogramowaniu PM i przypisz kolor dodatkowy, ktory ma
zosta¢ wydrukowany z kolorem biatym.
atrament.

> Ustaw bialy atrament, aby drukowa¢ z wieloma obj¢tosciami atramentu, w zalezno$ci od konkretnego
Na przyklad, jesli objetos¢ biatego atramentu jest ustawiona na 300, obszar koloru dodatkowego

moze by¢ zadrukowany 3-krotnoscig objeto$ci biatego atramentu.
efekt.



Szczegotowe ustawienia znajduja sie w punktach 4.4.3 Drukowanie z uzyciem biatego atramentu i 4.4.5

Drukowanie z uzyciem wielu objetosci atramentu.
Szczegotowe ustawienia znajduja sie w punktach 4 .4.3 Drukowanie z uzyciem biatego

atramentu i 4.4.5 Drukowanie z uzyciem wielu objetosci atramentu.

4.4.7 Druk lustrzany

Funkcja druku lustrzanego stuzy do obrécenia drukowanego obrazu o 180 stopni w poziomie,
np. podczas drukowania tylnej strony szyby i ogladania jej od przodu, co wymaga uzycia funkcji
druku lustrzanego. Podczas korzystania z tej funkcji wystarczy zaznaczy¢ pole Mirror Print w oknie
drukowania.

tryb.
4.4.8 Feathering Print

3.15 Stosowanie wtapiania.
Zwykle w druku UV zaleca si¢ stosowanie 6PASS + Gradient Strong lub Uniform Strong

Feathering. Jesli trudno jest wyeliminowa¢ pasmowanie UV, sprobuj uzy¢ drobnego wtapiania lub



wysokiego przejscia. W przypadku trudno$ci z wyeliminowaniem pasmowania UV, sprobuj uzy¢
drobnego wtapiania lub wysokiego przejscia. Aby uzyskaé szczegdtowe informacje na temat
korzystania z tej funkcji, przeczytaj 3.15 Korzystanie z wtapiania.

4.4.9 Druk termokurczliwy
Zwykle, gdy bialy atrament jest nakladany w druku UV, charakterystyka atramentu
powoduje, ze biaty atrament przelewa si¢ na krawedziach, wigc jako$¢ druku mozna
zoptymalizowaé, ustawiajac funkcj¢ drukowania z redukcja punktow. Jako§¢ druku mozna

RN o

zoptymalizowa¢, ustawiajac funkcj¢ drukowania z redukcja punktow.

V. Zalaczniki

5.1 rozwigzywanie problemow

Kazdy btad, ktéry wystapi podczas dziatania oprogramowania, zostanie wy§wietlony w
kolumnie statusu btedu wraz z mozliwymi przyczynami btedu i sugestiami, jak sobie z nim poradzic,
patrz sekcja 2.7 - Kolumna statusu. Baza danych btedow jest regularnie aktualizowana przez nasz
dzial badawczo-rozwojowy, a oprogramowanie PM automatycznie pobiera najnowsze informacije z
bazy danych. W przypadku napotkania btedow, ktore nie sa doktadnie opisane, prosimy o kontakt

z naszym dziatem pomocy techniczne;j.

5.2 Terminologia
> Dysza: odnosi si¢ do najmniejszej jednostki atramentowej na glowicy drukujace;.

> Rozdzielczo$¢ gtowicy drukujace;j: liczba dysz na cal w kierunku wzdhuznym glowicy drukujace;.
glowicy drukujacej, wyrazona w dpi.

> Rozdzielczo$¢ rastra: liczba podziatek na cal na skali urzadzenia, wyrazona w dpi.
> Dpi: Dot Per Inch: liczba punktéw na cal.

> Pass: Opisuje przeptyw dziatan drukarki w pelnym cyklu drukowania w postaci
do przodu lub do tytu.

> Pasmo: takie samo jak przepustka
> Skala szaro$ci: Wskazuje odcien koloru, wyrazony jako 0-100 dla bieli do czerni.

> Wrtapianie: Stopniowanie obszaru interfejsu drukowania miedzy przejSciami w celu uzyskania efektu
wizualnej jednorodnosci nadmiaru

> Feathering Pass: Zaobserwowane wizualnie nierbwno$ci w obszarze upierzenia.

> Nozzle Check: Specjalny wzdor drukowany w celu sprawdzenia stanu otworow dysz.

> Pasek kolorow: okre§lony wzor nadrukowany w celu utrzymania stanu przystony.

> Kalibracja: Subiektywny i obiektywny pomiar doktadnosci poziomej i pionowe;j.
urzadzenia, w tym kalibracja fizyczna i programowa.

> Rozpylanie: Czynno$¢ polegajaca na rozpylaniu atramentu przez otwor z okreslona
czestotliwoscig i przez okreslony czas.



> QOprogramowanie uktadowe: sprzet plyty gtéwnej, zwykle obejmujacy ptyte gtowna,
plyte gtdéwna (zwang rowniez plyta karetki) i klawiatury.

> Wydajno$¢: Opisuje liczbe metréw kwadratowych wydrukowanych przez drukarke w ciagu godziny.
> Komunikacja CAN: Sterowanie komunikacjg w sieci lokalnej.

> Hole Breaking Compensation: Kompensuje nietypowe otwory (zalamania linii, przekatne).
(wydruki) podczas drukowania.



