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Rozdziat 1 Przygotowanie instalaciji

1.1 Zapotrzebowanie na moc AC urzadzenia

A. Maszyna wymaga 2 oddzielnych zrodet zasilania, jednego dla gléwnego
systemu zasilania maszyny, drugiego dla systemu lamp LED UV.

Gltowna moc maszyny: Jednofazowa energia elektryczna 220 V AC 3,5
kW /15 A Moc lampy LED UV: Jednofazowa energia elektryczna 220
V AC 3,6 kW / 20 A Wskazoéwki: Prad przemienny wymaga dobrego
PE, ktérego rezystancja jest mniejsza niz 50 omow.

B. Wymagania dotyczace kabli zasilajacych AC maszyny, kazdy przewdd
w kablach o $rednicy co najmniej 6 mm2. Pozwala to unikng¢
nagrzewania si¢ kabli zasilajacych podczas pracy maszyny.

C. Automatyczny stabilizator napigcia AC 220V 15KV A potrzebny do
zasilania gtdbwnego maszyny. Moze to pomdc w pracy maszyny bez
wplywu na wahania pradu.

1.2 Wymagania dotyczace sprezarki powietrza

Funkcja pingow lokalizacji tabeli drukowania maszyny wymaga stabilnego
ciSnienia powietrza: 0,7 MPa, natezenie przeplywu co najmniej: 8 1 / min
rura powietrzna o Srednicy 8 mm




Wskazowki: Objetos¢ zbiornika sprezarki powietrza co najmniej 8 1 z separatorem
oleju i wody, aby zapewni¢ stabilne i czyste ci§nienie powietrza

1.3 Min. konfiguracja komputera

PROCESOR: Intel i5 8500 lub AMD R5 2600
Pamie¢: 16 GB

Karta graficzna: 2GB GPU Karta pamigci
Pamie¢¢ masowa: SSD 256GB + 1TB HDD
System operacyjny: WIN10 64Bit / WIN7 64Bit

1.4 Wymagania Srodowiskowe

2,2 m Wymiary maszyny hybrydowej: 5m*35m™* 1,64 m
Minimalna przestrzen w pomieszczeniu: 6 m * 4,5 m * 2,3 m (szeroko$¢ obejmuje 2
wysuwane stoty)

Input
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Temperatura pokojowa: 18 do 35 stopni

Wilgotnos¢ w pomieszczeniu: od 35% do 65%

Maszyna musi by¢: wolna od kurzu, bez bezposredniego swiatta stonecznego,
nie w poblizu otworow wentylacyjnych klimatyzatora lub Zrédta ogrzewania.

1.5 Wymagania dotyczgce operatora maszyny

Operator maszyny musi zna¢ obstuge komputera, pewng znajomos¢
oprogramowania do projektowania obrazoéw, takiego jak: Adobe Photoshop, Adobe
Illustrator, CorelDraw.itp.

Ps AR

Operator musi ostroznie korzysta¢ z maszyny 1 ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za jej
konserwacje.



1.6 Powiadomienie o tuszach i czesciach zamiennych

Maszyna musi uzywac oficjalnych atramentow UV i czeSci zamiennych,
ktore moga zapewnic¢ jako$¢ druku maszyny i zywotnos¢ glowicy
drukujacej.

W przypadku naprawy lub nieznanych probleméw prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem dystrybutorem ploterow ARTEMIS.

Rozdziatl 2 Instalacja sprzetu

2.1 Rozladuj i otworz maszyne

A. Przed otwarciem nalezy sprawdzi¢, czy drewniana skrzynia nie jest uszkodzone.
W przypadku napotkania uszkodzonego tadunku nalezy skontaktowac si¢ z
lokalnym spedytorem, ktory pomoze go zatatwié i zastosowa¢ odszkodowanie
ubezpieczeniowe.

B. Do roztadunku 1 otwierania drewnianych skrzyn nalezy uzywac
profesjonalnych urzadzen. Sugerujemy uzycie 3-tonowego wozka widlowego z
ramieniem podnoszacym 1,82 m. Zwrd¢ uwage na drewniang skrzyni¢ oznaczong
zaroOwno z przodu jak 1 z tytu.

o
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C. Wyladuj na drewnianej skrzyni i otworz ja
D. Za pomoca wozka widtowego wytaduj maszyne na podtodze, a nastgpnie maszyna
moze poruszac si¢ za pomocg két obrotowych, co umozlwia pchanie maszyny.



Uwaga: 1. Przed przesunigciem maszyny za pomocg kotek nalezy upewnic sie,
ze wszystkie n6zki regulacji wysoko$ci maszyny nie dotykaja podtogi.
2. Jesli trudno jest poruszac¢ si¢ za pomocg kot wielokierunkowych,
sprobuj poruszac si¢ w roznych kierunkach, aby kota miaty te same
kierunki, a nastgpnie tatwo si¢ poruszac.

2.2 Maszyna ustawiona we wlasciwym miejscu i wypoziomowana

Przenie$ maszyne¢ na wlasciwe miejsce, wyreguluj poziomowanie maszyny za
pomoca profesjonalnego urzadzenia, takiego jak: poziomica, laserowy instrument
poziomy itp.

Uwaga: Po 8 godzinach nalezy ponownie wypoziomowac¢ urzadzenie. (Pomoze
to zapewni¢ 100% wypoziomowanie korpusu maszyny)

2.3 Podlaczenie zasilania AC

Kable zasilajace AC, ktore sg juz dostarczane z urzadzeniem, nalezy upewnic si¢, ze
kolejnos¢ podigczenia ztgcza jest prawidtowa: L: czerwony N: niebieski PE: zotty i
zielony



L-PE:AC220V~250V
M-

L-N:AC220V~250V N-PE:0V

L zN: 220V AC, LzPE:220VAC,NzPE:0V-5V AC
(Upewnij sig, ze przewod PE/uziemiajacy dziata prawidtowo)

AOstrzeZenie: Po skontaktowaniu si¢ z lokalng fabryka nalezy uzy¢ miernika
Muti, aby zapewni¢ prawidlowa kolejnos$¢ podiaczenia AC 220V. Nieprawidtowa
kolejnos¢ spowoduje uszkodzenie urzadzenia

2.4 Podlacz cisnienie powietrza do urzadzenia

Podtacz ci$nienie powietrza 0,7 MPa do szczelin rurki powietrznej maszyny za
pomoca rurki powietrznej o Srednicy 8 mm. Konieczne jest podiaczenie 1 szczeliny,
po podiaczeniu nalezy jg lekko wyciggnaé, aby rurka powietrza zostata zablokowana
przez szczeliny

\

2.5 Adnotacje dotyczace gldownych czesci maszyny



Strona 1: maszyna Przéd z prawej strony

s |

I. Listwy o$wietleniowe LED do podswietlenia kontrolnego

Il. Zbieranie mediéw Rolka pneumatyczna

IL.I Regulator predkosci dla czesci |l

IV. Przycisk przelacznika podcisnienia stotu drukujacego. 2 poziomy regulacji

V. Kotek pozycjonujacy: Kotek pozycjonujacy sztywne nosniki druku. (pod belka

maszyny, napedzany sprezarkg powietrza)

VI. Tylna blokada: Przycisk sterowania w gorg i w dot z przodu rolki dociskowe;j

(czes¢ X1I) (sterowany przez sprezarke powietrza)

VII. Pod$wietlenie: Paski o§wietleniowe LED (cze$¢ I) Przycisk przetacznika

VIII. Wlaczanie zasilania: Wiacznik zasilania maszyny

IX. Przycisk zatrzymania awaryjnego

X. Specjalny pistolet pneumatyczny do rolek pneumatycznych (czgsé I1)

Xl. Gniazdo 220 V AC

XII. Przednia rolka dociskowa

XIII. Gtowna ptyta elektroniczna maszyny (uzyj kabla USB3.0 do potaczenia z komputerem
operatora)

Strona 2: lewa przednia strona maszyny
— , i _ : % 4 —

I. Kolorowy i bialy miernik podci$nienia




I1. Stacja konserwacji karetki i zbiornik na zuzyty atrament
I11. Podci$nieniowa ptytka elektroniczna
IV. Rurka czyszczaca zbiornik na zuzyty atrament
V. Kolor& bialy Pompa podci$nieniowa
V1. Kolorowy i biaty podcisnieniowy zbiornik magazynowy
VII. Rura powietrza prézniowego stotu drukujacego
VII1. Przycisk zatrzymania awaryjnego
Strona 3: lewa strona maszyny

0 0 U000 @]

|. Dioda LED alarmu niskiego poziomu atramentu w gtownym zbiorniku z atramentem
I1. Gtowny filtr atramentu

I11. Pompa zasilajagca w atrament

IV. Ptytka elektroniczna zasilania atramentem

V. Gléwny zbiornik z atramentem

V1. Filtr powietrza

VII. Biala pompa obiegowa gtéwnego zbiornika z atramentem

Strona 4: lewa tylna strona maszyn
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I. Rolka dociskowa z tytu
I1. Rolka prowadzaca nosnik z tylu

[11. Nosénik podajacy Rolka pneumatyczna
IV. Tabela Przetacznik strefy podcisnienia
V. Przycisk zatrzymania awaryjnego
~Strona 5: tyl maszyny
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I. Duza pompa prozniowa stolowa
Il. Zawor cisnieniowy zwalniajacy duza pompe prézniowa
Strona 6: tyl maszyny po prawej Stronle

I. Przycisk zatrzymania awaryjnego
Il. Przetacznik zasilania 220 V AC
1. Wejscie 220 V AC

IV. Specjalny pistolet pneumatyczny do rolek pneumatycznych

V. Kabel zasilajagcy lampy LED UV podtaczony do urzadzenia

VI. Przewod powietrza sprezarki powietrza podigczony do maszyny
VII. Skrzynka zasilajaca lampy LED UV

VIII. Agregat chlodniczy z lampa LED UV

IX. Miernik ci$nienia w przewodzie sprezarki powietrza

X. Warto$¢ elektroniczna dla przedniej i tylnej rolki dociskowej

XI. Zasilanie listwy antystatycznej wozka

XII. Skrzynka zasilajaca 1000W 24V DC



Strona 7: Prawa strona maszyny

I. Skrzynka zasilajgca 24 V DC
I1. Sterownik serwomechanizmu X

1. Sterownik serwomechanizmu Y
Strona 8: Strona woézka maszyny

I. Tablica konwersji
I1. Plyta wozka

I11. Pompa nadci$nieniowa

IV. Silnik sterownika kroku wysokos$ci Z

V. Zbiornik z atramentem

VI. Ptytka sterowania podgrzewaniem zbiornika z atramentem

VII. Filtr dyskowy

VIII. Lewa lampa LED UV, listwa antystatyczna, listwa antykolizyjna
IX. Szczeliny gtowicy drukujace;j

X. Automatyczna wysokos$¢ wozka

XI. Prawa lampa LED UV, listwa antystatyczna, listwa antykolizyjna



Rozdziat 3 Instalacja oprogramowania

3.1 Oprogramowanie Photoprint RIP

Oprogramowanie Sai Photoprint stuzy do przetwarzania zaprojektowanych obrazéw
do pliku w formacie PRT, ktory zostanie zaladowany przez oprogramowanie
drukujace. Sai Photoprint obstuguje formaty plikéw: PDF (zalecany), JPEG, PNG,
EPS, BMP itp.

Zainstaluj oprogramowanie Photoprint



IR =t = TN

+ " Acrobat 2020/12/7 10:17 itz
~ Cloud Install Instructions 2020/12/7 10:17 =
* @ doudfiles 2020/12/7 10:17 it
A install 2020/12/7 10:16 i
# 70 OEM Files 2020/12/7 10:16 i
— Ui 2020/12/7 10:16 i
2020/4/29 15:46 RS 252 K8
AUTORUN.INF 2020/4/29 15:46 =REE 1K8
@ Installation_Activation Guide.pdf 2017/9/4 17:29 Chrome HTML D... 844 KB
@ SAi Production Suite 19 Readme.pdf 2020/4/29 15:46 Chrome HTML D... 3,940 KB

Activation Code
Enter an Activation Code to get a license

InstallShield Wizard Complete

When you purchase new software it comes with an Activation Code. Enter
the Activation Code below.

The InstallShield Wizard has successfully installed FlexiPRINT
Activat o 19 4w Cloud Edition. Click Finish to exit the wizard.

| |

Wprowadz hasto KEY pakietu
oprogramowania

If you are having trouble getting the license directly, you can get a license
from our website.

Get License From Website |

< Back Finish Cancel Production
B B ance

Manager 19

Ostrzezenie: wykonaj kopie zapasowa kluczowych hasel, bedzie ona potrzebna podczas ponownej instalacji
oprogramowania.

3.2 Oprogramowanie do drukowania: print manger

Oprogramowanie do drukowania zataduje pliki w formacie PRT, ktére zostang
przetworzone przez oprogramowanie Photoprint. Uwaga: Nalezy uzywac wlasciwej
wersji oprogramowania. Jesli nie jest jasne, jaka wersja jest potrzebna, skontaktuj
si¢ z inzynierem lokalnego dystrybutora ploterow ARTEMIS.
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Name Date modified Type Size
& app 3/8/2013 11:58 AM  Icon 15KB
Q Config 4/18/20186:25PM  WinRAR ZIP [£58... 171 KB
releasenote 4/20/2018 5:45PM  Text Document 1KB
1LY setup 4/20/2018 5:43PM  Application 418 KB
ﬁ SetupPrinterManager 4/20/2018 5:43PM  Windows Installer ... 26,807 KB
lC splash /12/20143:26 PM  PNG File 16 KB
%j Vender 11/18/2017 10:49... XML Document 1KB

‘ﬂ PrinterManager X

Welcome to the PrinterManager Setup Wizard |

EJ

ﬂ PrinterManager

Select Installation Folder

The installer will guide you through the steps required to install Printertanager on your computer.

WARNING: This computer program is protected by copyright law and international treaties.
Unauthorized duplication or distribution of this program, or any portion of it, may result in severe civil
or criminal penalties, and will be prosecuted to the maximum extent possible under the law.

The installer will install PrinterM anager to the following folder.

Toinstallin this folder, click “Next". To install to a different folder, enter it below or click “Browse".

Folder:
C:\Program Files (x86)\PrinterManagerl

|
| Browse... I

Install PrinterManager for yourself, or for anyone who uses this computer:

O Everyone
@® Just me

Cancel | «Back ‘ I Next > |

| |

Cancel < Back

| E Next> 1§




42 PrinterManager = X

#5 PrinterManager = x [
i
Installing PrinterManager [ || Confirm Installation " N
PrinterManager is being installed. The installer is ready to install PrinterManager on your computer.
Click "Next" to start the installation.
Please wait...

PrinterMan:
T

Rozdzial 4 Rozwigzywanie problemow

W tym rozdziale wymieniono tylko niektore problemy, ktére mozna napotkac, jesli nie jest jasne, co
zrobi¢, aby naprawi¢ maszyng, skontaktuj si¢ z inzynierem lokalnego dystrybutora ploteréw ARTEMIS.

4.1 Atrament spada z glowic po wlaczeniu urzadzenia

|. Sprawdz, czy zawory atramentu sg otwarte

Il. Sprawdz warto$¢ miernika podcisnienia

Warto$¢ zwykle wynosi od -3,2 do -5,5, jesli jest bliska 0, oznacza to, ze maszyna
utracita podcisnienie, nalezy sprawdzi¢ caly system podci$nienia



4.2 Efekt "'mgly atramentu”

W przypadku drukowania atramentem (UV) odlegto$¢ pomiedzy gtowica drukujaca, a
mediami (przerwa druku) musi by¢ ustawiona od 1,5 do 1,8 mm (r6zni si¢ w zaleznosci
od modelu drukarki). Zbyt duza przerwa miedzy mediami, a glowicg, moze spowodowac
zjawisko "mgty atramentu" w postaci kropli, ktéra nie moze wylagdowac precyzyjnie na
mediach.

0 Sprawdz, czy wysokos¢ druku jest prawidtowa, zwykle od 1,5 mm do 1,8 mm
(zmniejszenie wysokos$ci druku zapewni lepsza wydajnosc).

¢ Sprawdz, czy urzadzenie antystatyczne dziata, mozesz uzy¢ alkoholu do
wytarcia powierzchni nosnika przed drukowaniem.

Sprawdz temperature 1 wilgotno$¢ w pomieszczeniu, Temperatura w pomieszczeniu: 18
do 35 stopni, wilgotno$¢ w pomieszczeniu: 35% do 65%

¢ Sprawdz napigcie 1 temperature glowicy w menu
gltoéwnym/Narzedzia/Ustawienia rzeczywiste. Profesjonalny inzynier moze
sprobowac dostosowac temperature 1 napiecie, aby oszczedzi¢ strumien dyszy

¢ Sprawdz przewod PE/uziemienia maszyny

¢ Odizolowanie drukarki od zewnetrznego wiatru lub innych strumieni wiatru

0  Wyczys¢ spod plyty glowicy (ktory znajduje si¢ blisko powierzchni glowicy),
brudny kurz wptynie na jakos$¢ druku.

4.3 Atrament nie wysycha, wyglada na blyszczacy

Atrament UV musi wyschna¢ bezposrednio podczas drukowania, jesli nie wyschnie,
gléwnie z powodu lamp LED, ktére znajdujg si¢ na wozku maszyny.



I. Sprawdz, czy lampka LED $wieci lub nie swieci, gdy
D urzadzenie drukuje.
¢ Sprawdz, czy zasilanie lampy LED dziata, czy nie, stan wytacznika 220 V AC

¢ SprawdzZ ustawienia oprogramowania. Menu gtéwne/Narzedzia/Ustawienia UV
uv [ <]

UV Setting The Z axis

Printing First Nozzle

licht: |OFF + OFF v

Printing Left @ . @
CD I + Sl 4ol
Q @ vange first norzle: 420.0 [3] range first norzle: 240.0 (3]
power | E ON/OFF E ON/OFF Other
Printing Right initisl lead of shutter: (0.0

@ : Q 0ffset Distance
LeftLanp Ri ghtLamp
power: ON/OFF ON/OFF
Printint Left Open: 0.0 = Printint Left Open: 0.0

Printing Left Close:[0.0 ey Printing Left Close:[0.0

Printint Right Open: 0.0 = Printint Right Open: 0.0

Printing Right Close:0.0 [ Printing Right Close: 0.0

cund

(20edna lampa 30% nie $wieci
Zamien zasilacz lampy LED UV1 na UV2 (podtacz bezposrednio do lewego/prawego
zasilacza)
LED).
¢ Jesli problem przenosi si¢ na inng strong, oznacza to problem z zasilaczem,
o Jesli nadal wystepuje problem z lampg LED po tej samej stronie, oznacza to
problem z korpusem lampy LED lub duzym kablem zasilajgcym

4.4 Maszyna nie moze zainicjowac

Wylacz maszyng, recznie przesun Z do srodka, X przesun w prawo o 10 cm (nie 1 X
prawa lub lewa krawedz), Y przesun do tytu o 5 cm (nie zatrzymuj si¢ na przedniej
krawedzi), a nastgpnie uruchom ponownie maszyne, sprawdz, czy maszyna utkneta w
ktorym poczatkowym kroku



X sl
X slow b X fast Z move
move to down to

Initial Z move Software

show:
Ready

move to move to

right setting
left end B left end height

DPS to top

Szczegoly debugowania:

¢ Poczatkowy DSP: poczatkowa komunikacja z podstawowymi ptytkami
elektronicznymi, jesli pokazuje poczatkowy btad DPS: nalezy wprowadzi¢ btad ustawien
fabrycznych sprzetu lub zaktualizowa¢ FW. (wymaga to ustawienia przez
profesjonalnego inzyniera, prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem ploterow
ARTEMIS).

% Z przesuwa si¢ do gory: Jesli nie porusza si¢, sprawdz sterownik kroku Z, silnik
kroku, czujnik limitu maksymalne; wysokosci Z (mozesz recznie dotkna¢ czujnika
limitu, aby pomina¢ poczatkowy krok).

% X powolny ruch do lewego konca: Jesli zablokowany, sprawdzi¢ X czujnik limitu
min, X sterownik serwomechanizmu, jesli btad

% X powolny ruch do prawego konca: Jesli utknagt w prawym koncu, sprawdz czujnik
maksymalnego limitu, sterownik serwomechanizmu X, jesli wystapit btad.

% X szybki ruch do lewego konca: Jesli nie cofnie si¢ do lewego konca, sprawdzi¢
raster folii/metalu X i enkoder.

% Z przesunie si¢ w dot do ustawionej wysokosci: Jesli nie przesunie si¢, sprawdz
dolny czujnik krancowy Z (mozesz recznie dotknaé¢ czujnika krahcowego, aby poming¢
poczatkowy krok).

Uwaga: Jesli wystapia problemy z osig Z, mozna recznie pomoc maszynie poming¢
poczatkowy krok i uruchomi¢ maszyne i wydrukowaé¢ zadania przed uzyciem.
Wymaga to profesjonalnego przewodnika inzyniera

4.5 Informacje o liscie bledéw oprogramowania
Uwaga: JeSli w urzgdzeniu wystapi blad oprogramowania, nalezy zrobi¢ zdjecie i

skonsultowaé sie z inzynierem lokalnego dystrybutora ARTEMIS. Pomoze to
szybciej naprawi¢ maszyne
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