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Rozdziat 1 Przygotowanie instalaciji

1.1 Zapotrzebowanie na moc AC urzadzenia

A. Maszyna wymaga 2 oddzielnych zrdodet zasilania, jednego dla gldéwnego
systemu zasilania maszyny, drugiego dla systemu lamp LED UV.

Glowna moc maszyny: Jednofazowa energia elektryczna 220V AC
2KW/10A Moc lampy tyLED UV: Jednofazowa energia elektryczna

220V AC 2KW/10A Wskazowki: Prad przemienny wymaga
dobrego PE, ktorego rezystancja jest mniejsza niz 50 omow.

B. Wymagania dotyczace kabli zasilajacych AC maszyny, kazdy przewod
w kablach o $rednicy co najmniej 6 mm2. Pozwala to unikngc¢
nagrzewania si¢ kabli zasilajacych podczas pracy maszyny.

C. Automatyczny stabilizator napigcia AC 220V 15KV A potrzebny do
zasilania gtdbwnego maszyny. Moze to pomdc w pracy maszyny bez
wplywu na wahania pradu.

- EEam

Automatic Voltage Regulator

1.2 Min. konfiguracja komputera

PROCESOR: Intel i5 8500 lub AMD R5 2600
Pamig¢: 16 GB

Karta graficzna: 2GB GPU Karta pamigci
Pamie¢ masowa: SSD 256GB + 1TB HDD
System operacyjny: WIN10 64Bit / WIN7 64Bit



1.3 Wymagania sSrodowiskowe

1,8 m wymiar maszyny hybrydowej: 3,33 m* 1,32 m*
1,42 m minimalna przestrzen w pomieszczeniu: 4,3 m *

23m*2,3m
4.3m
3.3m
1.3 m 2.3m

Temperatura pokojowa: 18 do 35 stopni

Wilgotno$¢ w pomieszczeniu: od 35% do 65%

Maszyna musi by¢: wolna od kurzu, bez bezposredniego swiatta stonecznego,
nie w poblizu otworow wentylacyjnych klimatyzatora lub Zrodia ogrzewania.

1.4 Wymagania dotyczgce operatora maszyny

Operator maszyny musi zna¢ obstuge komputera, pewng znajomos¢
oprogramowania do projektowania obrazéw (grafik), takiego jak: Adobe
Photoshop, Adobe Illustrator, CorelDraw, itp.

Operator musi ostroznie korzysta¢ z maszyny 1 ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za jej
konserwacje.

1.5 Powiadomienie o atramentach i czesciach zamiennych

Maszyna musi uzywac oficjalnych atramentow UV i czeSci zamiennych,
ktore moga zapewnic¢ jako$¢ druku maszyny i Zywotnos¢ glowicy
drukujacej.

W przypadku naprawy lub nieznanych probleméw prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem ploteréw ARTEMIS.



Rozdziatl 2 Instalacja sprzetu

2.1 Rozladuj i otworz maszyne z drewnianej szkrzyni

A. Przed otwarciem nalezy sprawdzi¢, czy drewnian SzKrzynia maszyny nie jest
uszkodzona. W przypadku napotkania uszkodzonego tadunku nalezy skontaktowac
si¢ z lokalnym spedytorem, ktory pomoze zatatwi¢ odszkodowanie z racji
uszkodzenia tadunku w transporcie.

B. Do roztadunku i otwarciu drewnianych skrzyn nalezy uzywac profesjonalnych
urzadzen. Sugerujemy uzycie 3-tonowego wozka widtlowego z ramieniem
podnoszacym 1,82 m. Zwro¢ uwage na drwniang skrzynie, ktora jest oznaczona
zaréwno z przodu jak 1 z tytu.

. 30T

C. Wyladuj ploter z drewnianej skrzyni i otworz ja

D. Za pomocg wozka widlowego wytaduj maszyne na podtodze, a

nastgpnie maszyna moze poruszac si¢ za pomocg kot obrotowych, co
umozlwia pchanie maszyny.

Uwaga: 1. Przed przesunigciem maszyny za pomocg kolek nalezy upewnic sig,
ze wszystkie nozki regulacji wysokosci maszyny nie dotykajg podtogi.

2. Jesli trudno jest poruszac si¢ za pomocg kot obrotowych, sprobuj poruszac
si¢ w roznych kierunkach, aby kota mialy te same kierunki, by tatwiej przesung¢
maszyne¢ w odpowiednie miejsce.



2.2 Maszyna ustawiona we wlasciwym miejscu i wypoziomowana

Przenie$ maszyne¢ na wtasciwe miejsce, wyreguluj poziomowanie maszyny za
pomocg profesjonalnego urzadzenia, takiego jak: poziomica, laserowy instrument
poziomy, itp.

Uwaga: Po 8 godzinach nalezy ponownie wypoziomowac urzadzenie. (Pomoze
to zapewni¢ 100% wypoziomowanie korpusu maszyny)

2.3 Podlaczenie zasilania AC

Kable zasilajace AC, ktore sg juz dostarczane z urzadzeniem, nalezy upewnic si¢, ze
kolejnos¢ podiaczenia ztacza jest prawidtowa: L: czerwony N: niebieski PE: zotty i
zielony

?: p . .
! - “

L-N:A220V~250V N-PE:OV

L-PE:AC220V~250V
M-

L zN: 220V AC, LzPE:220VAC,NzPE:0V-5V AC
(Upewnij sig, ze przewod PE/uziemiajacy dziata prawidtowo)

AOstrzeZenie: Po skontaktowaniu si¢ z lokalng fabryka nalezy uzy¢ miernika
Muti, aby zapewni¢ prawidtowa kolejnos$¢ podiaczenia AC 220V. Nieprawidtowa
kolejnos¢ spowoduje uszkodzenie urzadzenia



2.4 Instalacja czesci maszyny

czg$¢ 1: instalacja gtownych czesci maszyny

Main ink tank

Collecting media device 4 Collecting media

device

Collecting dampi \.\

Collecting roller

Cze$¢ 3: instalacja czesci do gromadzenia mediow



—

(Zaleca si¢ zmieszanie 30-40% plynu niezamarzajacego z 60-70% oczyszczonej wody i
wlanie go do zbiornika wody).

Podlacz przewody wodne zgodnie z oznaczeniami linii. Wylot wody:

Wylot rury wody chtodzacej lampe UV,

Wilot wody: Wlot wody chtodzacej lampe UV,

Zewngetrzne Sciemnianie: Podlacz zewnetrzne §wiatto

sciemniajgce

Lampa UV: Podlagcz lampy UV odpowiednio do lewej i prawej lampy

Przyciemnianie lakieru: odpowiednie dla jasnego lakieru

Przyciemnianie: Podobnie jak w przypadku zwyktych lamp, nalezy dostosowa¢ odpowiednig
moc, aby wysuszy¢ lakier

Regulacja lampy UV: domyslne ustawienie 70%, dostosuj moc lampy UV do
rzeczywistej sytuacji.



2.5 Adnotacje dotyczgce gléwnych czeSci maszyny

Strona 1: przéd maszyny
CRV K
)

® ivi

s © o
Sig-

|. Tabela Pompa Vcuum
I1. Obszar podcisnienia stotu

[11. Przycisk sterowania zbieraniem multimediow

IV. Maszyna zbierajaca cz¢$ci nosnikow

V. Lampa LED

V1. Silnik krokowy ruchu Z

VII. Przycisk zatrzymania awaryjnego

VII1. Panel sterowania maszyny

IX. Przycisk uruchamiania maszyny, przycisk podci$nienia stotu, przycisk oswietlenia LED



Strona 2: Tyl maszyny

|. Plyta gtéwna

I1. Chtodziarka do lamp LED

I11. Wejscie 220 V AC

IV. System podawania mediow do maszyny

V. Przycisk podcisnienia stotu, kontroler podawania no$nika
V1. Zbiornik z atramentem

VII. Glowny zbiornik z atramentem

Strona 3: Strona wozka

=

I. Sterownik
kroku Z 1I. Ptyta
wozka

I11. Lampa LED

IV. Czujnik wykrywania wysoko$ci Z

V. Pret grzejny ptyty glowicy

VI. Sterownik ogrzewania ptyty czotowe;j



2.5 Jak wyeliminowaé media

(1) odcia¢ media
(2) wytaczy¢ silnik prézniowy

(3) podnies¢ dzwignie

(5) Usun no$nik



Rozdziat 3 Instalacja oprogramowania

3.1 Oprogramowanie Photoprint RIP

Oprogramowanie Sai Photoprint stuzy do przetwarzania zaprojektowanych obrazéw
do pliku w formacie PRT, ktory zostanie zatadowany przez oprogramowanie
drukujace. Sai Photoprint obstuguje formaty plikéw: PDF (zalecany), JPEG, PNG,
EPS, BMP itp.

S
&
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Zainstalua! ngroqramowanie Photopri 2’51 -

= TN

P 7 Acrobat 2020/12/7 10:17 prg ==
" Cloud Install Instructions 2020/12/7 10:17 =
e " cloudfiles 2020/12/7 10:17 pg =3
T install 2020/12/7 10:16 i
* = OEM Files 2020/12/7 10:16 g =3
= Ul 2020/12/7 10:16 MiE=

2020/4/29 15:46 NEERF 252 KB

@ AUTORUN.INF 2020/4/29 15:46 =2EE 1KB

@ Installation_Activation Guide.pdf 2017/9/4 17:29 Chrome HTML D... 844 KB

@ SAi Production Suite 19 Readme.pdf 2020/4/29 15:46 Chrome HTML D... 3,940 KB

3

Activation Code
Enter an Activation Code to get a license

When you purchase new software it comes with an Activation Code. Enter InstallShield Wizard Complete

the Activation Code below.

The InstallShield Wizard has successfully installed FlexiPRINT
19 4w Cloud Edition. Click Finish to exit the wizard.

Wprowadz hasto KEY pakietu
oprogramowania

If you are having trouble getting the license directly, you can get a license
from our website.

‘ Get License From Website

e [ o= | [Eeek (] [ el |

Ostrzezenie: wykonaj kopie zapasowa kluczowych hasel, bedzie ona potrzebna podczas ponownej instalacji
oprogramowania.



3.2 Oprogramowanie do drukowania: print manger

Po otwarciu oprogramowania i odigczeniu urzgdzenia gtéwny interfejs wyglada nastepujgco:
-] X

AW-13200-4H LB (192.168.127.10) ?

| ~
onnect(TCP) 0.00 mm -
Pevice Ready

—*zaawansowane

EREE o

Spray, papier testowy, Temperatura Lista bledow

rolka dociskowa, brak glowicy

1 Potaczenie w lewym rogu pokazuje sie¢ TCP
2 Pierwszy z nich to spray, drugi to czujnik nosnika do pomiaru nos$nika, trzeci to
rolka dociskowa, a czwarty to brak papieru;

3 X raster: wyswietla pozycje¢ rastrowg karetki, jednostka jest piksel ;

4 Prawy dolny rég w kolorze zielonym 1 z6ttym pokazuje stan podtaczenia glowicy
drukujace;j: kolor zielony

oznacza normalny; kolor zotty oznacza ostrzezenie, kolor czerwony oznacza

nieprawidlowy; powyzszy obrazek pokazuje, ze glowica drukujaca 4 jest

podtaczona normalnie; gtowica drukujgca 123 nie jest podigczona ;



5 Wykrzyknik oznacza btad
6 Otworz auto. natrysk: oczekiwanie na rozpoczecie lub zamknigcie automatycznego

natrysku
Rozdziat 4 Rozwigzywanie problemow

W tym rozdziale wymieniono tylko niektore problemy, ktére mozna napotkac, jesli nie jest jasne, co
zrobi¢, aby naprawi¢ maszyne, skontaktuj si¢ z inzynierem lokalnego dystrybutora ploterow ARTEMIS.

4.1 Atrament spada z glowic po wlaczeniu urzadzenia

|. Sprawdz, czy zawory atramentu sg otwarte

I. Sprawdz system zasilania atramentem lub warto$¢ miernika podcis$nienia

Jesli system podcisnienia sprawdza warto$¢ zwykle od -3,2 do -5,5, jesli jest bliska O,
oznacza to, ze maszyna utracita podci$nienie, nalezy sprawdzi¢ caly system
podcisnienia.

4.2 Zjawisko “mgly atramentu”

W przypadku drukowania atramentem (UV) odlegto$¢ pomigdzy glowica drukujaca, a
mediami (przerwa druku) musi by¢ ustawiona od 1,5 do 1,8 mm (r6zni si¢ w zaleznos$ci
od modelu drukarki). Zbyt duza przerwa miedzy mediami, a gtowicg, moze
spowodowac zjawisko “mgty atramentu” w postaci kropli, ktora nie moze wyladowac
precyzyjnie na mediach.

0 Sprawdz, czy wysokos¢ druku jest prawidtowa, zwykle od 1,5 mm do 1,8 mm
(zmniejszenie wysokos$ci druku zapewni lepszg wydajnos¢).

0 Sprawdz, czy urzadzenie antystatyczne dziala, mozesz uzy¢ alkoholu do wytarcia
powierzchni no$nika przed drukowaniem.

Sprawdz temperature i wilgotno$¢ w pomieszczeniu, Temperatura w pomieszczeniu: 18 do 35
stopni, wilgotno$¢ w pomieszczeniu: 35% do 65%

¢ Sprawdz napigcie 1 temperaturg glowicy w oprogramowaniu urzadzenia. Profesjonalny
inzynier moze spréobowac dostosowac temperature i napigcie, aby oszczedzié
rozpylanie dyszy

¢ Sprawdz przewdd PE/uziemienia maszyny

¢ Odizolowanie drukarki od zewngtrznego powiewu powietrza lub innych strumieni wiatru

0 Wyczys¢ spod ptyty gtowicy (ktéry znajduje si¢ blisko powierzchni glowicy), brudny
kurz wptynie na jakos$¢ druku.



4.3 Atrament nie wysycha, wyglada na blyszczacy

Atrament UV musi wyschna¢ bezposrednio podczas drukowania, jesli nie wyschnie,
glownie z powodu lamp LED, ktore znajduja si¢ na karetce maszyny.
I. Sprawdz, czy lampka LED $wieci lub nie §wiect si¢
(1 podczas drukowania.
¢ Sprawdz, czy zasilanie lampy LED dziata, czy nie, stan wytacznika 220 V AC
¢ Sprawdz ustawienia oprogramowania. Menu
(2) glowne/Narzedzia/Ustawienia UV Jedna lampa
30% nie Swieci
Zamiana zasilacza lampy LED UV1 na UV2 (bezposrednie potaczenie z lewa/prawg strong)
LED).
¢ Jesli problem przeniesie si¢ na inng strone, oznacza to problem z zasilaczem,
o Jesli nadal wystepuje problem z lampg LED po tej samej stronie, oznacza to
problem z korpusem lampy LED Iub duzym kablem zasilajagcym

4.4 Maszyna nie moze zainicjowaé

Wylacz maszyne, r¢cznie przesun Z do srodka, X przesun w prawo o 10 cm (nie 1 X
prawa lub lewa krawedz), Y przesun do tylu o 5 cm (nie zatrzymuj si¢ na przedniej
krawedzi), a nastepnie uruchom ponownie maszyne, sprawdz, czy maszyna utkngta w
ktérym poczatkowym kroku

iti Xl left and Software
Initial DPS slow move left an

right few distance

show: Ready

Szczegoly debugowania:

% Poczatkowy DSP: poczatkowa komunikacja z podstawowymi plytkami
elektronicznymi, jesli pokazuje poczatkowy btad DPS: nalezy wprowadzi¢ blad
ustawien fabrycznych sprzetu lub zaktualizowa¢ FW. (wymaga to ustawienia przez
profesjonalnego inzyniera, prosimy o kontakt z lokalnym dystrynutorem ploterow
ARTEMIS).

% X wolno porusza si¢ w lewo i w prawo na niewielka odleglos¢: Jesli utknie,
sprawdz ruch X, sterownik serwomechanizmu X, jesli wystgpi biad.



4.5 Informacje o liscie bledéw oprogramowania

2019/01/03 13:15:24 013078 | Language mismatch, Please check the software language version or reauthorize the language

2019/01/03 13:37:37 Software Error 013078 Language mismatch, Piease check the software language version or reauthorize the language

Case Analy'sns:
Option1,The software language version is not installed correctly
Option2.Machine mainboard language authorization is incorrect

Solution:
1,Contact Suppher

A Zapoznaj si¢ z analizg informacji o btgdach i
rozwigzaniem.
Uwaga: JeSli w urzadzeniu wystapi blad oprogramowania, nalezy zrobi¢ zdjecie i

skonsultowa¢ si¢ z inzynierem lokalnego dystrybutora ploterow ARTEMIS.
Pomoze to szybciej naprawi¢ maszyne.



